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W nietypowym przypadku nalezy sprawdzi¢ warunki stosowania elementéw KAN-therm korzystajac z materiatow techniczno-informacyjnych lub opinii Dziatu Technicznego KAN. Prosze skorzystac z formularza
— Zapytanie 0 mozliwo$¢ zastosowania elementéw KAN-therm, by przesta¢ podstawowe parametry pracy instalacji. Na podstawie przestanych danych Dziat Techniczny oceni przydatnos¢ danego systemu do
konkretnej instalagji. Formularz znajduje sie na stronie www.
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KAN-therm - System XPress
Sprinkler

System XPress Sprinkler to przeciwpozarowy system instalacyjny skiadajacy sie z rur i ztaczek
wykonanych ze stali weglowej ocynkowanej (KAN-therm Steel systemu XPress Sprinkler) lub stali
nierdzewnej (KAN-therm Inox systemu XPress Sprinkler) o zakresie srednic 22-108 mm (DN20 -
DN100).

taczenie elementéw systemu odbywa sie dzieki nowoczesnej, profesjonalnej, a przede wszystkim
szybkiej i pewnej technice ,Press” czyli zaprasowywaniu ksztattek na rurze przy uzyciu specjalnych pras
promieniowych.

System XPress Sprinkler przeznaczony jest do budowy wewnetrznych, przeciwpozarowych instalacji
hydrantowych i tryskaczowych. Oba wykonania materiatowe zostaty sprawdzone i certyfikowane zgodnie
z wytycznymi VdS do stosowania w stacjonarnych instalacjach tryskaczowych za zaworem alarmowym,
w przestrzeniach o matym i srednim zagrozeniu pozarowym (LH, OH1, OH2, OH3 i do OH4 — w odniesieniu
do hal wystawowych, kin, teatréw i sal koncertowych, a takze zaakceptowane przez CNBOP do stosowania
w wewnetrznych instalacjach hydrantowych).

Systemy XPress Sprinkler doskonale sprawdzaja sie w przypadku budowy nowych jak i wymiany starych,
tradycyjnych instalacji gasniczych.




1 Wprowadzenie

Wraz ze wzrostem znaczenia bezpieczenstwa pozarowego w nowo powstajacych jak i remontowanych
obiektach oraz jednoczesnym dazeniem do zminimalizowania czasu wykonania instalacji, oczywistym
wyborem stajg sie nowoczesne systemy instalacyjne takie jak XPress Sprinkler.

Zalety systemu XPress Sprinkler

Na rynku instalacji budowlanych jest wiele systemow wykorzystujgcych tradycyjne rozwigzania, takie
jak gwintowanie, lutowanie i spawanie. Zalety systemow wykorzystujacych technike potaczen ,Press”
w poréwnaniu do wyzej wymienionych zostaty juz dawno docenione.

Estetyka instalacji wykonanych w systemie XPress Sprinkler jest czestym powodem, dla ktérego architekci
i projektanci wybieraja nasz system do instalacji przeciwpozarowych.

- .

[l

Wszystkie elementy systemu produkowane sg w nowoczesnej fabryce, dzieki czemu gwarantujemy stata
jakos¢ i dostepnosé produktow. Wykorzystanie w procesie produkcji zaawansowanej technologii spawania
laserowego zapewnia 100% kontrole wszystkich elementow. Catkowicie zautomatyzowane sprawdzenie
szczelnosci stanowi integralng czes$¢ procesu spawania laserowego. Wszystkie ztgczki proste z gwintowana
koncdwka wykonywane sg z jednego elementu, dzieki czemu ksztattki posiadaja mate wymiary gabarytowe
oraz minimalne ryzyko wystgpienia ewentualnych przeciekdw. Dzieki wyjatkowo gtadkiej powierzchni
rur i ksztattek uzyskiwane charakterystyki przeptywu sa znacznie korzystniejsze niz w tradycyjnych
rozwigzaniach. Wysoka jakos$¢ elementéw KAN-therm systemu XPress Sprinkler potwierdzona zostata
przez krajowe oraz miedzynarodowe jednostki certyfikujace.

Niezawodnos¢

W instalacjach tryskaczowych KAN-therm systemu XPress Sprinkler jako$¢ potaczenia uzalezniona jest
gtdéwnie od zastosowanego narzedzia. Powoduje to zminimalizowanie ryzyka btedéw montazowych
spowodowanych czynnikiem ludzkim.

Aby jeszcze bardziej zmniejszy¢ ryzyko wystapienia bteddw montazowych, wszystkie ksztattki KAN-therm
systemu XPress Sprinkler wyposazone zostaty w funkcje sygnalizacji niezaprasowanych potaczen LBP (Leak
Before Press). Dla ksztattek o Srednicach do DN50 wiacznie funkcja LBP realizowana jest poprzez specjalna
konstrukcje O-Ringu uszczelniajacego, a w przypadku elementdw o Srednicy powyzej DN50 zastosowano
owalizacje kroéca ksztattki. Funkcja LBP powoduje wystgpienie wyraznego przecieku w miejscu potaczenia
rury z ksztattka, w przypadku niezaprasowania tego potaczenia. Pozwala to w szybki i prosty sposéb
ustali¢, ktére potaczenia nie zostaty zaprasowane podczas montazu i wykonac niezbedne poprawki.
Po zaprasowaniu ksztattki na rurze gwarantowana jest szczelnos¢ potaczenia.




2 Zalety systemu XPress Sprinkler
szybki i pewny montaz instalacji, bez koniecznosci gwintowania i spawania rur (wyeliminowane ryzyko
pracy z otwartym ogniem),
duzy zakres $rednic rur i ztaczek od 22 mm do 108 mm,
wysoka estetyka wykonanych instalacji, bez koniecznosci dodatkowego malowania,
niewielki ciezar rur i ztgczek,

zoptymalizowane gabaryty ksztattek zapewniajg kompaktowa budowe instalacji.
Powyzsze cechy sprawiajg, ze montaz systemu XPress Sprinkler jest tatwy i wygodny.

Montaz elementow KAN-therm systemu XPress Sprinkler odbywa sie bez koniecznosci pracy z otwartym
ogniem (w przeciwienstwie do spawania lub lutowania) lub stosowania innych ciezkich i potencjalnie
niebezpiecznych narzedzi.

Dzieki tym minimalnym potrzebom system XPress Sprinkler jest idealnym rozwigzaniem przy modernizacjach
lub remontach obiektow. Dodatkowo niewielka masa ksztattek i rur KAN-therm systemu XPress Sprinkler oraz
dokfadnos¢ ich wykonania przyczyniaja sie do poprawy warunkdw i zwiekszenia komfortu pracy.

Krotki czas montazu systemu XPress Sprinkler, w poréwnaniu do tradycyjnych systeméw instalacyjnych,
jest bardzo waznym czynnikiem wptywajacym na redukcje kosztéw zwigzanych z realizacja inwestycji.

JesteSmy przekonani, ze przedstawione powyzej korzysci zacheca Panstwa do wyboru systemu XPress
Sprinkler podczas projektowania i montazu instalacji tryskaczowych.

3 Zastosowanie systemu XPress Sprinkler

System XPress Sprinkler moze by¢ stosowany w konstruowaniu stacjonarnych instalacji przeciwpozarowych,
zaréwno hydrantowych jak i tryskaczowych.

31 Wewnetrzne instalacje hydrantowe

Mozliwo$¢é stosowania systemu XPress Sprinkler w instalacjach hydrantowych dopuszcza Krajowa Ocena
Techniczna CNBOP.

Elementy KAN-therm Steel systemu XPress Sprinkler nadaja sie do wykonywania jedynie wewnetrznych,
stale nawodnionych, nieprzeptywowych instalacji hydrantowych jednostronnie przytaczonych lub catkowicie
wydzielonych od instalacji wody uzytkowe;j.

Elementy KAN-therm Inox systemu XPress Sprinkler nadaja sie do wykonywania jedynie wewnetrznych,
stale nawodnionych instalacji hydrantowych. Moga by¢ one catkowicie wydzielone lub stanowic¢ czesc¢
instalacji wody uzytkowe).

3.2 Instalacje tryskaczowe

Stacjonarne instalacje tryskaczowe sa wbudowanymi systemami gaszenia i ochrony przeciwpozarowej,
ktore niezaleznie wykrywaja i sygnalizuja pozar oraz automatycznie rozpoczynaja proces gaszenia.

Montaz systemu XPress Sprinkler w instalacjach tryskaczowych nalezy wykonywac zgodnie z odpowiednimi
wytycznymi (np. VdS-CEA 4001 lub PN-EN 12845). W zaleznosci od stosowanego materiatu (stal nierdzewna
lub stal ocynkowana) system moze by¢ wykorzystywany w wodnych (mokrych) lub suchych stacjonarnych
instalacjach tryskaczowych.

Rury i ksztattki KAN-therm Steel systemu XPress Sprinkler moga by¢ wykorzystywane do budowy
stacjonarnych mokrych instalacjach tryskaczowych rury i ksztattki KAN-therm Inox systemu XPress
Sprinkler moga by¢ wykorzystywane do budowy zaréwno mokrych jak i suchych stacjonarnych instalacjach
tryskaczowych.
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Stacjonarne tryskaczowe Stacjonarne tryskaczowe
instalacje mokre (wodne) instalacje suche (powietrzne)

Elementy KAN-therm Steel oraz KAN-therm Inox systemu XPress Sprinkler zostaty sprawdzone i certyfikowane
zgodnie z wytycznymi VdS do stosowania w stacjonarnych instalacjach tryskaczowych wyposazonych
w zawor alarmowy.

Niniejsze wytyczne odnosza sie do wszystkich produktoéw oferowanych w systemie XPress Sprinkler
pracujgcym przy cisnieniu roboczym okreslonym w ponizszej tabeli:

Tab. 1. Cisnienia pracy instalacji w systemie XPress Sprinkler

Instalacja przeciwpozarowa

DN Zewnetrzne @ [mm] Rury i ksztattki KAN-therm Rury i ksztattki KAN-therm

Steel systemu XPress Sprinkler | Inox systemu XPress Sprinkler
- instalacja mokra [bar] - instalacja mokra i sucha [bar]

20

25 28 16 16

32 35 16 16

40 42 16 16

50 54 16 16

65 76,1 12,5 16

80 889 10 12,5

100 108 10 10

Zastosowanie ograniczone jest tylko i wytacznie do oryginalnych elementéw KAN-therm systemu XPress
Sprinkler. Podtaczenie elementéw pozasystemowych (nie wchodzacych w sktad oferty systemu XPress
Sprinkler) dopuszczalne jest wytgcznie przy uzyciu demontowalnych potgczeh metalowych (gwintowanych,
rowkowanych lub kotnierzowych).

Montaz i instalacja systemu XPress Sprinkler moga by¢ wykonywane tylko przez przeszkolony personel
techniczny, ktéry posiada kwalifikacje do wykonywania prac w instalacjach tryskaczowych. Wymagania
dotyczace montazu stacjonarnych instalacji tryskaczowych znajduja sie w wytycznych VdS-CEA 4001
lub PN-EN 12845. Firma wykonujaca instalacje musi zapewni¢ zgodno$¢ z powyzszymi wytycznymi.
Obstuga i konserwacja instalacji tryskaczowej wykonanej z elementéw systemu XPress Sprinkler musi by¢
wykonywana zgodnie z wytycznymi VdS-CEA 4001 lub PN-EN 12845.




Technika potgczen ,,Press”

Technika pofaczen ,Press” polega na zaprasowaniu na rurze ztgczek przy uzyciu specjalistycznych narzedzi
elektrycznych.

Szczelnos¢ potaczen zapewniaja specjalne uszczelnienia O-Ringowe wykonane z odpornego na wysokie
temperatury kauczuku EPDM oraz system zacisku typu ,M" (O-Ring dociskany trojpunktowo). Gwarantuje
to dtugoletnia, bezawaryjna eksploatacje.

1. System zacisku typu ,M"
2. Ztacze przed zaprasowaniem
3. Ztacze po zaprasowaniu

Pierscien uszczelniajacy (O-Ring) LBP

Ztaczki zaprasowywane KAN-therm systemu XPress Sprinkler standardowo wyposazone sg w O-Ringi
EPDM o ponizszych parametrach pracy:

Materiat EPDM LBP (DN20 — DN50) EPDM (DN65 — DN100)
Kolor czarny czarny
Powtoka bez silikonu na bazie teflonu bez silikonu na bazie teflonu
Temperatura min./maks. -35°Cdo +135°C -35°Cdo +135°C
Maks. krotkotrwata temp. robocza 150 °C 150 °C
do 16 bar
Maks. cisnienie robocze 16 bar (w zaleznosci od $rednicy — sprawdz warunki

stosowania konkretnego systemu XPress Sprinkler)

Zakres zastosowania instalacje tryskaczowe mokre i suche instalacje tryskaczowe mokre i suche




Dzieki specjalnym rowkom wystepujacych w konstrukgji O-Ringu Leak Before Press (LBP) zapewniona jest
optymalna kontrola systemu podczas préby cisnieniowej. Potaczenia niezaprasowane jako nieszczelne
sg tatwe w zlokalizowaniu. W trakcie zaprasowywania O-Ring odksztatca sie przylegajac doktadnie
do powierzchni rury i ztgczki zapewniajac trwate i szczelne potaczenie.

System XPress Sprinkler zawiera rowniez w swojej ofercie elementy z gwintem wewnetrznym i zewnetrznym,
ktore sa wykorzystywane do taczenia elementéw gwintowanych pozasystemowych (nie wchodzacych
w sktad systemu XPress Sprinkler) np. tryskaczy, zaworéw oraz innej armatury. Gwinty wewnetrzne
i zewnetrzne wykonywane sg wg DIN 2999/ISO 7-1 (gwint stozkowy). Zaleca sie wykonanie potaczenia
skrecanego przed zaprasowaniem ztaczki, aby nie obcigzaé zaprasowanego potfaczenia. Do uszczelnienia
pofaczen nie nalezy stosowac tasm teflonowych ani innych srodkéw zawierajacych chlorki.




Narzedzia KAN-therm systemu XPress Sprinkler

Zaprasowywanie ksztattek KAN-therm systemu XPress Sprinkler nalezy wykonywaé za pomoca zaciskarek
i szczek prasujacych (profil ,M" oraz ,HP" w zaleznosci od $rednicy i rodzaju instalacji PPOZ), dopuszczonych
i dostarczanych przez system XPress Sprinkler.

W zaleznosci od rodzaju instalagji tj. hydrantowa lub tryskaczowa, a takze $rednicy rurociggu, mozliwe jest
stosowanie réznych konfiguracji narzedzi.

Mozliwe zestawy narzedzi przedstawiono w ponizszej tabeli:

Tab. 2. Tabela doboru narzedzi: dla rur i ksztaltek KAN-therm Steel oraz KAN-therm Inox systemu XPress Sprinkler.

Typ zaciskarki Szczzz / Ia:v::’:chy Instalacje przeciwpozarowe

Prod ¢ Srednica Instalacje Instalacje
FoCHCEn [mm] hydrantowe tryskaczowe
KAN-therm KAN-therm KAN-therm KAN-therm
Steel - XPress || Inox - XPress W Steel - XPress § Inox - XPress
Sprinkler Sprinkler Sprinkler Sprinkler

Y 1948267139 - N . . .
28 Y 1948267141 - - + + + +
35 Y 1948267143 - - + + - B
35 HP Snap ON 1948267124 + + + +
_ 42 M Snap ON 1948267119 + + - -
4 ©
S 5 4 HP Snap ON 1948267126  ZB203 1948267000 + + + +
o )
Q 3 54 M Snap ON 1948267121 + + - -
54 HP Snap ON 1948267128 . + R .
76,1 M Snap ON 1948267145 + + - B
ZB221 1948267005
88,9 M Snap ON 1948267044 + + - _
ZB221 1948267005
108 MSnapON 1948267038 5055, 10,0520 02 + + - B
22 Y 1948267139 - - + + - .
28 Y 1948267141 - - + + - _
" 35 Y 1948267143 - - + + - B
w o
[T} —
3 bl IS 35 HP Snap ON 1948267124 + + - -
a & S
9 & 2 42 M Snap ON 1948267119 + + - -
] al
z 42 HP Snap ON 1948267126  ZB203 1948267000 + + - -
54 M Snap ON 1948267121 + + - .
54 HP Snap ON 1948267128 + + - _
X 58 22 Y 1942121002 - - + R j -
oo SO
(==} n 0
o0 838 28 Y 1948267097 - - + + R R
Q V) @
< 33
=2 35 Y 1942121004 - - + + - )
22 Y 1944267008 - - + + + +
. o 28 UIM 1944267011 - - + + + +
5 —
2 5 35 HP Snap ON 1948267124 + + + +
Q e
- 3 P HP Snap ON 1948267126  ZB303 1948267166 + + + +
54 HP Snap ON 1948267128 + + + +
£ 53 76,1 HP 1948267100 - - + + R .
S S‘E ~~
39 N 88,9 HP 1948267102 - - + + + +
oY © ©
<< 33
RA 108 HP 1948267098 - - + + + +
. & 76,1 KSP3 1948267080 - - + + R +
o —
o
b = 88,9 KSP3 1948267082 - - + + + +
< ©
7 > 3 108 KSP3 1948267074 . - + + + .
=2
< 0
= £ IS 22 UM 1936267278 - - + . . .
£E 2
z=2 3
g 3 28 UM 1936267282 - . N N . .

[)] - szczeka dwudzielna, pozostate elementy sg szczekami opaskowymi i moga wymagac wspotpracy z adapterem
* narzedzie nie jest dostepne w ofercie systemu XPress Sprinkler




Tab. 2. Tabela doboru narzedzi: dla rur i ksztattek KAN-therm Steel oraz KAN-therm Inox systemu XPress Sprinkler.

Typ zaciskarki Szczek!/ tancuchy Adapter Instalacje przeciwpozarowe
zaciskowe
Prod . Srednica Instalacje nstalacje
roducen [mm] hydrantowe tryskaczowe
KAN-therm KAN-therm KAN-therm KAN-therm
Steel - XPress || Inox - XPress [l Steel - XPress § Inox - XPress
Sprinkler Sprinkler Sprinkler Sprinkler
22 M 1948267056 - - + + - -
T Re]
Ya< 334 28 EILY 1948267061 - - + + - -
w L9y T
s 258 GGG T 5
wi T Ssa A A M 1948267065 - - + + - -
4 25 2Sm
< : 282 42 UM 1948267067 - - + + - -
o
o
54 UM 1948267069 - - + + - -
22 M 1936267251 - - + + - -
§ 2 28 piM 1936267252 - - + + - -
2 Sg &%
w ]F 83 35 UM 1936267253 . - + + - .
F4 28 =8
§ Al 42 M 1936267283 ZBS1 1936267285 + + - -
54 M 1936267284 ZBS1 1936267285 + + - -

[J)] - szczeka dwudzielna, pozostate elementy sg szczekami opaskowymi i moga wymagac wspotpracy z adapterem
* narzedzie nie jest dostepne w ofercie systemu XPress Sprinkler




Narzedzia NOVOPRESS:

1. Zaciskarka akumulatorowa ACO203XL
2. Szczeka PB2 M22-35 mm

3. Opaska HP/M 35-108 mm Snap On
4. Adapter ZB203

5. Adapter ZB221, ZB222

1. Zaciskarka sieciowa EFP203

2. Szczeka PB2 M22-35 mm

3. Opaska HP/M 35-54 mm Snap On
4. Adapter ZB203




1. Zaciskarka akumulatorowa ACO 102*

2. Zaciskarka akumulatorowa ACO 103

3. Szczeka M22-35 mm

*Narzedzia niedostepne w ofercie systemu XPress Sprinkler.

1. Zaciskarka sieciowa ECO 301*

2. Szczeka PB3 M22-28 mm

3. Opaska HP 35-54 mm Snap On

4. Adapter ZB303*

*Narzedzia niedostepne w ofercie systemu XPress Sprinkler.




1. Zaciskarka akumulatorowa ACO401*
2. Zaciskarka akumulatorowa ACO403

3. Opaska HP 76,1-108 mm
*Narzedzia niedostepne w ofercie systemu XPress Sprinkler.

Narzedzia KLAUKE:

(1)
=i

1. Zaciskarka akumulatorowa KAN-therm Mini
2. Szczeka SBM M22-28 mm

1. Zaciskarka akumulatorowa UAP100*
2. Szczeka 76,1-108 mm*
*Narzedzia niedostepne w ofercie systemu XPress Sprinkler.




Narzedzia REMS:

1. Zaciskarka sieciowa Power-Press ACC
2. Zaciskarka akumulatorowa Akku-Press
3. Zaciskarka sieciowa Power-Press SE

4. Szczeka M22-35 mm

5. Szczeka M42-54 mm

Narzedzia KAN-therm:

1. Zaciskarka sieciowa AC 3000

2. Zaciskarka akumulatorowa DC 4000
3. Szczeka M22-35 mm

4. Opaska M42-54 mm

5. Adapter ZBS1 42—-54 mm




6 Montaz potaczen

o

1. Obciecie rury

Rure nalezy przecia¢ prostopadle do osi, za pomoca obcinaka krazkowego (przeciecie musi by¢ petne, bez odtamywania nadcietych
odcinkéw rur). Dopuszczalne jest zastosowanie innych narzedzi pod warunkiem zachowania prostopadtosci ciecia i nie uszkodzenia
obcinanych krawedzi w formie wytaman, ubytkdéw materiatu i innych deformacji przekroju rury. Niedopuszczalne jest uzywanie
narzedzi, ktére moga wytwarzac znaczne ilosci ciepta np. palnik, szlifierka katowa, itp.

2. Fazowanie krawedzi rury

Uzywajac recznego fazownika (w przypadku srednic 76,1 — 108 potokragtego pilnika do stali) nalezy sfazowaé na zewnatrz
i wewnatrz koncowke obcietej rury, usunac z niej wszelkie opitki mogace uszkodzi¢ O-Ring w czasie montazu.

3] 4]

3. Kontrola

Przed montazem, nalezy wzrokowo skontrolowa¢ obecnos¢ O-Ringu w ksztattce, czy nie jest uszkodzony, jak réwniez czy nie
ma zadnych zanieczyszczen (opitkéw lub innych ostrych fragmentéw) mogacych spowodowaé uszkodzenie O-Ringu w fazie
wsuwania rury. Nalezy takze upewni¢ sie czy odlegtos¢ miedzy sasiednimi ksztattkami nie jest mniejsza niz dopuszczalna d_
(patrz Tab. 3 na stronie 20, Rys. 5a).

4. Zamontowanie rury i ztaczki

Przed wykonaniem zaprasowania rure nalezy osiowo wsunaé w ztgczke na wymagana gtebokos¢ (dopuszczalny jest lekki ruch
obrotowy). Stosowanie olejéw, smardw i ttuszczow w celu utatwienia wsuniecia rury jest zabronione (dopuszcza sie wode lub
roztwor mydta — zalecane w przypadku proby cisnieniowej sprezonym powietrzem).
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5. Zaznaczenie gtebokosci wsuniecia rury w ksztattke

Aby osiagna¢ wihasciwg wytrzymatos¢ potaczenia nalezy zachowac odpowiednia gtebokos¢ A (patrz Tab. 3 na stronie 20, Rys. 5a)
wsuniecia rury w ksztattke. W przypadku jednoczesnego montazu wielu potaczen (na zasadzie wsuniecia rur w ksztattki), przed
operacja zaprasowania kazdego kolejnego ztacza nalezy skontrolowac gtebokos¢ wsuniecia rury w ksztattke. W tym celu wystarczy
sprawdzi¢ czy rura wsunieta jest w ksztattke do oporu.

W celu utatwienia identyfikacji gtebokosci wsuniecia rury w ksztattke mozna zastosowac prostg technike oznaczania markerem.
Polega ona na wsunieciu rury w ksztattke do oporu a nastepnie wykonaniu markerem znacznika na rurze, tuz przy samej krawedzi
kielicha ksztattki. Po wykonaniu zaprasowania zaznaczenie musi by¢ nadal widoczne tuz przy krawedzi ksztattki.

Do wyznaczania gtebokosci wsuniecia, bez pasowania z ksztattka, stuza tez specjalne szablony.

5a.

A - gtebokos¢ wsuniecia rury w ksztattke,

d_;,— minimalna odlegtoé¢ miedzy ksztattkami z uwagi na poprawno$¢ wykonania zaprasowania

C,in — Minimalna odlegto$¢ ksztattki od sciany

mi

Uwaga: szablony do oznaczania gtebokosci wsuniecia nie stanowia podstawowej oferty systemu
i moga by¢ dostepne w zaleznosci od rynkéw na ktérych produkt jest sprzedawany.

Tab. 3. Glebokos¢ wsuniecia rury w ksztattke oraz minimalne odlegtosci montazowe

Gtebokos¢ wsuniecia ;VI m'malny.Ods.tep pomledzy‘ Minimalna dtugos¢ rury
DN potaczeniami prasowanymi

20 22x1,.2 21 10 52
25 28x1,2 23/46* 10 62
32 35x1,5 26/52* 10 80
40 42x1,5 30/60* 20 90
50 54x1,5 35/70* 20 90
65 76,1x2,0 55/54* 40 165
80 88,9x2,0 63/64* 50 186
100 108x2,0 T7/74% 60 234

* dotyczy ztaczek przejsciowych typu Groove




Tab. 4. Odlegtosci montazowe

e e e

DN

20 22x1,.2 65 25 80 31 35 40
25 28x1,2 75 25 80 31 35 60
32* 35x1,5 115 75 115 75 75 70
40* 42x1,5 120 75 115 75 75 70
50* 54x1,5 200 85 120 85 85 70
65* 76,1x2,0 250 170 200 170 190 80
80* 88,9x2,0 250 170 250 170 210 90
100* 108x2,0 250 170 250 170 210 100

*dotyczy szczek opaskowych

(6]

6. Zaprasowywanie ztaczek

Przed rozpoczeciem procesu zaprasowywania nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ narzedzi. Zalecane jest stosowanie zaciskarek i szczek
prasujacych dostarczanych w ramach oferty systemu XPress Sprinkler.

Nalezy zawsze dobra¢ odpowiedni wymiar szczeki prasujacej do Srednicy wykonywanego potaczenia. Szczeka prasujaca powinna
zostac zatozona na ztaczce w taki sposdb, aby wykonane w niej profilowanie doktadnie obejmowato miejsce osadzenia O-Ringu
w ksztattce (wypukta czes¢ ksztattki). Po uruchomieniu zaciskarki, proces zaprasowywania odbywa sie automatycznie i nie moze
by¢ zatrzymany. Jesli z jakichs przyczyn proces zaciskania zostanie przerwany, potaczenie nalezy zdemontowac (wycigc) i wykonac
nowe w prawidtowy sposéb. W przypadku posiadania przez instalatora zaciskarek i szczek niedostarczanych przez system XPress
Sprinkler mozliwos¢ ich stosowania nalezy skonsultowac z Dziatem Wsparcia Technicznego firmy KAN.

Giecie rur (w przypadku srednic do @28 mm)

W razie koniecznosci rury mozna gia¢ na ,zimno” pod warunkiem zachowania minimalnego promienia
giecia:
R..2 3,5xD

mi

Przy wiekszych $rednicach nalezy stosowac gotowe kolana i tuki systemowe.

Do giecia rur nalezy uzywac gietarki recznej lub z napedem elektrycznym albo hydraulicznym. Rur nie
nalezy gia¢ na ,goraco”.

Potaczenia skrecane

System XPress Sprinkler do instalagji tryskaczowych obejmuje rowniez elementy z gwintem wewnetrznym
i zewnetrznym, ktére stuza do taczenia z innymi elementami gwintowanymi instalacji (na przyktad
z tryskaczami, zaworami i inng armatura).

Gwinty wewnetrzne i zewnetrzne sa wykonywane wg DIN 2999 / ISO 7-1 (gwint stozkowy). Zaleca sie
wykonanie potgczenia skrecanego przed zaprasowaniem ztgczki, aby nie obcigzac zaprasowanego potaczenia.
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Ogdine informacje dotyczgce montazu instalacii

Mocowanie rurociagéw

Przy montazu rur i ksztattek KAN-therm systemu XPress Sprinkler nalezy zwrdéci¢ uwage na to, aby sie¢
rurociggow nie byta obcigzona mechanicznie zaréwno w stanie gotowosci jak i w przypadku pozaru, czyli
np. kanaty klimatyzacyjne lub potki kablowe nie powinny by¢ uktadane nad przewodem przeciwpozarowym.

W przypadku, gdy wzgledy projektowe lub konstrukcyjne zmuszajg do skrzyzowan przewodu instalagji
przeciwpozarowej z innymi elementami instalacyjnymi, jak np. z kanatami klimatyzacyjnymi lub po6tkami
kablowymi, instalacje gasnicza nalezy zabezpieczy¢ przed i za tymi potencjalnymi obcigzeniami za pomoca
dodatkowych, certyfikowanych elementéw mocujacych.

Wymagane odlegtosci pomiedzy zamocowaniami podane sa w tabeli. Odlegto$¢ zamocowania od konca
rury nie moze przekracza¢ 90 cm.

Odlegtosci zamocowan [m]
DN Zewnetrzna Srednica rury [mm]

20 22 2 2
25 28 2,25 2
32 35 2,75 2
40 42 3 2
50 54 35 2
65 76,1 4,25 2
80 88,9 4,75 2
100 108 5 2

Odlegtosci zamocowan dla rur KAN-therm systemu XPress Sprinkler obowigzujg wowczas, gdy nad rura
instalacji tryskaczowej nie znajduja sie zadne inne instalacje np. rurociagi lub kanaty.

Co najmniej jeden uchwyt powinien znajdowac sie w odlegtosci nie wigkszej niz 0,9 m od kazdego
potaczenia. Kazdy odcinek przewodu rurowego powinien mie¢ co najmniej jeden uchwyt. Mocowania
rurociggéw musza by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami PN-EN 12845.




7.2 Plukanie rurociagu

Po zakonczeniu montazu cata instalacja musi zosta¢ gruntownie przeptukana woda uzdatniona. Ptukanie
uktadu jest niezbedne w celu zagwarantowania wtasciwego dziatania instalacji oraz zabezpieczenia przed
wystapieniem zanieczyszczen w ukfadzie. Po ptukaniu, instalacje nalezy opréznic. W przypadku instalacji
tryskaczowej, montaz gtowic tryskaczy wykonywany jest po ptukaniu.

Napetnianie i odpowietrzanie sieci rur

Po przeptukaniu sieci rurociagdw nalezy napetnic jg uzdatniong woda i catkowicie odpowietrzy¢. Po ptukaniu
i opréznieniu instalacji wykonanej z rur KAN-therm Steel systemu XPress Sprinkler nalezy ja niezwtocznie
napetni¢ ponownie przefiltrowang woda, celem zabezpieczenia przed ewentualnym procesem korozji
wewnetrznej powierzchni rur i ksztattek.

8 Prdba szczelnosci

Rurociagi wchodzace w sktad instalacji tryskaczowej musza zostaé poddane probie cisnieniowej zgodnie
z obowigzujagcymi wytycznymi, np. CEA 4001, no. 17.1.1. (VdS). Préba powinna trwa¢ przez okres
co najmniej dwdch godzin przy cisnieniu (mierzonym na zaworach alarmowych) stanowigcym 1,5-krotnosc
dopuszczalnego cisnienia roboczego, lecz nie mniejszym niz 15 bar.

Spadek cisnienia, spowodowany zmiang temperatury otoczenia, musi by¢ monitorowany przez 24 godziny
na dobe.

Suche instalacje tryskaczowe powinny by¢ poddawane prébie pneumatycznej na cisnienia nie mniejsze niz
2,5 bar przez okres nie krotszy niz 24 godziny. Kazdy powstajacy przeciek, ktory powoduje spadek cisnienia
wiekszy niz 0,15 bar przez okres 24 h nalezy usunac¢. Wszelkie wykryte usterki, takie jak trwate odksztatcenia,
pekniecia lub przecieki nalezy usunaé i wykonac ponownie probe cisnieniowa. Nieszczelnosci podczas proby
pneumatycznej mozna lokalizowac¢ akustycznie lub przy pomocy srodkéw pienigcych dopuszczonych do
stosowania z uszczelnieniami EPDM.

Instalacje hydrantowe nalezy poddawac prébie cisnieniowej identycznie jak instalacje wody pitnej: ci$nienie
probne = 1,5x cisnienie robocze, lecz nie mnigj niz 10 bar.

9 Transporti magazynowanie

W trakcie transportu i magazynowania rur oraz ztgczek zaprasowywanych KAN-therm systemu XPress
Sprinkler nalezy unika¢ uszkodzen i zabrudzen.

Elementy KAN-therm systemu XPress Sprinkler nie powinny by¢ sktadowane razem z elementami innych
systemow metalowych.

Nie nalezy sktadowac elementow systemu bezposrednio na podtozu (np. na gruncie lub betonie).
Nie wolno sktadowac¢ w bezposrednim sasiedztwie srodkow chemicznych.

Wiazki rur powinny by¢ sktadowane i transportowane na przektadkach drewnianych lub tworzywowych
(nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu z innymi elementami stalowymi np. stalowe stojaki do rur).
By zapobiec owalizacji rur zaleca sie uktadanie stoséw nie wyzszych niz 6 wigzek. Podczas transportu,
zatadunku i roztadunku nie wolno dopusci¢ do zarysowania lub uszkodzenia mechanicznego rur oraz
ksztattek — nie wolno: rzuca¢, przeciagad i zginac.

Pomieszczenia, w ktorych elementy beda przechowywane musza by¢ suche (maksymalna wilgotnosé
wzgledna nie powinna przekraczac¢ 65%). Zalecana temperatura sktadowania zawiera sie w przedziale 10
do 25 °C.

Powierzchnie zewnetrzne rur w trakcie sktadowania, budowy i eksploatacji nie moga by¢ narazone
na dtugotrwaty bezposredni kontakt z wilgocia.
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10 Ogdine wytyczne wymiarowania hydraulicznego

101

instalacji tryskaczowych
Straty ci$nienia

Do obliczen stratcisnienia wsieci przewoddw instalacji tryskaczowych mazastosowanie wzor Hazena-Williamsa.

_ 6,05x10°
T 185487

gdzie:

p — liniowa strata cisnienia [bar]

Q - natezenie przeptywu [I/min]

d - Srednica wewnetrzna przewodu

C — stata rury, dla rur KAN-therm Steel i Inox systemu XPress Sprinkler C =140
L — dtugos¢ zastepcza dla rur i ksztattek [m]

xQ"#5xL

Wzér uwzglednia zaréwno straty liniowe na dtugosci liczonego odcinka rurociggu jak i straty miejscowe
w postaci rownowaznych (zastepczych) dtugosci dla ksztattek i armatury.

Zasady projektowania i wymiarowania hydraulicznego instalacji tryskaczowych okresla norma PN-EN
12845. State urzadzenia gasnicze. Automatyczne urzadzenia tryskaczowe. Projektowanie, instalowanie
i konserwacja.




KAN-therm Steel - System
XPress Sprinkler

1 Przeznaczenie i warunki stosowania

Rury i ksztattki KAN-therm Steel systemu XPress Sprinkler przeznaczone sa do budowy rurociggéw
(przewodow rozdzielczych lub rozprowadzajacych) stacjonarnych instalacji tryskaczowych mokrych (stale
nawodnionych) instalowanych w przestrzeniach o matym lub $rednim zagrozeniu pozarowym (LH, OH1,
OH2, OH3 i do OH4 - w odniesieniu do hal wystawowych, kin, teatréw i sal koncertowych) (wg wytycznych
VdS CEA 4001).

Rury i ksztattki KAN-therm Steel systemu XPress Sprinkler nadaja rowniez do wykonywania wewnetrznych,
stale nawodnionych, nieprzeptywowych*, catkowicie wydzielonych badz jednostronnie przytaczonych do
systemow wody uzytkowej instalacji hydrantowych.

Stosowanie w innych instalacjach gasniczych oraz instalacjach tryskaczowych suchych jest niedozwolone.

* Jako nieprzeptywowe instalacje hydrantowe nalezy rozumied instalacje, w ktérych nie wystepuja inne punkty poboru niz zawory hydrantowe,
zas przeptyw wody wystepuje jedynie podczas prowadzenia akgji gasniczej i / lub corocznych préb wydajnosci, zgodnie z PN-EN 671-3 State
urzadzenia gasnicze. Hydranty wewnetrzne. Cze$¢ 3: Konserwacja hydrantéw wewnetrznych z wezem potsztywnym i hydrantéw wewnetrznych
z wezem ptasko sktadanym.
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Rury i ksztattki KAN-therm Steel systemy XPress Sprinkler posiadaja Krajowag Ocene Techniczng Centrum
Naukowo-Badawczego Ochrony Przeciwpozarowej (CNBOP) oraz certyfikat VdS.

Certificate

{I\pproval

Components and Systems

NL-1212AA Hilversum

i v Pipe siee]
V\/ o in Stationary water extinguishing systems

Guidelines for Watcr Extinguishing Systems

CNBOP | e

e ——
Kbln (Colognc), 09.11.2009

- iy /
g== A M

L. V. Hesels

Instalacje nalezy projektowac i wykonac zgodnie z wytycznymi zawartymi w niniejszym poradniku oraz
obowigzujgcymi normami i przepisami krajowymi.

Zasady projektowania, montazu i odbioru instalacji tryskaczowych okresla norma PN-EN 12845. State
urzadzenia gasnicze. Automatyczne urzadzenia tryskaczowe. Projektowanie, instalowanie i konserwacja.

Maksymalne cisnienie robocze dla instalacji hydrantowej, wykonanej z rur i ksztattek KAN-therm Steel
systemu XPress Sprinkler wynosi:

dla $rednic 22—108 mm: 16 bar

Maksymalne cisnienie robocze dla instalacji tryskaczowej, wykonanej z rur i ksztattek KAN-therm Steel
systemu XPress Sprinkler wynosi:

dla srednic 22—54 mm: 16 bar
dla $rednicy 76,1 mm: 12,5 bar
dla $rednicy 88,9 mm i 108 mm: 10 bar

Korozja zewnetrzna

Rury i ksztattki KAN-therm Steel systemu XPress Sprinkler s zabezpieczone warstwa cynku. Powtoka ta
moze by¢ traktowana jako skuteczna ochrona antykorozyjna w przypadku krotkiego kontaktu z woda.
W razie mozliwosci wystapienia dtuzszego kontaktu z wilgocig od zewnatrz (wilgotnos¢ wzgledna trwale
przekraczajaca 65%), rury i ksztattki nalezy wyposazyé w wodoszczelng izolacje.

W sytuacji dtugotrwatego wystepowania wilgoci istnieje zagrozenie wystapienia korozji zewnetrznej rur
i ksztattek. Dlatego w zadnym wypadku izolacja nie moze zawiera¢ wilgoci pochodzacej np. z opaddw
atmosferycznych, penetrujacej poprzez grubosé izolacji czy kondensacji pary wodnej (szczegdlnie moze
miec to miejsce w przypadku izolacji z widkien mineralnych). Izolacja musi by¢ szczelna przez caty okres
eksploatacji rurociggow.




Petne i catkowicie szczelne zabezpieczenie elementéw KAN-therm Steel systemu XPress Sprinkler
nienasiagkliwg izolacjg przeciwwilgociowa z materiatu o zamknietej strukturze komorkowej, utozonej
w sposob uniemozliwiajacy penetracje wody i zawilgocenie rur i ksztattek jest bezwzglednie wymagane
w przypadkach:

instalowania elementéw KAN-therm Steel systemu XPress Sprinkler w srodowisku o klasie korozyjnosci C2
i wyzszej wg. EN ISO 12944-2.
instalacji o nizszej temperaturze czynnika roboczego od temperatury otoczenia i/lub w pomieszczeniach
stabo wentylowanych gdzie istnieje wysokie ryzyko wystgpienia kondensacji na zewnetrznych
powierzchniach rur i ksztattek.

W kazdym z wyzej wymienionych przypadkow, elementy systemu przed potozeniem izolacji musza zostaé
dodatkowo zabezpieczone poprzez dwukrotne malowanie farba.

Dopuszcza sie stosowanie powtok malarskich akrylowych wodorozcienczalnych (odpowiednich dla
powierzchni ocynkowanych).

Nalezy kazdorazowo uzyskac opinie producenta powtok malarskich o braku negatywnego wptywu na
elementy systemu XPress Sprinkler. Nie zaleca sie uktadania rur KAN-therm Steel systemu XPress Sprinkler
w posadzkach i scianach (nawet, gdy prowadzone sa w izolacji).

System XPress Sprinkler
- rury KAN-therm Steel ze stali weglowej

Rury KAN-therm Steel systemu XPress Sprinkler do wodnych instalacji tryskaczowych i hydrantowych to
rury stalowe ze stali weglowej nr 1.0031 zgodne z EN 10305-3. Produkowane sg z tasmy walcowanej na
zimno, ocynkowanej metoda Sendzimira, polegajaca na naniesieniu cynku na tasme blaszana poprzez
zanurzenie jej w elektrolicie cynkowym, przy czym cynk jest nanoszony jednoczesnie na obu stronach.
Rura jest wiec chroniona warstwa cynku od wewnatrz i na zewnatrz. Grubo$¢ warstwy cynku wynosi 15-
27 um. Ocynkowanie metoda Sendzimira charakteryzuje sie szczegdlnie dobra przyczepnoscig oraz wysoka
odpornoscia na korozje.
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Wiasciwosci pozarowe

Rury ze stali weglowej KAN-therm Steel systemu XPress Sprinkler mozna zaklasyfikowa¢ do materiatéw
niepalnych nalezacych do kategorii A, wg DIN 4102, czes¢ 1.

Tab. 1. Dane techniczne rur

Srednica zewngtrzna Srednica wewnetrzna Masa jednostkowa Pojemnos¢ wodna
DN x grubosc Scianki

20 22 x1,5 19,0 0,761 0,284
25 28 x 1,5 25,0 0,980 0,491
32 35x 1,5 32,0 1,241 0,804
40 42 x 1,5 39,0 1,542 1,195
50 54 x 1,5 51,0 1,999 2,043
65 76,1 x 2,0 72,1 3,503 4,083
80 889 x 2,0 84,9 4,412 5,661
100 108 x 2,0 104,0 5382 8,495

Tab. 2. Parametry rur KAN-therm Steel systemu XPress Sprinkler do instalacji tryskaczowych i hydrantowych

stal niestopowa ULC (stal weglowa ‘Ultra Light Carbon’),

Sl ocynkowana (metoda Sendzimira), nr materiatu 1.0031 wg EN 10305-3

Tolerancja Srednicy zewnetrznej wg EN 10305-3

Wspétczynnik wydtuzalnosci

cieplnej 0,0108 mm/m przy AT= 1K

Najmniejszy promien giecia

(dla érednic do @28 mm) 3,5 x $rednica zewnetrzna rury (do -10°C)

Dostawa sztangi o wymiarach 6 m = 50 mm

nazwa lub znak firmowy producenta, oznaczenie materiatu, $rednica zewnetrzna x grubos¢ scianki,

CEILESID nr aprobaty, data produkgji

Warstwa cynku 15-27 pm; spoina rury jest cynkowana dodatkowo

Maks. cisnienie robocze 16 bar (22-54 mm); 12,5 bar (76,1 mm); 10 bar (88,9-108 mm)

System XPress Sprinkler -
zlgczki zaprasowywane KAN-therm Steel
ze stali weglowej

Ztaczki zaprasowywane KAN-therm Steel systemu XPress Sprinkler sa wykonywane ze stali niestopowe;j
(weglowej) o numerze materiatu 1.0034 [stal 34-2]. Przed korozjg zewnetrzng sg chronione przez naniesiong
galwanicznie warstwe cynku (8-15 um). Ztaczki sg standardowo wyposazone w pierscien uszczelniajacy
(O-Ring) z kauczuku etylenowo-propylenowego (EPDM). O-Ringi ztaczek DN20 - 50 posiadaja funkcje
sygnalizacji niezaprasowanych potaczen LBP (Leak Before Press) — ,niezaprasowany — nieszczelny”.

Zakres Srednic ztaczek DN20 - DN100




KAN-therm Steel - System XPress Sprinkler - asortyment

Rury

Rura ze stali weglowej obustronnie ocynkowana - sztanga GRUPA: J

Wymisr o ____________________________________Jeu __J-]f@] m
m

22x1,5 1530207013 6 366

28x1,5 1530207014 6 222

35x1,5 1530207016 6 222 m
42x1,5 1530207018 6 114 m
54x1,5 1530207020 6 114 m
76,1x2,0 1530207022 6 222 m
88,9x2,0 1530207010 6 96 m
108x2,0 1530207024 6 78 m
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Ztgczki

Ztaczka GZ GRUPA: |

d1 d2

L
T NN O NE =2

22 RY:" 1511045002
22 R%" 1511045003 10 100 szt.
22 R1" 1511045001 10 60 szt.
28 R%" 1511042000 10 60 szt.
28 R1" 1511045004 10 60 szt.
35R1" 1509045021 10 40 szt.
35 R14" 1511045005 5 40 szt.
42 R1V:" 1511045006 4 24 szt.
54 R2" 1511045007 4 12 szt.
76,1 R215" 1511045000 2 26 szt.
88,9 R3" 1511045008 2 20 szt.
Srubunek GZ GRUPA: |
A
d2
y

Wymiar (d1xd2) [mm] m H - - -

22 R%" 1511272000 2

28 R1" 1511272001 2 30 szt.
35 R14" 1511272002 2 16 szt.
42 R1"2" 1511272003 2 12 szt.
54 R2" 1511272004 2 4 szt.

ZWO| sztanga rury w tubie worecze arton paleta nowos¢ ostepne wkrotce
6j ga (666> rurywtubie | K karton 22 paleta NI dost krét

* na zamowienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapaséw



Pétsrubunek z ptaskim uszczelnieniem GW

Wymiar (d1xd2) [mm]
22 G1"

28 G1v4"

35 G1Y2"

42 G1%4"

54 G2 ¥"

Ztaczka GW

1511050001
1511050002
1511050003
1511050004
1511050005

d1

d2

GRUPA: |

40 szt.

32 szt.

12 szt.
8 szt.
GRUPA: |

E-ﬂ---

22 Rp'2"
22 Rp¥"
28 Rp'2"
28 Rp%"
28 Rp1"
35 RpYs"
35 Rp¥4"
35Rp1"
35 Rp1 %"
42 Rp1 1"
54 Rp2"

1509044042
1511044001
1511044006
1511044005
1511044002
1511044000
1511044011
1509044029
1511044007
1511044003
1511044004
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10
10
10
10
10
10
10

4

4

100

100 szt.
60 szt.
60 szt.
60 szt.
40 szt.
40 szt.
40 szt.
30 szt.
24 szt.
12 szt.
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Zlaczka nyplowa GW GRUPA: |

d1 d2

E-HIEI--

22 Rp¥2" 1511076000
22 Rp%" 1511076001 10 100 szt.
Mufa GRUPA: |

d1 d2

E-H---

1511245001
28 1511245002 10 60 szt.
35 1511245003 5 40 szt.
42 1511245004 4 24 szt.
54 1511245005 4 16 szt.
76,1 1511245006 4 24 szt.
88,9 1511245007 4 16 szt.
108 1511245000 2 10 szt.

ZWO| sztanga rury w tubie worecze arton paleta nowos¢ ostepne wkrotce
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Mufa przesuwna GRUPA: |

d1 d2

Wymiar (d1=d2) [mm] m ﬂ IE.
22 60 szt.

1511080001 10
28 1511080002 5 40 szt.
35 1511080003 5 20 szt.
2 1511080004 4 16 szt.
54 1511080005 2 8 szt.
76,1 1511080006 2 16 szt.
88,9 1511080007 2 8 szt.
108 1511080000 2 6 szt.

Kolano 90° GRUPA: |

d2

i
j
/
;
/
p

d1

CZI 5 NEN =1
22 60 szt.

1511068020 10
28 1511068021 5 30 szt.
35 1511068022 5 20 szt.
42 1511068023 2 8 szt.
54 1511068024 2 8 szt.
76,1 1511068025 2 10 szt.
88,9 1511068026 = 2 szt.
108 1511068019 2 4 szt.
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Kolano nyplowe 90° GRUPA: |

d2

A
y

£ 7
7
! W
p

d1

Wymiar (d1=d2) [mm] m ﬂ IE.
22 60 szt.

1511068028 10
28 1511068029 5 30 szt.
35 1511068030 5 20 szt.
2 1511068031 2 8 szt.
54 1511068032 2 6 szt.
76,1 1511068033 2 10 szt.
88,9 1511068034 2 4 szt.
108 1511068027 2 4 szt.

Kolano 45° GRUPA: |

d1

LR I NEN =2
70 szt.

22 1511068004 10

28 1511068005 10 40 szt.
35 1511068006 5 25 szt.
42 1511068007 4 16 szt.
54 1511068008 2 8 szt.
76,1 1511068009 2 16 szt.
88,9 1511068010 2 8 szt.
108 1511068003 2 6 szt.
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Kolano nyplowe 45° GRUPA: |

d1

Wymiar (d1=d2) [mm] m ﬂ IE.
22 60 szt.

1511068012 10
28 1511068013 10 40 szt.
35 1511068014 5 25 szt.
42 1511068015 4 16 szt.
54 1511068016 2 8 szt.
76,1 1511068017 2 14 szt.
88,9 1511068018 2 12 szt.
108 1511068011 2 6 szt.
Tréjnik GRUPA: |
d2

d1 d3

CZI 5 NEN =1
22 40 szt.

1511257001 10
28 1511257002 5 25 szt.
35 1511257003 5 15 szt.
42 1511257004 4 8 szt.
54 1511257005 2 6 szt.
76,1 1511257006 2 8 szt.
88,9 1511257007 2 6 szt.
108 1511257000 1 2 szt.
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Trojnik redukcyjny

22/28/22
28/22/28
35/22/35
35/28/35

42 /22 /42

42 /28 /42

42 /35/42

54 /22 /54

54 /28 /54

54 /35/ 54

54 /42 /54
76,1/22/76,1
76,1/28/76,1
76,1/35/76,1
76,1/42 /76,1
76,1/54/76,1
88,9/22/889
889/28/889
889/35/889
889/42/889
889 /54 /889
889/76,1/889
108 /22 /108
108 /28 /108
108 /35/108
108 /42 /108
108 /54 /108
108 /76,1 /108
108 /88,9 /108

[ wymiae @t/ ot |- ]O]&

d1

d2

d3

1511260007
1511260008
1511260009
1511260010
1511260011
1511260012
1511260013
1511260014
1511260015
1511260016
1511260017
1509260043
1511260018
1511260019
1511260020
1511260021
1509260053
1511260025
1509260051
1511260022
1511260023
1511260024
1511260000
1511260001
1511260002
1511260003
1511260004
1511260005
1511260006
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[ T N T N N A e A N L A T e I A e S e S A L S e S R S L S S R S R e . T - O BV, BV, BN, |

GRUPA: |

30
30
20
20
12
12
12

—_
N A OO OO O OO OO N O O O 0 0 N

szt.
szt.
szt.
szt.
St
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
G714
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.



Czwornik przelotowy

d1

&

d2

Wymiar (d1=d2/d3=d4) [mm]

28 /22

Czwornik

d3
|
d2 - F4-E--- d4
d1
Wymiar (d1=d2=d3=d4) [mnm]
35
42
54
Czwornik redukcyjny
d3

Wymiar (d1=d3/d2=d4) [mm]
35/28
42/28
54 /28

GRUPA: |

d4

1511057000

GRUPA: |

1511057002
1511057003 2 8 szt.
1511057004 2 4 szt.

GRUPA: |

1511057005 szt.
1511057006 2 8 szt.
1511057001 2 4 szt.
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Redukcja nyplowa GRUPA: |

d1 d2

E-HIEI--

28/22 1511221006
35/22 1511221007 5 50 szt.
35/28 1511221008 5 60 szt.
42/22 1511221013 4 24 szt.
42/ 28 1511221014 4 24 szt.
42/35 1511221009 4 24 szt.
54/22 1511221010 4 16 szt.
54/28 1511221011 4 16 szt.
54/35 1511221015 4 16 szt.
54/ 42 1511221012 4 16 szt.
76,1/ 42 1511221002 4 32 szt.
76,1/ 54 1511221003 4 40 szt.
88,9/ 54 1511221004 4 3 szt.
88,9/76,1 1511221005 4 16 szt.
108 /76,1 1511221000 210 szt.
108 /88,9 1511221001 210 szt.

Zkaczka przesuwna GW GRUPA: |

d1 d2

()

TN Nl =1 B

22 Rp'2" 1511044008

22 Rp¥s" 1511044009 10 60 szt.
28 Rp'2" 1611042018 10 40 szt.
28 Rp¥4" 1511044010 10 40 szt.
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Kolano 90° GZ GRUPA: |

d2

di

E-HIEI--

22 R%" 1511070000
28 R1" 1511070001 5 30 szt.
35 R1%4" 1511070002 5 10 szt.
42 R17" 1511070003 2 12 szt.
54 R2" 1511070004 2 8 szt.
Kolano 90° krotkie GZ GRUPA: |
i e
d1 L
d2
I O N =]
22 R%" 1511070005
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Kolano 90° GW GRUPA: |

d2

d1

E-HIEI--

22 Rp'2" 1511068000
22 Rp¥%" 1511068001 10 50 szt.
28 Rp12" 1511069000 5 30 szt.
28 Rp%" 1511069001 5 30 szt.
28 Rp1" 1511069002 5 30 szt.
35 RpYs" 1511069003 5 10 szt.
35 Rp¥" 1511069004 5 10 szt.
35Rp1" 1511068002 5 30 szt.
Kolano 90° krotkie GW GRUPA: |
/—___\__
d1
Foss=====
d2
N O N =]
22 Rp'" 1511069006
28 Rp12" 1511069005 5 30 szt.
35 RpY%" 1511069007 5 10 szt.
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Trojnik GW GRUPA: |

d2

d3

o [ JO[s] M
50 szt.

22 RpYa" 1511258003 10
22 Rp¥%a" 1511258002 10 40 szt.
28 RpY2" 1511258004 5 30 szt.
28 Rp%" 1511258005 530 szt.
28 Rp1" 1511257008 530 szt.
35 RpYs" 1511258006 520 szt.
35 Rp¥%" 1511258007 5 20 szt.
35Rp1" 1511257009 520 szt.
42 Rp'a" 1511258008 4 16 szt.
42 Rp¥s" 1511258009 4 12 szt.
42 Rp1" 1511257010 4 12 szt.
54 RpYa" 1511258010 - 8 szt.
54 Rp¥%" 1511258011 2 8 szt.
54 Rp1" 1511258000 2 8 szt.
76,1 Rp%s" 1511258012 2 12 szt.
88,9 Rp¥%" 1511258013 2 8 szt.
108 Rp¥%s" 1511258001 2 6 szt.

Obejscie GRUPA: |

LR O N =1
22 40 szt.

1511022000 10
28 1511022001 5 20 szt.
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a2

tuk 90° GRUPA: |

d2

E-ﬂ---

1511011000
28 1511011001 5 20 szt.
35 1511011002 2 8 szt.
42 1511011003 2 4 szt.
54 1511011004 2 10 szt.
Kotnierz PN16 GRUPA: |
= > d1
. —
- 1 |
T — - n2 i z1
L T
. [ ! |
- B
; D2

E-ﬂ---

76,1 DN65 1511091002
88,9 DN80 1511091003 1 2 szt.
108 DN100 1511091001 1 2 szt.

Wymiary [mm]

1511091002 76,1 185
1511091003 88,9 98 20 35 160 200 18 8
1511091001 108 94 20 17 180 220 18 8

Uwaga:
Uszczelke ptaska nalezy dokompletowac we wtasnym zakresie.
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Zaslepka

Wymiar (d1) [mm]

22 1511250001
28 1511250002
35 1511250003
4 1511250004
54 1511250005
76,1 1511250006
88,9 1511250007
108 1511250000

tacznik Steel XPress Sprinkler/Groove

T ] i
d1 d2

T N NN O NEN 2

28/33,7
35/424
42/483
54 /60,3
76,1

88,9

108 /114

1511042001
1511042002
1511042003
1511042004
1511042006
1511042007
1511042005
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[ASTEEN SRR SRR, |

GRUPA: |

150
130 szt.
75 szt.
48 szt.
32 szt.
24 szt.
8 szt.
4 szt.
GRUPA: |

30
20

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.
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Akcesoria

O-Ring LBP EPDM Steel/Inox

&

Wymiar [mm]
22
28
35
42
54

O-Ring EPDM Steel/Inox

GRUPA: |

1509182024
1509182025
1509182026
1509182027
1509182028

20
20
20
20

400 szt.
400 szt.
300 szt.
300 szt.
GRUPA: |

TN NN =1 B

76,1
88,9
108

1609182023
1609182024
1609182025
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Narzedzia

Narzedzia - akcesoria

Obcinak krazkowy do rur GRUPA: K

22-54 1948267025
35-108 1948267027 1 szt.
Kotko tnace do obcinaka krazkowego do rur stalowych GRUPA: K

12-108 1941267037 1 szt.

Maszyna do ciecia rur GRUPA: K

22-108 1948183001

Uwaga:
Zestaw zawiera kotko tnace.
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Fazownik do rur GRUPA: K

12-54 1948267015 1

Uwaga:
Mozna uzywac recznie lub na wiertarce elektrycznej.

zZwoj sztanga @ rury w tubie woreczek karton ZE5% paleta N nowos¢ dostepne wkrotce
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Narzedzia do budowy instalacji tryskaczowych i hydrantowych

Zaciskarka akumulatorowa Novopress ACO203XL BT GRUPA: K

22-54 1948267181

W sktad kompletu wchodzi:

m Akumulator 18 V/ 5.0 Ah Li-lon Milwaukee - 2 szt.,
® tadowarka - 1 szt.,

B Smar - 1szt.,

m Walizka tworzywowa.

Zaciskarka sieciowa Novopress EFP203 GRUPA: K

12-54 1948267210

Uwaga:
Zaciskarka sprzedawana jest w komplecie z walizka tworzywowa.
Narzedzie nie moze by¢ uzywane do montazu instalacji tryskaczowych.
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Szczeki zaciskowe PB2 o profilu "M" Novopress GRUPA: K

wymie I O =1 I
szt.

22 1948267139 1

28 1948267141 1 szt.

35 1948267143 1 szt.
Uwaga:

Szczeki do zaciskarek EFP203 i ACO203XL.

Szczeki opaskowe Snap On o profilu "M" Novopress GRUPA: K

Wymiar [mm] m H

42 1948267119 1 szt.

54 1948267121 1 szt.

76,1 1948267145 1 szt.

889 1948267044 1 szt.

108 1948267038 1 szt.
Uwaga:

Szczeki do srednic 42 i 54 mm stosowac z adapterem ZB203 do ACO203XL.

Szczeki do srednic 66,7, 76,1 i 88,9 mm stosowac z adapterem ZB221 do zaciskarki ACO203XL.
Szczeki o $rednicy 66,7 mm stosowac z adapterem ZB323 adapter do zaciskarki ECO301.

Szczeki o $rednicy 108 mm stosowac z adapterem ZB221 i ZB222 adapters do zaciskarki ACO203XL.

zZwoj sztanga /@‘ rury w tubie woreczek karton ZE5% paleta N nowos¢ dostepne wkrotce
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Szczeki opaskowe HP Snap On do zaciskarek Novopress ECO301, ACO203XL, EFP203 GRUPA: K

E-I--

1948267124
42 1948267126 1 szt.
54 1948267128 1 szt.
Uwaga:
Szczeki dla srednic 35 - 54 mm z zaciskarka ECO301 stosowa¢ z adapterem ZB303.
Szczeki dla srednic 35 - 54 mm z zaciskarka ACO203XL stosowac¢ z adapterem ZB203.
Adapter Novopress ZB221 GRUPA: K

I O )

108 1948267005
Uwaga:

Adapter do napedu ACO203XL.
W przypadku $rednicy 108 mm adapter ZB221 stuzy do wykonania pierwszego stopnia zacisku, za$ adapter ZB222 do drugiego stopnia.

Adapter Novopress ZB222 GRUPA: K

TN 2 N

108 1948267007

Uwaga:
Adapter do zaciskarki ACO203XL.
W przypadku srednicy 108 mm adapter ZB221 stuzy do wykonania pierwszego stopnia zacisku, zas adapter ZB222 do drugiego stopnia.
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Zaciskarka akumulatorowa Novopress ACO403 GRUPA: K

76,1-108 1948267209

Szczeki opaskowe HP o profilu “M" Novopress GRUPA: K

TN 1 N

76,1 1948267100

889 1948267102 1 szt.

108 1948267098 1 szt.
Uwaga:

Szczeki do zaciskarek ACO401 i ACO403.

Adapter Novopress ZB203 GRUPA: K

35-54 1948267000
Uwaga:
Szczeki do zaciskarek EFP203 i ACO203XL.

Steel & Inox: 35-54 mm
Copper: 42-54 mm
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Komplet narzedzi Novopress - zaciskarka ACO103 i szczeki o profilu "M" GRUPA: K

s
15-28 1948055008 * 1 kpl.

W sktad kompletu wchodzi:

Zaciskarka akumulatorowa - 1 szt.,

1948267093 - Szczeki M15 do zaciskarki - 1 szt.,
1948267095 - Szczeki M18 do zaciskarki - 1 szt.,
1942121002 - Szczeki M22 do zaciskarki - 1 szt.,
1948267097 - Szczeki M28 do zaciskarki - 1 szt.,
1938267047 - tadowarka - 1 szt.,

1938267002 - Akumulator 2 Ah - 2 szt.,

Walizka.

zZwoj sztanga /@‘ rury w tubie woreczek karton ZE5% paleta N nowos¢ dostepne wkrotce
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* na zamowienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapaséw

51



52

Narzedzia do budowy instalacji hydrantowych

Komplet narzedzi - zaciskarka akumulatorowa KAN-therm Mini + szczeki o profilu “M*" GRUPA: K

15-28 1936055009

W sktad kompletu wchodzi:

1936055008 - Zaciskarka akumulatorowa KAN-therm MINI,
1936267278 - Szczeki SBM o profilu "M" KAN-therm Mini - 15 mm,
1936267279 - Szczeki SBM o profilu "M" KAN-therm Mini - 18 mm,
1936267280 - Szczeki SBM o profilu "M" KAN-therm Mini - 22 mm,
1936267282 - Szczeki SBM o profilu "M" KAN-therm Mini - 28 mm,
1967267051 - Bateria RAML1225 Li-lon 10,8V 2,5A - 2 szt.,
1967267024 - tadowarka LGML1 ~230V 35W,

]
]
]
]
]
]
]
m Walizka.

Zaciskarka elektryczna REMS Power-Press ACC GRUPA: K

12-108 1936267219

Uwaga:
Zaciskarka sprzedawana jest w komplecie z walizka.
Komplet nie zawiera szczek.
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Zaciskarka elektryczna REMS Power-Press SE Basic Pack GRUPA: K

12-108 1936267160

Uwaga:
Zaciskarka sprzedawana jest w walizce.

Zaciskarka akumulatorowa REMS Akku Press GRUPA: K

12-108 1936267152

Uwaga:
Zaciskarka sprzedawana jest w komplecie z akumulatorem, tadowarka i walizka. Komplet nie zawiera szczek.

Szczeki zaciskowe o profilu ,M” REMS GRUPA: K

TN =1

1948267056
28 1948267061 1 szt.
35 1948267065 1 szt.
42 1948267067 1 szt.
54 1948267069 1 szt.

Uwaga:
Szczeki do zaciskarek Power-Press SE, Akku-Press, Power-Press ACC.

@ zZwoj 6/ sztanga /@‘ rury w tubie woreczek @ karton ZE5% paleta N nowos¢ o dostepne wkrotce
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Komplet narzedzi REMS - zaciskarka elektryczna Power-Press SE i szczeki o profilu "M*" GRUPA: K

15-35 1948267033

W sktad kompletu wchodzi:

1936267160 - Zaciskarka elektryczna REMS Power-Press SE,
1948267048 - Szczeka ,M" do srednicy 15 mm,

1948267052 - Szczeka ,M" do Srednicy 18 mm,

1948267056 - Szczeka ,M" do Srednicy 22 mm,

1948267061 - Szczeka ,M" do Srednicy 28 mm,

1948267065 - Szczeka ,M" do srednicy 35 mm,

Walizka.

Zaciskarka sieciowa KAN-therm AC 3000 GRUPA: K

N 12-54 1936267239

Uwaga:
Zaciskarka sprzedawana jest w komplecie z walizka tworzywowa.

Zaciskarka akumulatorowa KAN-therm DC 4000 GRUPA: K

N 12-54 1936267238
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Szczeki zaciskowe o profilu “M" KAN-therm

GRUPA: K

E-I--

N 22

N 28

N

2 2 2 2 2 2

B85

Uwaga:
Szczeki do zaciskarek KAN-therm AC 3000, DC 4000.

Szczeki zaciskowe o profilu "M" KAN-therm

1936267251
1936267252
1936267253

1 szt.
1 szt.
GRUPA: K

I O )

15
18
22
28
35

Uwaga:
Szczeki wspotpracujg z napedami KAN-therm AC 3000, DC 4000.
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Szczeki opaskowe o profilu “M" KAN-therm GRUPA: K

Wymiar [mm] m
szt.

N 42 1936267283 1
N 54 1936267284 1 szt.
Uwaga:

Szczeki opaskowe o profilu "“M" KAN-therm stosowa¢ z adapterem ZBS1 KAN-therm do napedéw KAN-therm AC 3000 (Steel, Inox, Copper), DC 4000 (Steel, Inox, Copper).

Adapter ZBS1 do szczek opaskowych KAN-therm o profilu "M" GRUPA: K

Zakres [mm] Kod * @ JM
N 42 -54 1936267285 1 szt.
Uwaga:

Adapter ZBS1 KAN-therm stosowa¢ do napeddw KAN-therm AC 3000 (Steel, Inox, Copper), DC 4000 (Steel, Inox, Copper).

zZwoj sztanga @ rury w tubie woreczek karton ZE5% paleta N nowos¢ dostepne wkrotce
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KAN-therm Inox -
System XPress Sprinkler

Przeznaczenie i warunki stosowania

Rury i ksztattki KAN-therm Inox systemu XPress Sprinkler przeznaczone sg do budowy rurociggéw
(przewodow rozdzielczych lub rozprowadzajacych) stacjonarnych instalacji tryskaczowych mokrych
(stale nawodnionych) lub suchych (powietrznych) instalowanych w przestrzeniach o matym lub srednim
zagrozeniu pozarowym (LH, OH1, OH2, OH3 i do OH4 - w odniesieniu do hal wystawowych, kin, teatrow
i sal koncertowych) (wg wytycznych VdS CEA 4001).

Rury i ksztattki KAN-therm Inox systemu XPress Sprinkler nadaja sie réwniez do wykonywania wewnetrznych,
stale nawodnionych instalagji hydrantowych. Instalacje te moga by¢ zaréwno wydzielone jak i stanowi¢ czes¢
instalacji wody uzytkowe;j.

Stosowanie elementéw KAN-therm Inox systemu XPress Sprinkler w innych instalacjach przeciwpozarowych
jest zabronione.
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Rury i ksztattki KAN-therm Inox systemu XPress Sprinkler posiadajg Krajowag Ocene Techniczng Centrum
Naukowo-Badawczego Ochrony Przeciwpozarowej (CNBOP) oraz certyfikaty VdS i FM.

Certificate

Approval

Components and Systems

Ko

CNBOP

g Mo

Instalacje nalezy projektowac i wykonywaé zgodnie z wytycznymi zawartymi w niniejszym
poradniku oraz obowigzujacymi normami i przepisami krajowymi.

Zasady projektowania, montazu i odbioru instalacji tryskaczowych okresla norma PN-EN 12845. State
urzadzenia gasnicze. Automatyczne urzadzenia tryskaczowe. Projektowanie, instalowanie i konserwacja.

Maksymalne cisnienie robocze w instalacji hydrantowej, wykonanej z rur i ksztattek KAN-therm Inox
systemu XPress Sprinkler wynosi:

dla $rednic 22—108 mm: 16 bar

Maksymalne cisnienie robocze w instalacji tryskaczowej, wykonanej z rur i ksztattek KAN-therm Inox
systemu XPress Sprinkler wynosi:

dla $rednic 22-76,1 mm: 16 bar
dla $rednicy 88,9 mm: 12,5 bar
dla srednicy 108 mm: 10 bar

Korozja zewnetrzna

Zewnetrzna korozja elementow KAN-therm Inox systemu XPress Sprinkler moze wystapi¢ wtedy, gdy rury
lub ksztattki znajda sie w Srodowisku wilgotnym zawierajagcym albo wytwarzajgcym zwigzki chloru lub
innych halogenkdw. Procesy korozyjne ulegaja intensyfikacji w temperaturze powyzej 50 °C.

Ponad to, elementy KAN-therm Inox systemu XPress Sprinkler moga byc¢ instalowane i eksploatowane
w Srodowisku o klasie korozyjnosci nie wyzszej niz C3 wg EN ISO 12944-2.

Dlatego w sytuacjach:

kontaktu z elementami budowlanymi (np. zaprawy, izolacje) wydzielajacymi zwiazki chlory;

otoczenia rur zawierajacego chlor lub jego zwiazki w postaci gazowej albo wode zawierajaca sél (solanka)
lub inne zwigzki chlorowcowe;

zastosowania elementow KAN-therm Inox systemu XPress Sprinkler w srodowisku o stopniu korozyjnosci
C4 i wyzszej;

nalezy stosowac petne, szczelne i nienasigkliwe izolacje przeciwwilgociowe z materialu o zamknietej
strukturze komorkowej, ktore nie wydzielaja chlorkéw i halogenkdw.

Jesliistnieje ryzyko mechanicznego uszkodzenia zewnetrznych izolacji wéwczas te musza by¢ odpowiednio
zabezpieczone, np. stalowymi ptaszczami ochronnymi.




2 System XPress Sprinkler
- rury KAN-therm Inox ze stali nierdzewnej

Rury KAN-therm Inox systemu XPress Sprinkler do instalacji tryskaczowych i hydrantowych to rury stalowe
ze stali stopowej (nierdzewnej) X5CrNiMo nr materiatu 1.4401 wg EN 10088 (AISI 316).

Rury KAN-therm Inox systemu XPress Sprinkler mozna zaklasyfikowaé do materiatéw niepalnych nalezacych
do kategorii A, wg DIN 4102, cze$¢ 1.

Rury dostarczane sg w sztangach 6 m. Minimalny promien giecia rur 3,5 x D (dla srednic DN20 - DN25).

Tab. 1. Dane techniczne rur

Srednica zewnetrzna Srednica wewnetrzna Masa jednostkowa Pojemno$¢ wodna
DN x grubos¢ scianki

20 22 x 1,2 19,6 0,624 0,302
25 28 x 1,2 25,6 0,790 0,515
32 35x%x 1,5 32,0 1,240 0,804
40 42 x 1,5 39,0 1,503 1,195
50 54 x 1,5 51,0 1,972 2,043
65 76,1 x 2,0 72,1 3,550 4,548
80 88,9 x 2,0 84,9 4,150 5,661

100 108 x 2,0 104,0 5,050 8,495
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Tab. 2. Parametry rur KAN-therm Inox systemu XPress Sprinkler do instalacji tryskaczowych i hydrantowych

Materiat stal stopowa (nierdzewna) X5CrNiMo nr materiatu 1.4401 wg EN 10088-2 (AISI 316)

Tolerancja srednicy zewnetrznej wg EN 10305-3

Wspétczynnik wydtuzalnosci

cieplnej 0,0160 mm/m przy AT= 1K

Najmniejszy promien giecia (dla

it e A 3,5 x drednica zewnetrzna rury (do -10 °C)

Dostawa sztangi o wymiarach 6 m + 50 mm

nazwa lub znak firmowy producenta, oznaczenie materiatu, Srednica zewnetrzna x grubos¢ cianki,

CHIEEI0 nr aprobaty, data produkgji

Maks. cisnienie robocze 16 bar (22-76,1 mm); 12,5 bar (88,9 mm); 10 bar (108 mm)

3 System XPress Sprinkler
- zlgczki zaprasowywane KAN-therm Inox
ze stali nierdzewnej

Ztaczki zaprasowywane KAN-therm Inox systemu XPress Sprinkler wykonywane s3 ze stali nierdzewnej nr
materiatu 1.4404 wg EN 10088. Ztaczki sg standardowo wyposazone w pierscien uszczelniajacy (O-Ring)
z kauczuku etylenowo-propylenowego (EPDM).

Zakres srednic ztaczek DN20 - DN100

o % &
L




KAN-therm Inox - System XPress Sprinkler - asortyment

Rury

Rura ze stali nierdzewnej 1.4401 Sprinkler - sztanga GRUPA: H

wymiae oo |- ]el@]
366

22x1,2 1630194069 6 m
28x1,2 1630194070 6 222 m
35x1,5 16320194071 6 222 m
42x1,5 1630194072 6 114 m
54x1,5 1630194073 6 90 m
76,1x2,0 1630194074 6 144 m
88,9x2,0 1630194075 6 138 m
108x2,0 1630194066 6 78 m
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Ztaczki

Ztaczka GZ GRUPA: G

d1 d2

L/
R TN O NE =

22 RY," 1611045001

22 R34" 1611045002 10 100 szt.
22 R1" 1611045000 10 60 szt.
28 R34" 1611045005 10 50 szt.
28 R1" 1611045004 10 60 szt.
28 R14" 1611045003 10 30 szt.
35R1" 1611045007 10 40 szt.
35 R1Va" 1611045008 5 40 szt.
35 R1'%" 1611045006 10 20 szt.
42 R1Vs" 1611045009 4 12 szt.
42 R1>" 1611045010 4 24 szt.
54 R1'2" 1611045011 4 16 szt.
54 R2" 1611045012 4 12 szt.
76,1 R27>" 1611045013 2 20 szt.
88,9 R3" 1611045014 - 2 szt.

Srubunek GZ GRUPA: G

d2

Wymiar (d1xd2) [mm] I H =1 - -ﬂ

22 RY2" 1611272001 2

22 R¥%" 1611272002 2 40 szt.
22 R1" 1611272000 2 30 szt.
28 R1" 1611272003 2 30 szt.
35 R1%4" 1611272004 2 16 szt.
42 R12" 1611272005 2 12 szt.
54 R2" 1611272006 2 4 szt.
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Ztaczka GW GRUPA: G

d1 d2

E-ﬂlil-lﬂ

22 Rp¥5" 1611042001 100
22 Rp¥" 1611042002 10 100 szt
22 Rp1" 1611042000 10 60 szt.
28 RpY5" 1611042013 10 40 szt.
28 Rp%" 1611042005 10 40 szt.
28 Rp1" 1611042003 10 60 st
28 Rp1%4" 1611042004 10 30 sat.
35 Rp1" 1611042007 10 20 st
35 Rp1%4" 1611042012 10 30 =t
35 Rp1%5" 1611042006 10 20 st
42 Rp1%" 1611042009 4 12 szt
42 Rp11" 1611042008 4 24 st
54 Rp174" 1611042010 112 ot
54 Rp2" 1611042011 4 12 st

Srubunek GW GRUPA: G

Wymiar (¢142) ) [ B N1 =

22 Rp¥4" 1611271001 2

22 Rp1" 1611271000 2 30 szt.
28 Rp1" 1611271002 2 26 szt.
35Rp1%a" 1611271003 1 20 szt.
42 Rp12" 1611271004 2 8 szt.
54 Rp2" 1611271005 2 4 szt.
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Potsrubunek z ptaskim uszczelnieniem GW GRUPA: G

d1 d2

E-HIEI--H

22Rp1" 1611271006
28 Rp1%4" 1611271007 10 40 szt.
35Rp1%%" 1611271008 4 32 szt.
42 Rp1%" 1611271009 4 12 szt.
54 Rp2%" 1611271010 4 8 szt.
Mufa GRUPA: G

d1 d2

E-HIEI--H

1611245001
28 1611245002 10 60 szt.
35 1611245003 5 40 szt.
42 1611245004 4 24 szt.
54 1611245005 4 16 szt.
76,1 1611245006 - 24 szt.
88,9 1611245007 - 12 szt.
108 1611245000 2 10 szt.

@ zZwoj 6/ sztanga \@‘, rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ 0 dostepne wkrétce

* na zamowienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapaséw



Mufa przesuwna GRUPA: G

d1 d2

wymiar @1=a) oy Je [ ]O]S]
22 60 szt.

1611080001 10
28 1611080002 10 40 szt.
35 1611080003 5 20 szt.
42 1611080004 4 16 szt.
54 1611080005 2 8 szt.
76,1 1611080006 2 6 szt.
88,9 1611080007 2 - szt.
108 1611080000 2 4 szt.

Kolano 90° GRUPA: G

d2

d1

wymiar @1=a) oy Je [ ]O]S]
22 60 szt.

1611068026 10
28 1611068027 5 30 szt.
35 1611068028 5 20 szt.
42 1611068029 2 8 szt.
54 1611068030 2 8 szt.
76,1 1611068031 2 10 szt.
88,9 1611068032 2 8 szt.
108 1611068025 2 4 szt.
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Kolano nyplowe 90° GRUPA: G

<92

A
Y

di1

[ wymiae @1 -dy oo [ ]O]&
22

1611068034 5 60 szt.
28 1611068035 5 30 szt.
35 1611068036 5 10 szt.
2 1611068037 2 8 szt.
54 1611068038 2 6 szt.
76,1 1611068039 2 10 szt.
88,9 1611068040 5 8 szt.
108 1611068033 2 4 szt.

Kolano 45° GRUPA: G

Wymiar (d1=d2) [mm] E- H li. -ﬂ
70 szt.

22 1611068010 10

28 1611068011 10 40 szt.
35 1611068012 5 25 szt.
42 1611068013 2 16 szt.
54 1611068014 2 8 szt.
76,1 1611068015 2 8 szt.
88,9 1611068016 8 szt.
108 1611068009 2 6 szt.
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Kolano nyplowe 45° GRUPA: G

d1

wymiar @1=a) oy Je [ ]O]S]
22 60 szt.

1611068018 10
28 1611068019 0 40 szt.
35 1611068020 5 25 szt.
42 1611068021 4 16 szt.
54 1611068022 2 8 szt.
76,1 1611068023 S P szt.
88,9 1611068024 - 2 szt.
108 1611068017 2 4 szt.

Tréjnik GRUPA: G

d2

d1 d3

wymiar @1=d2=ay oy Je [ ]O]S]
22 40 szt.

1611257001 10
28 1611257002 5 25 szt.
35 1611257003 5 15 szt.
42 1611257004 4 8 szt.
54 1611257005 - 6 szt.
76,1 1611257006 2 8 szt.
88,9 1611257007 ° 6 szt.
108 1611257000 2 2 szt.
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Trojnik redukcyjny GRUPA: G

d2

d1 d3

[ wymiae @tz ot |- ]O]&

28/22/28 1611260007 5 30 szt.
35/22/35 1611260008 5 20 szt.
35/28/35 1611260009 5 20 szt.
42 /22 /42 1611260010 4 12 szt.
42 /28 /42 1611260011 4 12 szt.
42 /35/42 1611260012 4 12 szt.
54 /22 /54 1611260013 2 8 szt.
54 /28 /54 1611260014 2 8 szt.
54 /35/ 54 1611260015 2 8 szt.
54 /42 /54 1611260016 2 8 szt.
76,1/22/76,1 1611260017 2 12 szt.
76,1/28/76,1 1611260018 - 2 szt.
76,1/35/76,1 1611260019 1 10 szt.
76,1/42 /76,1 1611260020 - 12 szt.
76,1/54 /76,1 1611260021 1 4 szt.
88,9/22/889 1611260022 - 2 szt.
88,9/28/889 1611260023 - 2 szt.
88,9/35/889 1611260024 - 2 szt.
88,9/42 /889 1611260025 = 2 szt.
889 /54 /889 1611260026 - 2 szt.
88,9/76,1/889 1611260027 o 2 szt.
108 /22/108 1611260000 - 2 szt.
108 /28 /108 1611260001 o 2 szt.
108 /35/108 1611260002 - 2 szt.
108 /42 /108 1611260003 o 2 szt.
108 /54 /108 1611260004 - 2 szt.
108 /76,1/ 108 1611260005 = 2 szt.
108 /88,9 /108 1611260006 - 2 szt.
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Redukcja nyplowa GRUPA: G

d1 d2

E-HIEI--H

28/22 1611220003
35/22 1611220004 5 50 szt.
35/28 1611220005 5 60 szt.
42/22 1611220006 4 24 szt.
42/28 1611220007 4 24 szt.
42/35 1611220008 4 24 szt.
54722 1611220009 - 16 szt.
54728 1611220010 4 16 szt.
54/ 35 1611220011 4 16 szt.
54/ 42 1611220012 4 16 szt.
76,1/ 42 1611220013 4 1 szt.
76,1/ 54 1611220014 4 32 szt.
889/ 54 1611220015 - 24 szt.
88,9/76,1 1611220016 - 12 szt.
108 / 54 1611220000 2 2 szt.
108 /76,1 1611220001 2 2 szt.
108 / 88,9 1611220002 - 10 szt.

Kolano 90° GZ GRUPA: G

. H O
1
F d2

N i N =1 I
22 R%" 1611070000
28 R1" 1611070001 10 30 szt.
35 R1%4" 1611070002 5 20 szt.
42 R1%" 1611070003 2 16 szt.
54 R2" 1611070004 2 8 szt.

@ zZwoj 6/ sztanga \@‘, rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ 0 dostepne wkrétce
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Kolano 90° GW GRUPA: G

Wymiar (d1xd2) [mm] E- H lE. -ﬂ
50 szt.

22 Rp'a" 1611068001 10

22 Rp¥%" 1611068000 10 50 szt.
28 Rp'2" 1611068006 5 30 szt.
28 Rp¥4" 1611068003 5 30 szt.
28 Rp1" 1611068002 10 30 szt.
35 Rp'2" 1611068008 5 10 szt.
35 Rp¥4" 1611068005 5 10 szt.
35Rp1" 1611068007 5 10 szt.
35Rp1 %" 1611068004 5 10 szt.

@ zZwoj 6/ sztanga \@‘, rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ a dostepne wkrétce
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Tréjnik GW GRUPA: G

d2

d1 d3

E-HIEI--H

22 Rp¥2" 1611257010
22 Rp¥4" 1611257011 10 40 szt.
28 Rp2" 1611257012 5 30 szt.
28 Rp¥4" 1611257014 10 30 szt.
28 Rp1" 1611257013 5 30 szt.
35 RpY2" 1611257015 5 20 szt.
35 Rp¥4" 1611257017 5 20 szt.
35Rp1" 1611257016 5 20 szt.
42 RpY2" 1611257018 4 16 szt.
42 Rp¥%:" 1611257020 4 12 szt.
42 Rp1" 1611257019 4 12 szt.
54 RpY2" 1611257021 - 8 szt.
54 Rp¥%" 1611257023 - 8 szt.
54 Rp1" 1611257022 - 8 szt.
54 Rp2" 1611257024 2 6 szt.
76,1 Rp¥4" 1611257026 - 2 szt.
76,1 Rp2" 1611257025 - 10 szt.
88,9 Rp¥" 1611257028 2 8 szt.
88,9 Rp2" 1611257027 . 2 szt.
108 Rp¥%:" 1611257009 - 2 szt.
108 Rp2" 1611257008 . 6 szt.
Kolano $cienne z uszami GW GRUPA: G

Wymiar (d1xd2xI) [mm] m ﬂ - - m

22 Rp¥%" L = 64 mm 1611285001
22 Rp%" L = 52 mm 1611285000 10 50 szt.

@ zZwoj 6/ sztanga \@‘, rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ 0 dostepne wkrétce
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Zaslepka GRUPA: G

d1
J
wymir 1) X X 6 K1 )
1611250001 150
28 1611250002 10 130 szt.
35 1611250003 5 75 szt.
42 1611250004 4 48 szt.
54 1611250005 1 24 szt.
76,1 1611250006 2 4 szt.
88,9 1611250007 2 4 szt.
108 1611250000 2 4 szt.
Obejscie GRUPA: G

_ﬂlil-m

1611022000
28 1611022001 10 20 szt.

@ zZwoj 6/ sztanga \@‘, rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ 0 dostepne wkrétce
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tuk 15° GRUPA: G

Wymiar (d1=d2) [mm] m “ IEI m
40 szt.

28 1611011000 10
35 1611011001 515 szt.
42 1611011002 2 20 szt.
54 1611011003 1 6 szt.
tuk 30° GRUPA: G

Wymiar (d1=d2) [mm] m “ m
40 szt.

28 1611011004 10

35 1611011005 4 12 szt.
42 1611011006 2 20 szt.
54 1611011007 1 8 szt.

@ zZwoj 6/ sztanga \@: rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ 0 dostepne wkrotce
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tuk 60° GRUPA: G

G

Wymiar (d1=d2) [mm] m n IEI - m

28 1611011008 5
35 1611011009 4 12 szt.
42 1611011010 5 20 szt.
54 1611011011 2 6 szt.
tuk 90° GRUPA: G
A
d2
Y

E-ﬂ---ﬂ

1611011012 2
28 1611011013 5 20 szt.
35 1611011014 4 8 szt.
42 1611011015 2 4 szt.
54 1611011016 = 10 szt.

@ zwoj 6/ sztanga \@: rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ 0 dostepne wkrotce
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Kotnierz PN16 GRUPA: G
d1 ‘
[1 d2-2 :
n2 i z1
T
I ‘ |
I k2 |
D2
wymir 1) I O N5 =]
22 DN20 1611091004
28 DN25 1611091005 1 12 szt.
35 DN32 1611091001 1 6 szt.
42 DN40 1611091006 1 4 szt.
54 DN50 1611091007 1 2 szt.
76,1 DN65 1611091002 1 2 szt.
88,9 DN80 1611091003 1 2 szt.
108 DN100 1611091000 1 2 szt.

Wymiary [mm]

1611091004 4
1611091005 28 49 16 26 85 115 14 4
1611091001 35 51 17 26 100 140 18 4
1611091006 42 59 18 29 110 150 18 4
1611091007 54 69 18 34 125 165 18 4
1611091002 76,1 108 18 53 145 185 18 4
1611091003 889 127 20 64 160 200 18 8
1611091000 108 147 20 70 180 220 18 8
Uwaga:
Uszczelke ptaska nalezy dokompletowac we wtasnym zakresie.
Tuleja kotnierzowa GRUPA: G
1D
d1 d2
A
CEI O KA (=
22 R1v4" 1611090001 100
22 R12" 1611090000 20 80 szt.
28 R1'2" 1611090002 20 80 szt.
35R2" 1611090003 10 30 szt.
42 R2V4" 1611090004 10 30 szt.
54 R2¥%4" 1611090005 5 20 szt.

@ zZwoj 6/ sztanga \@‘, rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ a dostepne wkrétce
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tacznik Inox XPress Sprinkler/Groove

d1

d2

GRUPA: G

E-ﬂlil-m

28/33,7
35/424
42/483
54 /60,3
76,1

88,9

108 /114

Zkaczka przesuwna GW

d1

1611042014
1611042015
1611042016
1611042017
1611042019
1609042036
1609042029

)

d2

()

10 30 szt.
5 20 szt.
5 15 szt.
1 30 szt.
2 30 szt.
° 10 szt.
GRUPA: G

E-ﬂlil-m

22 Rp¥s"
22 Rp¥%"
28 Rp¥2"
28 Rp¥%"

1611042020
1611042021
1611042022
1611042023

@ zwoj 6/ sztanga \@: rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ a dostepne wkrotce
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Akcesoria

O-Ring LBP EPDM Steel/Inox

&

Wymiar [mm]
22
28
35
42
54

O-Ring EPDM Steel/Inox

1509182024
1509182025
1509182026
1509182027
1509182028

20
20
20
20

GRUPA: |

400 szt.
400 szt.
300 szt.
300 szt.
GRUPA: |

T T O NS

76,1
88,9
108

1609182023
1609182024
1609182025

@ zZwoj 6/ sztanga \@‘, rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ a dostepne wkrétce
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5

100 szt.
100 szt.
50 szt.
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Narzedzia

Narzedzia - akcesoria

Obcinak krazkowy do rur GRUPA: K

12-54 1945267025
35-108 1945267027 1 szt.
Koétko tnace do obcinaka krazkowego do rur stalowych GRUPA: K

12-108 1941267037 1 szt.

Maszyna do ciecia rur GRUPA: K

22-108 1948183001

Uwaga:
Zestaw zawiera kotko tnace.

@ zZwoj 6/ sztanga \@‘, rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ o dostepne wkrétce
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Fazownik do rur GRUPA: K

12-54 1948267015

Uwaga:
Mozna uzywac recznie lub na wiertarce elektrycznej.

Narzedzia do budowy instalacji tryskaczowych i hydrantowych

Zaciskarka akumulatorowa Novopress ACO203XL BT GRUPA: K

22-54 1948267181

W sktad kompletu wchodzi:

m Akumulator 18 V / 5,0 Ah Li-lon Milwaukee - 2 szt.,
w tadowarka - 1 szt.,

w Smar - 1szt.,

= Walizka tworzywowa.

@ zZwoj 6/ sztanga \@: rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ 0 dostepne wkrotce
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Zaciskarka sieciowa Novopress EFP203 GRUPA: K

12-54 1948267210
Uwaga:

Zaciskarka sprzedawana jest w komplecie z walizka tworzywowa.
Narzedzie nie moze by¢ uzywane do montazu instalacji tryskaczowych.

Szczeki zaciskowe PB2 o profilu "M" Novopress GRUPA: K

1948267139
35 1948267143 1 szt.
28 1948267141 1 szt.

Uwaga:
Szczeki do zaciskarek EFP203 i ACO203XL.

@ zZwoj 6/ sztanga @‘ rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ o dostepne wkrétce
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Szczeki opaskowe Snap On o profilu "M" Novopress

42
54
76,1
88,9
108
Uwaga:
Szczeki do Srednic 42 i 54 mm stosowac z adapterem ZB203 do ACO203XL.
Szczeki do Srednic 66,7, 76,1 i 88,9 mm stosowac z adapterem ZB221 do zaciskarki ACO203XL.

Szczeki o Srednicy 66,7 mm stosowac z adapterem ZB323 adapter do zaciskarki ECO301.
Szczeki o $rednicy 108 mm stosowac z adapterem ZB221 i ZB222 adapters do zaciskarki ACO203XL.

1948267119
1948267121
1943267145
1945267044
1945267038

Szczeki opaskowe HP Snap On do zaciskarek Novopress ECO301, ACO203XL, EFP203

35

42
54

Uwaga:
Szczeki dla $rednic 35 - 54 mm z zaciskarka ACO203XL stosowac z adapterem ZB203.

zZwoj sztanga @‘ rury w tubie woreczek karton ZE5% paleta N nowos¢ dostepne wkrétce
) 92 , rury _ o P <P
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1948267124
1948267126
1948267128

GRUPA: K

oa |- ] &

1 szt.

1 szt.

1 szt.

1 szt.

1 szt.
GRUPA: K

od |- &

1 szt.
1 szt.
1 szt.
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Adapter Novopress ZB221 GRUPA: K

E-ﬂ--m

108 1948267005
Uwaga:

Adapter do napedu ACO203XL.
W przypadku $rednicy 108 mm adapter ZB221 stuzy do wykonania pierwszego stopnia zacisku, zas adapter ZB222 do drugiego stopnia.

Adapter Novopress ZB222 GRUPA: K

I O )

108 1948267007
Uwaga:

Adapter do zaciskarki ACO203XL.
W przypadku $rednicy 108 mm adapter ZB221 stuzy do wykonania pierwszego stopnia zacisku, zas adapter ZB222 do drugiego stopnia.

Zaciskarka akumulatorowa Novopress ACO403 GRUPA: K

76,1-108 1948267209

@ zZwoj 6/ sztanga \@‘, rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ 0 dostepne wkrétce
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Szczeki opaskowe HP o profilu "M" Novopress GRUPA: K

76,1 1948267100

88,9 1948267102 1 szt.

108 1943267098 1 szt.
Uwaga:

Opaski do zaciskarek ACO401 i ACO403.

Adapter Novopress ZB203 GRUPA: K

35-54 1948267000
Uwaga:
Szczeki do zaciskarek EFP203 i ACO203XL.

Steel & Inox: 35-54 mm
Copper: 42-54 mm

@ zZwoj 6/ sztanga @‘ rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ o dostepne wkrétce
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Komplet narzedzi Novopress - zaciskarka akumulatorowa ACO103 BT i szczeki o profilu GRUPA: K
"M

15-28 1942055008 *

W sktad kompletu wchodzi:

Zaciskarka akumulatorowa - 1 szt.,
1948267093 - Szczeki M15 do zaciskarki - 1 szt.,
1948267095 - Szczeki M18 do zaciskarki - 1 szt.,
1942121002 - Szczeki M22 do zaciskarki - 1 szt.,
1948267097 - Szczeki M28 do zaciskarki - 1 szt.,
1938267047 - tadowarka - 1 szt.,

1938267002 - Akumulator 2 Ah - 2 szt.,
Walizka.

Narzedzia do budowy instalacji hydrantowych

Komplet narzedzi - zaciskarka akumulatorowa KAN-therm Mini + szczeki o profilu “M*" GRUPA: K

15-28 1936055009

W sktad kompletu wchodzi:

1936055008 - Zaciskarka akumulatorowa KAN-therm MINI,
1936267278 - Szczeki SBM o profilu "M" KAN-therm Mini - 15 mm,
1936267279 - Szczeki SBM o profilu "M" KAN-therm Mini - 18 mm,
1936267280 - Szczeki SBM o profilu "M" KAN-therm Mini - 22 mm,
1936267282 - Szczeki SBM o profilu "M" KAN-therm Mini - 28 mm,
1967267051 - Bateria RAML1225 Li-lon 10,8 V 2,5 A - 2 szt.,
1967267024 - tadowarka LGML1 ~230 V 35 W,

Walizka.

@ zZwoj 6/ sztanga @‘ rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ o dostepne wkrétce
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Zaciskarka elektryczna REMS Power-Press ACC GRUPA: K

12-54 1936267219
Uwaga:

Zaciskarka sprzedawana jest w komplecie z walizka.
Komplet nie zawiera szczek.

Zaciskarka elektryczna REMS Power-Press SE Basic Pack GRUPA: K

12-108 1936267160

Uwaga:
Zaciskarka sprzedawana jest w walizce.

Zaciskarka akumulatorowa REMS Akku Press GRUPA: K

12-108 1936267152

Uwaga:
Zaciskarka sprzedawana jest w komplecie z akumulatorem, fadowarka i walizka. Komplet nie zawiera szczek.

@ zZwoj 6/ sztanga \@‘, rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ a dostepne wkrétce
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Szczeki zaciskowe o profilu ,,M” REMS GRUPA: K

E-ﬂ--ﬂ

1943267056
28 1943267061 1 szt.
35 1943267065 1 szt.
42 1943267067 1 szt.
54 1943267069 1 szt.

Uwaga:

Szczeki wspdtpracuja z napedami Power-Press SE, Akku-Press, Power-Press ACC.

Komplet narzedzi REMS - zaciskarka elektryczna Power-Press SE i szczeki profil ,M” GRUPA: K

15-35 1948267033

W sktad kompletu wchodzi:

1936267160 - Zaciskarka elektryczna REMS Power-Press SE,
1948267048 - Szczeka ,M" do $rednicy 15 mm,

1948267052 - Szczeka ,M" do $rednicy 18 mm,

1948267056 - Szczeka ,M" do $rednicy 22 mm,

1948267061 - Szczeka ,M" do $rednicy 28 mm,

1948267065 - Szczeka ,M" do srednicy 35 mm,

Walizka.

@ zZwoj 6/ sztanga \@‘, rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ 0 dostepne wkrétce
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Zaciskarka sieciowa KAN-therm AC 3000 GRUPA: K

N 12-54 1936267239

Uwaga:
Zaciskarka sprzedawana jest w walizce.

Zaciskarka akumulatorowa KAN-therm DC 4000 GRUPA: K

N 12-54 1936267238

Uwaga:
Zaciskarka sprzedawana jest w komplecie z akumulatorem, tadowarka i walizka.

Szczeki zaciskowe o profilu “M" KAN-therm GRUPA: K

T N =

N 22 1936267251

N 28 1936267252 1 szt.

N 35 1936267253 1 szt.
Uwaga:

Szczeki do zaciskarek KAN-therm AC 3000, DC 4000.

@ zZwoj 6/ sztanga \@‘, rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ 0 dostepne wkrétce
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Szczeki zaciskowe o profilu "M" KAN-therm

GRUPA: K

E-ﬂ-m

N 1936267248
nN15 1936267249 1 szt.
N 18 1936267250 1 szt.
Noo22 1936267251 1 szt.
N 28 1936267252 1 szt.
N 35 1936267253 1 szt.
Uwaga:
Szczeki wspotpracujg z napedami KAN-therm AC 3000, DC 4000.
Szczeki opaskowe o profilu “M" KAN-therm GRUPA: K
e ' D - -ﬂ
N 42 1936267283
N 54 1936267284 1 szt.

Uwaga:

Szczeki opaskowe o profilu "M" KAN-therm stosowa¢ z adapterem ZBS1 KAN-therm do napedéw KAN-therm AC 3000 (Steel, Inox, Copper), DC 4000 (Steel, Inox, Copper).

@ zZwoj 6/ sztanga @‘ rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ o dostepne wkrétce
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Adapter ZBS1 do szczek opaskowych KAN-therm o profilu "M" GRUPA: K

s Jw |]&

N 42 -54 1936267285 1 szt.

Uwaga:
Adapter ZBS1 KAN-therm stosowa¢ do napeddéw KAN-therm AC 3000 (Steel, Inox, Copper), DC 4000 (Steel, Inox, Copper).

@ zZwoj 6/ sztanga \@‘, rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ 0 dostepne wkrétce
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Ay

Install your future

SYSTEM KAN-therm

Copper Gas

Nowoczesne podejscie
do klasycznych rozwigzan

PL 25/03 2 15-54 mm
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Systerm KAN-therm Copper Gas

System KAN-therm Copper Gas to system ztaczek wykonanych z wysokiej jakosci miedzi w srednicach
od @15 do @54 mm.

Nowoczesna technologia polgczen

Zastosowana w Systemie KAN-therm Copper Gas technologia potaczen ,press” zapewnia pewne i szybkie
wykonywanie potaczen poprzez zaprasowywanie ksztattek na rurze. Montaz odbywa sie przy uzyciu
ogolnodostepnych zaciskarek, eliminujac proces skrecania lub lutowana poszczegolnych elementéw.

Ksztattki Systemu KAN-therm Copper Gas wykonane sg z wysokiej jakosci miedzi CU-DHP oraz brazu CC499K.

taczenie elementéw w technologii ,Press” pozwala na uzyskanie potaczen o zminimalizowanym
przewezeniu przekroju rury, co znacznie zmniejsza starty ci$nienia w catej instalacji i stwarza wysmienite
warunki hydrauliczne.
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Technologia trwatych potgczen

Szczelno$¢ potaczen w Systemie KAN-therm Copper Gas zapewniaja specjalne uszczelnienia O-Rigowe

oraz zacisk realizowany w trzech gtéwnych punktach ksztattki.

N

Mozliwos¢ zastosowania

instalacje gazu ziemnego,
instalacje LPG,

instalacje sprezonego powietrza,
instalacje gazéw obojetnych,
proznia.

Zalety

prosta i szybka technologia potaczen — ,press”,

najpopularniejszy na rynku, bardzo doktadny, trojpunktowy profil zacisku ,M",
szybki i pewny montaz, bez lutowania i skrecania, eliminujacy ryzyko pozarowe,
szeroki zakres srednic 15-54 mm,

szybka identyfikacja Srednicy dzieki znakowaniu ksztattek,

specjalna konstrukcja ksztattki zapewniajaca fatwe mocowanie rury,

wysoka odpornos¢ na korozje,

wysoka estetyka wykonanej instalacji.




1. Obciecie rury

Rure nalezy przecia¢ prostopadle do osi, za pomoca obcinaka krazkowego (przeciecie musi by¢ petne, bez odtamywania nadcietych
odcinkéw rur). Dopuszczalne jest zastosowanie innych narzedzi pod warunkiem zachowania prostopadtosci ciecia i nie uszkodzenia
obcinanych krawedzi w formie wytaman, ubytkow materiatu i innych deformacji przekroju rury.

2. Fazowanie krawedzi rury

Uzywajac recznego fazownika lub potokragtego pilnika nalezy sfazowaé na zewnatrz i wewnatrz koncéwke obcietej rury, usunaé z
niej wszelkie opitki mogace uszkodzi¢ O-Ring w czasie montazu.

3. Kontrola

Przed montazem, nalezy wzrokowo skontrolowac obecnos¢ O-Ringu w ksztattce, czy nie jest uszkodzony, jak réwniez czy nie ma
zadnych zanieczyszczen (opitkéw lub innych ostrych ciat) mogacych spowodowac uszkodzenie O-Ringu w fazie wsuwania rury.
Nalezy takze upewnic sie czy odlegto$¢ miedzy sasiednimi ksztattkami nie jest mniejsza niz dopuszczalna d_ (patrz Tab. 1 na
stronie 97).

4. Zamontowanie rury i ztaczki

Przed wykonaniem zaprasowania rure nalezy osiowo wsunaé w ztaczke na wymagana gtebokos¢ (dopuszczalny jest lekki ruch
obrotowy). Stosowanie olejow, smardw i ttuszczy w celu utatwienia wsuniecia rury jest zabronione (dopuszcza sie wode lub roztwor
mydta).
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5. Zaznaczenie gtebokosci wsuniecia rury w ksztattke

Aby osiagnaé wiasciwa wytrzymatos$¢ potaczenia nalezy zachowac odpowiedniag gtebokos¢ A (Tab. 1, Rys. 1) wsuniecia rury w
ksztattke. W przypadku jednoczesnego montazu wielu potaczen (na zasadzie wsuniecia rur w ksztattki), przed operacja zaprasowania
kazdego kolejnego ztacza nalezy skontrolowac gtebokos$é wsuniecia rury w ksztattke. W tym celu wystarczy sprawdzi¢ czy rura
wsunieta jest w ksztattke do oporu.

W celu utatwienia identyfikacji gtebokosci wsuniecia rury w ksztattke mozna zastosowac prosta technike oznaczania markerem (nie
jest wymagana w warunkach budowlanych).

Polega ona na wsunieciu rury w ksztattke do oporu a nastepnie wykonaniu markerem znacznika na rurze, tuz przy samej krawedzi
kielicha ksztattki. Po wykonaniu zaprasowania zaznaczenie musi by¢ nadal widoczne tuz przy krawedzi ksztattki.

Do wyznaczania gtebokosci wsuniecia, bez pasowania z ksztattka, stuza tez specjalne szablony.

Uwaga: szablony do oznaczania gtebokosci wsuniecia nie stanowia podstawowej oferty systemu i moga by¢ dostepne w zaleznosci
od rynkéw na ktérym produkt jest sprzedawany.

6. Zaprasowywanie zlaczek

Przed rozpoczeciem procesu prasowania nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ narzedzi.

Zalecane jest stosowanie zaciskarek i szczek prasujacych dostarczanych w ramach Systemu KAN-therm Copper Gas.

Nalezy zawsze dobra¢ odpowiedni wymiar szczeki prasujacej do Srednicy wykonywanego potaczenia. Szczeka prasujaca powinna
zostac zatozona na ztaczce w taki sposdb, aby wykonane w niej profilowanie doktadnie obejmowato miejsce osadzenia O-Ringu
w ksztattce (wypukta czes¢ ksztattki). Po uruchomieniu zaciskarki, proces zaprasowania odbywa sie automatycznie i nie moze
by¢ zatrzymany. Jesli z jakis$ przyczyn proces zaciskania zostanie przerwany, potaczenie nalezy zdemontowac (wyciac) i wykonaé
nowe w prawidtowy sposdb. W przypadku posiadania przez instalatora zaciskarek i szczek niedostarczanych w ramach Systemu
KAN-therm Copper Gas mozliwos¢ ich stosowania nalezy skonsultowac z firma KAN.

7. Zaprasowywanie ztaczek 42-54 mm. Przygotowanie szczeki.

Do zaprasowania wigkszych $rednic (42, 54 mm) stosuje sie specjalne szczeki opaskowe typu ‘snap-on’. Roztozong szczeke zaktadamy
na ksztattke. Szczeka posiada specjalny rowek, w ktéry nalezy wpasowac kotnierz ksztattki (miejsce ulokowania uszczelki O-Ring).
Po poprawnym zamocowaniu szczeki na ksztattce szczeka jest gotowa do podtaczenia zaciskarki.

8. Podtaczenie zaciskarki do szczeki

Zaciskarke z uprzednio zamontowanym, odpowiednim adapterem nalezy podtaczy¢ do szczeki.

Bezwzglednie nalezy dopilnowa¢, aby zaciskarka podtaczona byta do szczeki zgodnie z dotaczong do konkretnego narzedzia
instrukgcja.

Podtaczona do szczeki zaciskarka moze zosta¢ uruchomiona w celu dokonania petnego zaprasowania potaczenia.




9. Zaprasowywanie

Po uruchomieniu zaciskarki proces zaprasowania nie moze by¢ zatrzymany. Jesli z jakich$ przyczyn proces zaciskania zostanie
przerwany, potaczenie nalezy zdemontowac (wyciac) i wykonac nowe w prawidtowy sposéb. Po dokonaniu zaprasowania zaciskarka
samoczynnie powrdci do pierwotnego potozenia. Woéwczas nalezy wyciagnac ramiona zaciskarki (adapter) ze szczeki. Aby zdjac
szczeke z ksztattki nalezy ja ponownie roztozyc.

(4] o

A. Ztacze przed zaprasowaniem
B. Ztacze po zaprasowaniu

Odlegtosci montazowe

Tab. 1. Gtebokos¢ wsuniecia rury w ksztattke i minimalna odlegtos¢
miedzy zaprasowywanymi ksztattkami

@ [mm] A [mm] d,, [mm] ¢ mm -
15 20 10 40 SN n
18 20 10 40 e f
22 21 10 40 e
28 23 10 60 o
35 26 10 70 T A
42 30 20 70 B
54 35 20 70 NGl

A —gtebokos¢ wsuniecia rury w ksztattke,
d ., —minimalna odlegtos¢ miedzy
ksztattkami z uwagi na poprawnosc
wykonania zaprasowania,
c.,, — minimalna odlegto$¢ ksztattki od
Sciany.
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Tab. 2. Minimalne odlegtosci montazowe

Rys. 2 Rys. 3
@ [mm]
a [mm] b [mm] a [mm] b [mm] ¢ [mm]
15 56 20 & 75 25 28
18 60 20 I 75 25 28
b ;
,,,,,,,,,,, " WOl
22 65 25 C 80 31 35
28 75 25 80 31 35
35 75 30 ‘ ’ 80 31 44
42 115* 75* 115* 75* 75
54 120* 85* 120* 85* 85

W zaleznosci od montowanej srednicy, System KAN-therm dostarcza rézne konfiguracje narzedzi. W celu
doboru optymalnego kompletu narzedzi nalezy postuzyc¢ sie ponizszg tabelg doboru:

Tab. 3. Tabela doboru narzedzi: System KAN-therm Copper Gas

Typ zaciskarki érednica Szczeki/tancuchy zaciskowe Adapter
Producent [mam]
Opis Kod Opis Kod Opis Kod
15 BILY 1948267135 - -
18 UM 1948267137 - -
22 1M 1948267139 - -
ACO203XL 1948267181
EFP203 1948267210 28 pIm 1948267141 . .
35 UM 1948267143 - -
42 M Snap ON 1948267119
NOVOPRESS ZB203 1948267000
54 M Snap ON 1948267121
15 UIM 1948267093 - -
18 UIM 1948267095 - -
ACO102* 1948055007
ACO103 1948055008 22 UM 1942121002 ) )
28 PIM 1948267097 - -
35 PIM 1942121004 - -
15 I 1948267048 - -
18 Y 1948267052 - -
22 PIM 1948267056 - -
Power-Press SE 1936267160
REMS Akku-Press 1936267152 28 BILY 1948267061 - -
P -P ACC 1936267219
ower-rress 35 UM 1948267065 - -
42 [PR-3S] M * - 72* -
54 [PR-3S] M * - Z2* -

[J)] - szczeka dwudzielna, pozostate elementy sa szczekami opaskowymi i moga wymagac wspotpracy z adapterem
* narzedzie nie jest dostepne w ofercie KAN-therm




Narzedzia NOVOPRESS:

1. Zaciskarka akumulatorowa ACO203XL
2. Zaciskarka sieciowa EFP203

3. Szczeka PB2 M15-35 mm

4. Opaska M42-54

5. Adapter ZB203

1. Zaciskarka akumulatorowa ACO 102
2. Zaciskarka akumulatorowa ACO 103
3. Szczeka PB1 M15-35 mm
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Narzedzia REMS:

1. Zaciskarka sieciowa Power-Press ACC
2. Zaciskarka akumulatorowa Akku-Press
3. Zaciskarka sieciowa Power-Press SE

4. Szczeka M12-35

Wszystkie narzedzia musza by¢ stosowane i uzytkowane zgodnie z ich przeznaczeniem oraz instrukcja
obstugi producenta. Zastosowanie w innych celach lub w innym zakresie uwaza sie za zastosowanie
niezgodne z przeznaczeniem. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem wymaga réwniez przestrzegania
instrukgji obstugi, warunkéw przegladow i konserwacji oraz wtasciwych przepisow bezpieczenstwa w ich
aktualnej wersji. Wszelkie prace przy uzyciu tego narzedzia, ktére nie odpowiadaja zastosowanie zgodnemu
Z przeznaczeniem, moga prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzi, akcesoridw oraz przewodow rurowych.
Konsekwencjg moga byc¢ nieszczelnosci i/lub uszkodzenia miejsca potaczenia rury z ksztattka.




Ksztattki — materiat
miedz Cu-DHP (CW024A) i braz CC499K

Rury — materiat i zgodnos¢

W sktad systemu KAN-therm Copper wchodzg wytacznie ksztattki. W zwigzku z tym, rury uzyte do
wspotpracy z Systemem musza spetniac okreslone wymagania i posiada¢ odpowiednie wtasciwosci:

dla instalacji gazowych — rury miedziane zgodne z EN 1057 R250/R290

Tab. 4. Rury miedziane dopuszczane do stosowania z systemem KAN-therm Copper Gas

Grubos¢ scianki [mm]

@ [mm]
0,6 0,7 0,8 0,9 1,0 1.1 1,2 1,5 2,0 2,5

15 R250 Eggg

» o

2 o

28 R290 R250 R290

35 R290 R290 R290

42 R290 R290 R290

54 R290 R290 R290

Wartosci w tabeli odnosza sie do wytrzymatoséci na rozcigganie (250 i 290 N/mm?). Rozréznia sie rury
Srednio twarde i twarde ze stopow — kolejno R250 i R290. Im wartos¢ jest wyzsza tym twardszy jest materiat,
z ktérego wykonana jest rura.




O-Ringi

Nazwa O-Ringu Wiasnosci i parametry pracy Zastosowanie dla uszczelnien

NER (26tty)

instalacje gazowe (wewnetrzne)

max. ci$nienie robocze 5 bar instalacje LPG
(wewnatrz i na zewnatrz budynkdw) instalacje sprezonego powietrza
temperatura pracy -20°C do +70°C instalacje gazéw obojetnych

instalacje prézni

Zastosowania wykraczajace poza podany zakres powinny by¢ kazdorazowo konsultowane z firma KAN.

Wspétczynnik wydtuzalnosci Wydtuzenie przy wzroscie P
oy o B A Przewodnosc¢ cieplna
. . liniowej temp. o0 60 °C odcinka 4 m
Rodzaj materiatu
[mm/(mxK)] [mm] [W/(m?xK)]
Miedz 0,0170 1,02 397

Ksztattki Systemu KAN-therm Copper Gas wykonane z miedzi Cu-DHP i bragzu CC499K nie moga by¢
stosowane w instalacjach, ktore bedg narazone na dziatanie dodatkowych obcigzen mechanicznych (np.
wieszanie sie na rurociggach, dewastacje itp.).

Zalecane jest stosowanie gotowych kolan 90° i 45° dostarczanych w ramach Systemu KAN-therm Copper Gas.

W przypadku transportowania innego medium od ujetych w niniejszym katalogu technicznym, mozliwos¢
wykorzystania Systemu KAN-therm Copper Gas nalezy skonsultowac z Dziatem Doradztwa technicznego KAN.

Nalezy przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych konstruowania instalacji gazowych.

System KAN-therm Copper Gas oferuje catg game ztacz z gwintem zewnetrznym i wewnetrznym.

Aby nie obcigza¢ potaczenia zaciskowego zaleca sie wykonanie potaczenia gwintowego (skrecenia) przed
zaprasowaniem ztgczki.

Uszczelnianie gwintow

Do potaczen gwintowanych stosowac szczeliwo w takiej ilosci, aby wierzchotki gwintu byty jeszcze widoczne.
Uzycie zbyt duzej ilosci szczeliwa grozi zniszczeniem gwintu. Nawiniecie szczeliwa tuz za pierwszym zwojem
gwintu pozwala unikna¢ skosnego wkrecania i zniszczenia gwintu.

Uwagal!
Nie stosowa¢ chemicznych srodkow uszczelniajacych i klejow.

Elementy systemu KAN-therm Copper Gas moga by¢ taczone (poprzez potaczenia gwintowe) z elementami
wykonanymi z innych materiatéw (patrz tabela nizej).




Tab. 5. Mozliwosci taczenia systemu KAN-therm Copper Gas z innymi materiatami
Rury/Ksztattki
Typ instalacji
Miedz Braz/Mosiadz Stal weglowa Stal nierdzewna

Copper Gas tak tak tak tak

Nalezy pamietac, ze bezposrednie tgczenie elementéw z miedzi z elementami ze stali nierdzewnej i stali
weglowej ocynkowanej moze doprowadzi¢ do korozji kontaktowej. Proces ten mozna wyeliminowac
poprzez wbudowanie przektadek tworzywowych lub metalowych niezelaznych (braz, mosigdz) o minimalne;j
dtugosci 50 mm (np. zastosowanie mosieznego kurka lub mufy).

Maksymalny rozstaw podpdr rurociagu jest podany w tabeli:

Tab. 6. Maksymalny rozstaw podpér rurociagow

Srednica rury [mm] Odlegtosé mocowar [m]
15 x 1,0 1.25
18 x 1,0 1,50
22 x 12 2,00
28 x 1,2 2,25
35x 1,5 2,75
42 x 1,5 3,00
54 x 1,5 3,50

Podpory moga byc¢ realizowane jako:

Podpory przesuwne PP — punkty przesuwne (Slizgowe) powinny umozliwia¢ swobodny ruch osiowy
rurociggéw (wywotany wydtuzeniem termicznym), dlatego nie wolno ich montowac bezposrednio przy
ztaczkach (minimalna odlegtosé¢ od krawedzi ztaczek musi byé wieksza od maksymalnego wydtuzenia
rurociggu). Role podpor przesuwnych moga petni¢ ,nieskrecone” obejmy metalowe z gumowa wktadka.

Punkty state PS — do wykonywania punktow statych (PS) stosowac obejmy metalowe z gumowa wktadka,
umozliwiajagce doktadne i pewne ustabilizowanie rury na calym obwodzie. Obejma powinna byc
maksymalnie zacisnieta na rurze.

Podpory uniemozliwiajgce ruch rurociagu w dot — stosowane jezeli wymagane miejsce umieszczenia
podpory przesuwnej PP ograniczytoby ruch rurociggu na dtugosci ramienia kompensacyjnego.

Punkty state powinny uniemozliwi¢ jakiekolwiek przemieszczenie rurociggdéw, dlatego muszg byc
montowane przy ztagczach (po obu stronach ztgcza np. tacznika, tréjnika).

Obejmy stanowigce punkty state lub podpory przesuwne nie moga by¢ montowane bezposrednio na ksztattkach.
Przy montazu punktow statych przy trojnikach nalezy zwrdci¢ uwage, aby obejmy blokujace rurociag nie
byty montowane na odgatezieniach o $rednicy mniejszej niz o jedng dymensje w stosunku do rurociagu,
od ktérego odchodzi odgatezienie (sity wywotywane przez rury duzych srednic moga uszkodzi¢ mata
Srednice).

Podpory przesuwne pozwalajg jedynie na osiowe przemieszczenie rurociggu (nalezy je traktowac jako
punkty state dla kierunku prostopadtego do osi rurociagu) i powinny byé wykonywane przy uzyciu obejm.
Podpory przesuwne nie moga by¢ montowane przy ztaczach gdyz moze prowadzi¢ to do zablokowania
ruchow termicznych rurociagu.

Nalezy pamietal, ze podpory przesuwne uniemozliwiaja ruch poprzeczny do osi rurociagu, dlatego ich
usytuowanie moze decydowac o dtugosci ramion kompensacyjnych.
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Przy wzroscie temperatury wody o wartos¢ AT rurociagi ulegaja wydtuzeniu o wartos¢ AL. Wydtuzenie
AL powoduje odksztatcenie rurociggu na dtugosci ramienia kompensacyjnego A. Dtugos¢ ramienia
kompensacyjnego A musi by¢ tak dobrana aby nie powodowac nadmiernych naprezen w rurociggu i zalezy
od srednicy zewnetrznej rurociggu, wydtuzenia AL i statej dla danego materiatu. Wydtuzenia AL w funkgji

dtugosci rury L i przyrostu temperatury AT podaje tabela:

Tab. 7. Catkowita zmiana dlugosci AL [mm] - system KAN-therm Copper Gas

AT [°C]
L[m]
10 20 30 40 50 60 70
1 0,17 0,34 0,51 0,68 0,85 1,02 1,19
2 0,34 0,68 1,02 1,36 1,70 2,04 2,38
3 0,51 1,02 1,53 2,04 2,55 3,06 3,57
4 0,68 1,36 2,04 2,72 3,40 4,08 4,76
5 0,85 1,70 2,55 3,40 4,25 510 595
6 1,02 2,04 3,06 4,08 5,10 6,12 7,14
7 1,19 2,38 3,57 4,76 5,95 714 8,33
8 1,36 2,72 4,08 544 6,80 8,16 9,52
9 1,53 3,06 4,59 6,12 7,65 9,18 10,71
10 1,70 3,40 510 6,80 8,50 10,20 11,90
12 2,04 4,08 6,12 8,16 10,20 12,24 14,28
14 2,38 4,76 7,14 9,52 11,90 14,28 16,66
16 2,72 544 8,16 10,88 13,60 16,32 19,04
18 3,06 6,12 9,18 12,24 15,30 18,36 21,42
20 3,40 6,80 10,20 13,60 17,00 20,40 23,80

Znaczace zmiany dtugosci rury musza byé kompensowane poprzez montaz specjalnych urzadzen
kompensacyjnych, punktow statych kotwienia lub wspornikéw. Wydtuzenie moze zosta¢ zrekompensowane
poprzez zmiane kierunku prowadzenia rurociaggu w sposéb przedstawiony na rysunku A (kompensator
typu ,Z") lub rysunku B (kompensator typu ,U").
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Do obliczania zmian diugosci stuzy ponizszy wzor:
AL=Lx axAT

AL — wydtuzenie rurociggu

L - dtugo$¢ danego segmentu rurociggu [m]

AT — zmiana temperatury

a — wspotczynnik wydtuzalnosci liniowej 0,0170 mm/mK

W przypadku duzych wydtuzen, musza zosta¢ obliczone kompensatory lub w skomplikowanych
przypadkach petle kompensacyjne typu ,Q". Kompensatory sa obliczane przy uzyciu nastepujacego wzoru:

A=kx@d xAL)

A - dtugos¢ wydtuzenia

k — wspdtczynnik materiatu, 35 dla rur miedzianych
d - zewnetrzna Srednica rury [mm]

AL — wydtuzenie rurociggu, ktére musi zosta¢ skompensowane [mm]

Probe szczelnosci dla instalacji gazowych nalezy wykonac zgodnie z lokalnymi wymaganiami.

Rurociagi wchodzace w sktad instalacji gazowej nalezy poddac prébie szczelnosci w przypadku:
wykonania nowej instalacji gazowej,

jej przebudowy lub remontu,

wytaczenia jej z uzytkowania na okres dtuzszy niz 6 miesiecy.

W celu usuniecia zanieczyszczen i sprawdzenia droznosci instalacji przed préba szczelnosci nalezy
przedmuchac ja gazem obojetnym lub sprezonym powietrzem wolnym od zanieczyszczen lub oleju.

Z kazdej proby szczelnosci nalezy sporzadzi¢ odpowiedni protokét.
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System KAN-therm Copper Gas - asortyment

Ztaczki

Zlaczka GZ

d1

E-ﬂlil-m

15 RY2"
15 R%"
18 RY2"
18 R%"
22 RY2"
22 R%"
22 R1"
28 R%4"
28 R1"
28 R1V4"
35R1"
35 R1V4"
42 R1V4"
42 R1"2"
54 R2"

Holender

d1

L

d2

2263045000
2263045001
2263045002
2263045003
2263045004
2263045005
2263045006
2263045007
2263045008
2263045009
2263045010
2263045011
2263045012
2263045013
2263045014

d2

TR N N O NE =

22
28
35

Suls

-
)

2263065000
2263065001
2263065002
2263065003

@ zZwoj 6/ sztanga @‘ rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ o dostepne wkrétce

* na zamowienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapaséw

v o o »n L1 o Ln L1 L L1 UL U

GRUPA: P

100
100
125
100
100
70
75
75
50
50
20
20
20
15
10

GRUPA: P

20
20
10

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.

szt.
szt.

szt.
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Kolano 90° GW GRUPA: P

d1

E-ﬂlil-lﬂ

15 Rp12" 2263069000
15 Rp¥%" 2263069001 10 20 szt.
18 Rp12" 2263069002 1 25 szt.
18 Rp¥4" 2263069003 1 25 szt.
22 Rp'2" 2263069004 5 25 szt.
22 Rp¥%s" 2263069005 1 20 szt.
22 Rp1" 2263069006 5 15 szt.
28 Rp1" 2263069007 5 15 szt.
35 Rp1%a" 2263069008 1 10 szt.
42 Rp1'2" 2263069009 1 10 szt.
54 Rp2" 2263069010 1 8 szt.

Kolano 90° GZ GRUPA: P

d2

d1

R TN O NE 2

15 RY2" 2263070000

18 RY2" 2263070001 1 25 szt.
18 R¥%" 2263070002 1 25 szt.
22 R%4" 2263070003 1 20 szt.
28 R1" 2263070004 1 15 szt.
35 R1VA" 2263070005 1 10 szt.
42 R1"2" 2263070006 1 10 szt.
54 R2" 2263070007 1 4 szt.
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Tréjnik GW GRUPA: P

d1 d3

E-ﬂlil-m

15 Rp14" 2263258000 5
18 Rp¥2" 2263258001 5 20 szt.
22 Rp1ss" 2263258002 520 szt.
22 Rp%" 2263258003 520 szt.
28 Rp1ss" 2263258004 5 15 szt.
28 Rp%" 2263258005 115 szt.
35 Rplss" 2263258006 110 szt.
35Rp1" 2263258007 110 szt.
42 Rp'a" 2263258008 115 szt.
54 Rpl" 2263258009 1 5 szt.
Zlaczka GW GRUPA: P

d2

Wymiar (d1xd2) [mm] Il B = E m

15 Rp"2" 2263044000 5 100

15 Rp¥%." 2263044001 5 100 szt.
18 Rp2" 2263044002 5 100 szt.
18 Rp%" 2263044003 5 100 szt.
22 Rp'2" 2263044004 5 100 szt.
22 Rp¥s" 2263044005 5 75 szt.
28 Rp1" 2263044006 5 50 szt.
35Rp1%a" 2263044007 1 20 szt.
42 Rp1'2" 2263044008 1 10 szt.
54 Rp2" 2263044009 1 8 szt.
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Potsrubunek z ptaskim uszczelnieniem GW GRUPA: P
A
A
d1 d2
A
)

E-ﬂlil-lﬂ

15 G %" 2263105000
28 G1%" 2263105001 5 40 szt.
Mufa GRUPA: P

d1 d2

E-H---ﬂ

2263245000 5 100
18 2263245001 5 100 szt.
22 2263245002 5 70 szt.
28 2263245003 5 50 szt.
35 2263245004 1 20 szt.
42 2263245005 1 10 szt.
54 2263245006 1 10 szt.
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Mufa przesuwna

d1

d2

GRUPA: P

E-HIEI--

18
22
28
35
P
54

Kolano 90°

d1

2263245007
2263245008
2263245009
2263245010
2263245011
2263245012
2263245013

A AR O BV B |

75 szt.
50 szt.
50 szt.
15 szt.
5 szt.
10 szt.
GRUPA: P

E-HIEI--

18
22
28
35
4
54

2263302000
2263302001
2263302002
2263302003
2263302004
2263302005
2263302006
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70 szt.
60 szt.
40 szt.
10 szt.
10 szt.

8 szt.



Kolano nyplowe 90° GRUPA: P

<92

A
Y

d1

Wymiar (d1=d2) [mm] m “ IEI - m

15 2263326000 5
18 2263326001 5 70 szt.
22 2263326002 5 50 szt.
28 2263326003 5 40 szt.
35 2263326004 1 10 szt.
42 2263326005 1 10 szt.
54 2263326006 1 8 szt.

Kolano 45° GRUPA: P

Wymiar (d1=d2) [mm] m n IEI - m

15 2263325007 5 100

18 2263325008 5 80 szt.
22 2263325009 5 60 szt.
28 2263325010 5 50 szt.
35 2263325011 1 15 szt.
42 2263325012 1 10 szt.
54 2263325013 1 5 szt.
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Kolano nyplowe 45° GRUPA: P

d1

E-HIEI--

2263325000 5 100
18 2263325001 5 80 szt.
22 2263325002 5 60 szt.
28 2263325003 5 50 szt.
35 2263325004 1 15 szt.
42 2263325005 1 10 szt.
54 2263325006 1 5 szt.
Trojnik GRUPA: P
d2
d1 d3

E-HIEI--

2263257000 5
18 2263257001 5 75 szt.
22 2263257002 5 40 szt.
28 2263257003 5 25 szt.
35 2263257004 1 10 szt.
42 2263257005 1 10 szt.
54 2263257006 1 4 szt.
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Trojnik redukcyjny GRUPA: P

d2

d1 d3

E-ﬂlil-m

18/15/18 2263260000 5
22/15/15 2263260013 5 40 szt.
22/15/22 2263260001 5 40 szt.
22/18/22 2263260002 5 40 szt.
22/22/15 2263260012 5 50 szt.
28/15/28 2263260003 5 25 szt.
28/22/28 2263260004 5 25 szt.
35/22/35 2263260005 115 szt.
35/28/35 2263260006 115 szt.
42/28/42 2263260008 1 5 szt.
42/35/42 2263260009 1 8 szt.
54/42 /54 2263260011 1 5 szt.

Redukcja nyplowa GRUPA: P

A
d1 d2
Y

N i N 2] B
18/15 2263221000 5 100
22/15 2263221001 5 9 szt.
22/18 2263221002 5 80 szt.
28/15 2263221003 5 60 szt.
28/18 2263221004 5 75 szt.
28/22 2263221005 5 60 szt.
35/22 2263221006 130 szt.
35/28 2263221007 225 szt.
42/22 2263221008 120 szt.
42/ 28 2263221009 120 szt.
42/35 2263221010 110 szt.
54/35 2263221012 115 szt.
54/42 2263221013 110 szt.
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Kolano Scienne z uszami GW GRUPA: P

&)

Wymiar (d1xd2xI) [mm] m n IEI - m

15 Rp’2" L =43 mm 2263286000

18 Rp%2" L =44 mm 2263286001 1 20 szt.
22 Rp#%" L=51 mm 2263286002 1 20 szt.
Zaslepka GRUPA: P

d1

E-H---ﬂ

2263250000 5 150
18 2263250001 5 130 szt.
22 2263250002 5 90 szt.
28 2263250003 5 75 szt.
35 2263250004 1 25 szt.
42 2263250005 1 20 szt.
54 2263250006 1 15 szt.
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Obejscie

GRUPA: P

Wymiar (d1=d2) [mm] m n IE.
15 50 szt.

2263022000 5
22 2263022002 10 20 szt.
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Akcesoria

O-Ring NBR Copper Gas GRUPA: P

[ TR i NEN =
15 szt.

2263182000 20 2000
18 2263182001 20 2000 szt.
22 2263182002 20 2000 szt.
28 2263182003 20 2000 szt.
35 2263182004 20 2000 szt.
42 2263182005 20 2000 szt.
54 2263182006 20 600 szt.
Uwaga:

Temperatura pracy od +20 °C do +70 °C.

Maksymalne cisnienie robocze 5 bar.

Do zastosowan w instalacjach gazowych (wewnetrzne), instalacje LPG, instalacje sprezonego powietrza, instalacje gazow obojetnych oraz w instalacjach prézniowych (0,8
bar).
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Narzedzia

Obcinak krazkowy do rur GRUPA: K

15-54 1948267025

Maszyna do ciecia rur GRUPA: K

22-108 1948183001

Uwaga:
Zestaw zawiera kétko tnace.

Fazownik do rur GRUPA: K

12-54 1905267012
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Komplet narzedzi Novopress - zaciskarka ACO103 i szczeki typu "M" GRUPA: K

15-28 1948055008

W sktad kompletu wchodzi:

Zaciskarka akumulatorowa - 1 szt.

1948267093 - Szczeki M15 do zaciskarki - 1 szt.
1948267095 - Szczeki M18 do zaciskarki - 1 szt.
1942121002 - Szczeki M22 do zaciskarki - 1 szt.
1948267097 - Szczeki M28 do zaciskarki - 1 szt.
1938267047 - tadowarka - 1 szt.

1938267002 - Akumulator 2 Ah - 2 szt.

Walizka

Zaciskarka Novopress ACO203XL BT GRUPA: K

12-54 1948267181

W sktad kompletu wchodzi:

= Akumulator 18 V/ 5.0 Ah Li-lon Milwaukee - 2 szt.
= tadowarka - 1 szt.

® Smar - 1 szt.

= Walizka tworzywowa
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Zaciskarka Novopress EFP203 GRUPA: K

12-54 1948267210
Uwaga:

Zaciskarka sprzedawana jest w komplecie z walizka tworzywowa.
Narzedzie nie moze by¢ uzywane do montazu instalacji tryskaczowych.

Szczeki zaciskowe PB2 typu “"M" Novopress GRUPA: K

T N O 2

1948267135
18 1948267137 1 szt.
22 1948267139 1 szt.
28 1948267141 1 szt.
35 1948267143 1 szt.

Uwaga:
Szczeki do zaciskarek EFP203 i ACO203XL.

@ zZwoj 6/ sztanga @‘ rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ o dostepne wkrotce

* na zamowienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapaséw



Szczeki opaskowe Snap On o profilu "M" Novopress GRUPA: K

Wymiar {mm] od |- - -ﬂ

42 1948267119
54 1948267121 1 szt.
Uwaga:

Szczeki do Srednic 42 i 54 mm stosowac z adapterem ZB201 oraz ZB203 do ACO203XL oraz EFP203.

Adapter Novopress ZB203 GRUPA: K

35-54 1948267000

Uwaga:

Szczeki do zaciskarek EFP203 i ACO203XL.
Steel & Inox: 35-54 mm

Copper: 42-54 mm

Zaciskarka elektryczna REMS Power-Press ACC GRUPA: K

15-35 1936267219

Uwaga:
Zaciskarka sprzedawana jest w komplecie z walizka.
Komplet nie zawiera szczek.
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Zaciskarka elektryczna REMS Power-Press SE Basic Pack GRUPA: K

REMS

15-35 1936267160

Uwaga:
Zaciskarka sprzedawana jest w walizce.

Zaciskarka akumulatorowa REMS Akku Press GRUPA: K

15-35 1936267152

Uwaga:
Zaciskarka sprzedawana jest w komplecie z akumulatorem, tadowarka i walizka. Komplet nie zawiera szczek.

Szczeki zaciskowe o profilu ,M” REMS GRUPA: K

1948267048
18 1948267052 1 szt.
22 1948267056 1 szt.
28 1948267061 1 szt.
35 1948267065 1 szt.

Uwaga:
Szczeki do zaciskarek Power-Press SE, Akku-Press, Power-Press ACC.
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Komplet narzedzi REMS - zaciskarka elektryczna Power-Press SE i szczeki profil ,M” GRUPA: K

T I B
15-35 1948267033 1 kpl.

W sktad kompletu wchodzi:

m 1936267160 - Zaciskarka elektryczna REMS Power-Press SE
m 1948267048 - Szczeka ,M" do Srednicy 15 mm

m 1948267052 - Szczeka ,M" do srednicy 18 mm

m 1948267056 - Szczeka ,M" do Srednicy 22 mm

m 1948267061 - Szczeka ,M" do Srednicy 28 mm

m 1948267065 - Szczeka ,M" do Srednicy 35 mm

= Walizka
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System KAN-therm Groove

Zintegrowane systemy rurociagowe KAN-therm

Wszystkie systemy KAN-therm cechuje niezmiennie wysoka jakos¢ oraz szybki i nieskomplikowany
montaz. Dzieki pelnej kompatybilnosci istnieje mozliwos¢ taczenia systemoéw, uzyskujac zakres
srednic od DN8 do DN300 (12-323,9 mm).

Zintegrowane systemy rurociggowe KAN-therm powstaja na wielu réznych liniach produkcyjnych,
ktorych kombinacja prowadzi do stworzenia najlepszej jakosci rozwigzan technicznych. Systemy te
maja zastosowanie zardbwno przy transporcie gazow jak i cieczy, w budownictwie mieszkaniowym oraz
komercyjnym, przemysle, instalacjach przeciwpozarowych, a takze przemysle stoczniowym i gornictwie.

Odpowiednia technologia do wlasciwego zastosowania

W KAN wiemy, ze do kazdego zastosowania nalezy dobra¢ odpowiednia technologie, aby zapewnié¢
jak najlepsza jakos¢ produktu, technike faczenia i maksymalng wydajnos¢ procesu. Dziat doradztwa
technicznego KAN doradzi i przeprowadzi Cie przez caty skomplikowany proces realizacji projektu.
Zastosowanie Systemu KAN-therm Groove pozwoli unikna¢ sytuacji, gdy konieczne jest faczenie ze soba
produktow pochodzacych od réznych producentow.
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2.1.1

System KAN-therm Groove

Dzieki szerokiej gamie wysokiej jakosci elementdw i fachowej wiedzy w zakresie innowacyjnych rozwigzan
instalacyjnych, KAN-therm Groove oferuje produkt umozliwiajacy wykonywanie niestandardowych instalacji
rurowych w budownictwie przemystowym, stoczniowym a takze goérnictwie. Niezawodne potaczenia,
nieskomplikowany montaz oraz bezpieczenstwo to nasze priorytety.

Zalety systemu KAN-therm Groove

Do 70% krétszy czas montazu w poréwnaniu ze spawaniem,

Wyzszy poziom bezpieczenstwa pracy, brak koniecznosci pracy z otwartym ogniem (spawanie),
Systemy przystosowane do rurociggéw wykonanych ze stali, zeliwa sferoidalnego,

Szeroka gama wysokiej jakosci produktéw,

Rozmiary od DN25 do DN300,

Kompatybilnos$¢ z innymi systemami KAN-therm.

Produkty KAN-therm Groove moga by¢ stosowane w wielu rodzajach instalacji rurociaggowych —w systemach
sprezonego powietrza oraz specjalistycznych instalacjach wykorzystywanych w gérnictwie i przemysle.

Parametry techniczne i mozliwosci

zastosowania
‘ @ % 0O Y & '
3 % ket
woda ogrzewanie chtodzenie spre_ione ullf}a_dy instalacje instalacje instalacje
powietrze prézniowe hydrantowe tryskaczowe przemystowe

System KAN-therm Groove to gotowe rozwigzanie techniczne, wykonane z materiatéw najwyzszej jakosci,
umozliwiajace taczenie elementdw z wykorzystaniem techniki potaczen rowkowanych. Odpornosé na wysokie
parametry pracy daje techniczng mozliwos¢ uzycia produktu w szerokim spektrum instalacji rurowych.
Ponizej przedstawiono techniczne mozliwosci zastosowania elementow systemu KAN-therm Groove.

Rekomendowane zastosowanie

UWAGA:

Mozliwos¢ uzycia produktu w opisanych typach instalacji zalezy od lokalnych wymagan

i przepisow dlatego moze by¢ rézna dla poszczegélnych rynkéw i regionow Swiata.

Przed montazem nalezy kazdorazowo sprawdzi¢ mozliwos¢ zastosowania danego produktu pod
katem obowiazujacych lokalnych przepiséw i wymagan a takze dostepnych certyfikatow.

Instalacja wody pitnej

System KAN-therm Groove w wersji ocynkowanej moze by stosowany wraz z rurami obustronnie
ocynkowanymi badz rurami nierdzewnymi w instalacjach wody pitnej. Ze wzgledu na zastosowang powtoke
cynkowa dopuszczalne jest stosowanie jedynie w instalacjach wody zimnej (temperatura pracy nie moze
przekracza¢ 50 °C). W przypadku wykorzystania rur nierdzewnych maksymalna dopuszczalna zawartosc
rozpuszczonych jonéw chlorkowych nie moze przekraczaé 250 mg/I.

Uszczelka: EPDM (stopnia E-pw)
Temperatura pracy: od -34 °C do +110 °C,

Cisnienie robocze: w zaleznosci od rodzaju ztacza.




2.1.2

2.1.5

Instalacja centralnego ogrzewania
Ztaczki i taczniki KAN-therm Groove z rurami ze stali weglowej lub stali nierdzewnej.

Uszczelka: EPDM (Klasa E)
Temperatura pracy: od -34 °C do +110 °C,

Cisnienie robocze: w zaleznosci od rodzaju ztacza.

W przypadku systeméw grzewczych, w ktérych temperatury mogg wzrasta¢ do ponad 65 °C, w trakcie
taczenia rur z wykorzystaniem obejm KAN-therm Groove zaleca sie stosowanie smaru EHC. Jest to smar
powstaty na bazie silikonu o wysokiej konsystencji, opracowany w celu zapewnienia lepszej smarownosci
w ekstremalnie goracych i zimnych warunkach.

Instalacje wody lodowej
Ztaczki i taczniki KAN-therm Groove z rurami ze stali weglowej lub stali nierdzewnej.

Uszczelka: EPDM (Klasa E)
Temperatura pracy: od -34 °C do +110 °C,

Cisnienie robocze: w zaleznosci od rodzaju ztacza.

Instalacje tryskaczowe

Ztaczki i faczniki KAN-therm Groove Sprinkler z rurg ze stali weglowej lub nierdzewnej, posiadajace
certyfikaty VdS, FM, UL, ULc lub LPCB.

Uszczelka: EPDM (Klasa E)
Temperatura pracy: od -34 °C do +110 °C,

Cisnienie robocze: w zaleznosci od rodzaju ztacza.

KAN posiada w swojej ofercie game ztaczek i tacznikdw przeznaczona specjalnie na rynek instalacji
przeciwpozarowych (PPOZ). Wiecej informacji na temat stosowania KAN-therm Groove Sprinkler
w instalacjach tryskaczowych mozna uzyskaé w dziale technicznym KAN.

Instalacje sprezonego powietrza
Ztaczki i tgczniki KAN-therm Groove z rurami ze stali weglowej lub stali nierdzewne;.

Ocynkowane elementy Systemu KAN-therm Groove wraz z rurami ze stali ocynkowanej moga by¢ stosowane
dla sprezonego powietrza niezawierajgcego oleju (max. stezenie oleju syntetycznego do 25 mg/m?, wyzsze
stezenia oleju syntetycznego a takze kazda zawartos¢ oleju mineralnego wymaga wymiany uszczelnien na
kauczuk butylowy).

Uszczelka: EPDM (klasa E) - max. 25 mg/m? oleju syntetycznego
Temperatura pracy: od -34 do +110 °C,

Cisnienie robocze: w zaleznosci od rodzaju ztacza.

Uszczelka: NBR (klasa T)
Temperatura pracy: od -29 do +82 °C,

Cisnienie robocze: w zaleznosci od rodzaju ztacza.
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2.1.6

2.2.1

Instalacje przemystowe

Produkty KAN-therm Groove moga by¢ wykorzystywane w wielu zastosowaniach przemystowych, takich
jak:

media agresywne,
sieci kanalizacyjne,
uzdatnianie wody,
linie chemiczne,
odwierty tunelowe,

odwrocona osmoza wody morskiej,
irygacja.

Skontaktuj sie z KAN, aby uzyskac wiecej informacji i poznac
szczegoty konkretnych projektow.

taczniki i ztaczki KAN-therm Groove

Materiat korpusu
Zeliwo sferoidalne

Zeliwo sferoidalne jest idealnym materiatem do produkgji rowkowanych elementéw mechanicznych,
poniewaz zapewnia ono bardzo wysoka wytrzymato$¢ wytwarzanych komponentéw, zgodnych z norma
ASTM A536 oraz ASTM A395.

Najwyzsza wytrzymatosé uzyskano poprzez krystalizacje grafitu przybierajacego ksztatt kulek. W wyniku
tego uzyskano zeliwo sferoidalne o wytrzymatosci na rozcigganie i granicy plastycznosci réwnej lub
wyzszej niz niektére odlewy ze stali. Wyjatkowa wytrzymatos¢ w potaczeniu z doskonata lejnosciag zeliwa
sferoidalnego pomogta zredukowac mase i koszt wielu komponentdw.

Zalety i korzysci wynikajace z zastosowania tego materiatu sprawity, ze w ciggu ostatnich 60 lat zeliwo
sferoidalne w wielu przypadkach zastgpito zeliwo szare, zeliwo ciggliwe oraz odlewy stalowe.
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1. Zeliwo sferoidalne wyjatkowa wytrzymatos¢ na rozcigganie i dobra lejnosc.

2. Zeliwo szare znakomita lejnos¢, ale mniejsza wytrzymatos¢ (wieksza kruchosc).
3. Zeliwo ciagliwe bardziej wytrzymate niz zeliwo szare, ale cechujace sie gorsza lejnoscia.

,{&

Miedzynarodowe specyfikacje dla zeliwa sferoidalnego, réwnowazne z kryteriami norm ASTM A536 klasa
65-45-12 i/lub ASTM A395 klasa 65-45-15, to:

SAE J434: D4512,

EN 1563: EN-GJS-450-10 lub EN-GJS-450-15,
JIS G5502: FCD450-10,

SABS 936/937: SG42.




Tab. 1. Specyfikacje zeliwa sferoidalnego A536, klasa 65-45-12 (UNS F33100)

Sktad chemiczny*

Wegiel 3,0-3,9%
Krzem 2,5-3,0%
Mangan 0,1-04%
Fosfor < 0,07%
Siarka < 0,02%
Magnez 0,03 -0,05%
Chromium <0,1%

Wiasciwosci fizyczne

Wytrzymatos¢ na rozcigganie 448 MPa
Granica plastycznosci 310 MPa
Wydtuzenie 12%

*Dane maja jedynie charakter orientacyjny, poniewaz w normie ASTM A536 nie okreslono wymogéw dotyczacych sktadu chemicznego.

Tab. 2. Specyfikacje zeliwa sferoidalnego A395, klasa 65-45-15 (UNS F33100)

Sktad chemiczny

Wegiel > 3,0%
Krzem <2,5%
Fosfor < 0,08%

Wiasciwosci fizyczne

Wytrzymatos¢ na rozciagganie 448 MPa
Granica plastycznosci 310 MPa
Wydtuzenie 15%

2.3 Sruby i nakretki

2.3.1 Stal weglowa

W produktach KAN-therm Groove wykorzystywane sg sruby z tbem owalnym z podsadzeniem, zgodne
znorma ASTM A449 lub ASTM A183 klasa 2 oraz wysoko wytrzymate nakretki, zgodne z normag ASTM A563
klasa B, dostepne z gwintami UNC lub gwintami metrycznymi ISO. Sruby z podsadzeniem oraz nakretki
posiadaja elektrolityczng powtoke cynkowa w kolorze srebrny chrom. Na zyczenie sg tez dostepne sruby
i nakretki ocynkowane ogniowo.




Tab. 3. Specyfikacje normy ASTM A449, Sruby ze stali hartowanej i odpuszczanej*

Sktad chemiczny

Wegiel 0,28% - 0,55%
Mangan > 0,60%
Fosfor < 0,040%
Siarka < 0,050%

Wiasciwosci fizyczne

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie 825 MPa
Granica plastycznosci 635 MPa
Wydtuzenie 14%

* Odpowiednik $rub o klasie wytrzymatosci 8.8 (ISO 898).

Tab. 4. Specyfikacje normy ASTM A563, wysokowytrzymate nakretki szeSciokatne ze stali weglowej klasy B i stali

stopowej
Sktad chemiczny
Wegiel > 0,30%
Fosfor < 0,05%
Siarka < 0,06%

Wiasciwosci fizyczne

Wytrzymato$¢ na rozcigganie 760 MPa
Granica plastycznosci 550 MPa
Wydtuzenie 12%

Tab. 5. Specyfikacje normy ASTM A183, Sruby z podsadzeniem ze stali weglowej klasy 2
Skiad chemiczny (Sruby)

Wegiel < 0,55%
Fosfor <0,12%
Siarka < 0,15%

Wiasciwosci fizyczne

Twardos¢ B69 (C32 Rockwell)

Tab. 6. Rozmiary srub do tacznikow KAN-therm Groove

Rozmiar rury taczniki KAN-therm Groove

DN mm
25 33,7 M10 x 45 M10x 55 - - - - Yax 2%
32 42,4 M10x 55 M12x75 M10 x 55 M10 x 55 M10x 55 -
40 483 M10x 55 M12 x 60 M10 x 55 M10 x 55 - - Yax 2%
50 60,3 M10x 55 M12x75 M10x 70 M10x 70 M10x 55 M10x 55 Sax 3
65 73,0 M10 x 55 M12x75 M10x 70 M10x 70 M10 x 55 M12x75 Sax 32
65 76,1 M10x 55 M12x 75 M10x 70 M10x 70 M10 x 55 M12x 75 -
80 88,9 M12x 75 M12x 75 M10x 70 M12x75 M12x 75 M12x 75 Yax4Ya
108,0 M12x 75 - M10x 70 - - - -
100 1143 M12x75 M16 x 90 M10x 70 M12x75 M12x75 M12x75 -
133,0 M16 x 90 - M12x75 - - - -
125 1397 M16 x 90 M16 x 90 M12x 75 M16x 90 M16 x 90 M16 x 90 -
1413 M16 x 90 M16 x 90 M12x75 M16 x 90 M16x 90 M16 x 90 % x 6
150 168,3 M16 x 90 M20 x 120 M12x75 M16 x 90 M16 x 90 M16 x 135 Yex 62
200 2191 M20’:<A11§0X(3305H) M20 x 120 M16 x 135 M20 x 120 M20 x 120 M20 x 120 x4
250 273,0 M20 x 120 T x 6" - % x 6% - - % x 6%

300 3239 T8 x 62 Tex 62 - 78 %62 - - 1x6%2




2.a Uszczelki

Na przestrzeni ostatnich 50 lat bylismy swiadkami olbrzymiego postepu w obszarze technologii elastomeréw
syntetycznych, dzieki czemu mozemy zaoferowaé Panstwu réznorodng game materiatow uszczelniajacych
do zastosowania w instalacjach rurowych.

W Systemie KAN-therm Groove uzyto najlepszych materiatéw dostepnych na rynku, ktére spetniaja
i przewyzszaja standardy branzowe, takie jak ASTM D2000, AWWA C606, NSF61, standardy IAPMO, itp.

Nasze ciggte badania, umozliwiajg udoskonalanie produktéw celem spetnienia zmieniajgcych sie wymogéw
branzy. Wtasciwy dobor uszczelki do konkretnego zastosowania wymaga rozwazenia wielu czynnikow, aby
zapewni¢ maksymalng zywotnosc instalacji.
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2.4.1

Materiaty uszczelniajace
EPDM

Mieszanka EPDM jest uznawana za najbardziej wodoodporny, dostepny obecnie elastomer. Uszczelki
wykonane z tego rodzaju materiatu wykorzystywane s najczesciej w takich instalacjach jak woda
do 110 °C, Scieki, mieszanina wody z kwasem, woda dejonizowana oraz woda morska. Mieszanka EPDM
nie nadaje sie do stosowania z paliwami i olejami powstatymi na bazie ropy naftowej, rozpuszczalnikami
weglowodorowymi i weglowodorami aromatycznymi.

Tab. 7. Uszczelki EPDM

Mieszanka m Kod koloru Zalecenia dotyczace stosowania Maksymalny zakres temp.

Odpowiednia do wody o temperaturze do +110°C,

mieszaniny wody z kwasem, wody z chlorem,

wody dejonizowanej, wody morskiej oraz wody

Sciekowej, a takze rozcienczonych kwaséw i spre- od -34°C
zonego powietrza bez zawartosci oleju. Nie nadaje do +110°C
sie do stosowania z olejami ropy naftowej, olejami

mineralnymi, rozpuszczalnikami i weglowodorami

aromatycznymi.

EPDM E

Zielony pasek

Ostrzezenie! Uszczelki z gumy EPDM nie sg zalecane do stosowania w instalacjach parowych, chyba Ze taczniki lub komponenty znajduja sie w miejscach
umozliwiajacych czesta wymiane uszczelek. Nieprawidtowy dobor uszczelki i mieszanki moze skutkowac przeciekiem lub awarig prowadzaca do szkéd osobowych
lub rzeczowych. Uszczelki nie powinny by¢ nigdy narazone na dziatanie temperatur przekraczajacych wartosci znamionowe.

Mieszanka EPDM klasy E jest zgodna z normg ASTM D2000. Procesy sieciowania nadtlenkami oraz
utwardzania gwarantuja wieksza gestosc usieciowania, co zapewnia wyzszg odporno$¢ na procesy starzenia,
niz zatozone kryteria normy AWWA C606.

Uwaga: Uszczelki EPDM, wykorzystywane w instalacjach o wysokiej zawartosci chloru i/lub
chloraminy, powinny zosta¢ poddane testom wytrzymatosciowym, poniewaz nie wszystkie
materiatly sa odpowiednie dla tego typu zastosowania. W celu zwiekszenia odpornosci

na chloramine i chlor zaleca sie stosowa¢ mieszanki EPDM o wyzszej zawartosci nasyconego
etylenu i nizszej zawartosci sadzy.

NBR*, BUNA-N i nitryl

Wszystkie reprezentujg ten sam kopolimer butadienu i akrylonitrylu (ACN), ktéry jest z natury odporny
na ptyny hydrauliczne, oleje smarowe, oleje przektadniowe i inne niepolarne zwiazki oparte na ropie
naftowej oraz wode o temperaturze nieprzekraczajacej 65 °C. NBR wykazuje niska odpornos¢ na goraca
wode oraz pare.

Mieszanka NBR klasy ,T" jest wytwarzana w oparciu o norme ASTM D2000 oraz przekracza wymagania
normy AWWA C606. Klasa ,T" jest mieszankg og6lnego przeznaczenia o srednim poziomie ACN.

Tab. 8. Uszczelki NBR

Mieszanka m Zalecenia dotyczace stosowania Maksymalny zakres temp.

Nadaje sie do stosowania z olejami ropy naftowej,
olejami mineralnymi, olejami roslinnymi, weglowo-
dorami niearomatycznymi, wieloma kwasami oraz
woda (max +65 °C).

Uszczelnienie odpowiednie do stosowania w insta-
lacjach sprezonego powietrza zawierajgcego duze
ilosci olejow syntetycznych badz oleje mineralne.
Nie stosowac w instalacjach wodnych wysokotem-
Pomaranczowy pasek peraturowych.

od -29 °C

NBR T do +82 °C




2.4.2

Rodzaje uszczelek

e
—LETA

At

. Standardowa

. Redukcyjna

. Redukeyjna - (2" x 112", 212" x 2", 3" x 21/2")
. Gap Seal (szczelinowe)
Zabezpieczenie koncowe
. Fast fit (szybkoztgczny)

. Adapter kotnierzowy

. kacznik siodetkowy

. Siodto

10. Wildcat

11. kacznik odejsciowy

CONOUAWNS=

Wiasciwy dobdr uszczelek ma zasadnicze znaczenie dla optymalnego dziatania tgcznikéw rowkowanych,
adapterdéw kotnierzowych i tgcznikow siodetkowych. kgczniki rowkowane KAN-therm Groove sg stosowane
zroznymi rodzajami uszczelek: standardowymi, GapSeal (szczelinowymi), EP (zzabezpieczeniem kohcowym)
oraz FF (szybkoztaczne). Uszczelki GapSeal sg kompatybilne z uszczelkami standardowymi i mozna stosowac
je wymiennie. Nalezy zawsze uzywac uszczelek wiasciwych dla wybranego modelu tacznika.

Uszczelki standardowe zapewniaja skuteczne uszczelnienie w warunkach prozni do wartosci 0,34 bar, ktéra
moze wystapi¢ podczas oprdzniania systemu. W przypadku pracy ciggtej, w ktorej wystepuje cisnienie nizsze
niz 0,34 bar, zaleca sie stosowac uszczelki EP (z zabezpieczeniem koncowym) w potaczeniu ze sztywnymi
tacznikami. Aby uzyskac szczegodtowe zalecenia, skontaktuj sie z dziatem doradztwa technicznego firmy KAN.

W przypadku systemdw suchych zaleca stosowanie uszczelek GapSeal klasy E, ktére zamykaja szczeling migdzy
rurami lub wgtebieniem na uszczelke i zapobiegaja przedostawaniu sie pozostatosci transportowanego
medium do wgtebien. Do instalacji suchych i prozniowych zaleca sie stosowaé taczniki sztywne. W przypadku
tego typu zastosowan nie stosowac tacznikow redukcyjnych.

UWAGA! W przypadku instalacji suchych nie stosowa¢ standardowego smaru. Zamiast tego
zaleca sie stosowanie smaru na bazie silikonu, nie zawierajacego ropy naftowej.

Aby zapobiec przyszczypnieciu (uszkodzeniu) uszczelki, podczas montazu zaleca sie stosowanie smaru
dostepnego w ofercie KAN-therm Groove. Wystarczy natozy¢ cienka warstwe smaru na zewnetrzna
Scianke uszczelki, warge uszczelki i/lub wnetrze obudowy uszczelnianego elementu. Smar jest dostepny
w pojemnikach o pojemnosci 450 lub 900 gramoéw. Posiada certyfikat NSF/ANSI 61.
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2.5 Parametry wydajnosci ciSnieniowej

Ponizsze tabele przedstawiajag maksymalne wartosci cisnienia roboczego (P ) dla tacznikow z zeliwa
sferoidalnego i adapteréw kotnierzowych taczonych z rurami ze stali weglowej i stali nierdzewnej. taczniki
z zeliwa sferoidalnego mogg by¢ stosowane w potaczeniu z rurg ze stali nierdzewnej w $rodowisku
niekorozyjnym, poniewaz transportowane media nie wchodza w bezposredni kontakt z obudowa facznika,
a jedynie z uszczelka.

Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat wartosci maksymalnego cisnienia roboczego dla réznych
kombinacji, prosimy o kontakt z dziatem doradztwa technicznego firmy KAN.

Tab. 9. Wartosci ci$nienia roboczego w barach (psi) dla tacznikéw z zeliwa sferoidalnego taczonych z rurami ze stali
weglowej rowkowanymi metoda wygniatania

grubosc
pN S om cale  TYPO =
mm szereg
5 1,7 0,065 20 300 35 500 - - - - - - - -
25 1 337 1,315 10 2,8 0,109 28 400 52 750 - - - - - - - -
STD 34 0,13 35 500 69 1000 - - - - - - - -
5 1,65 0,07 20 300 35 500 17 250 28 400 - - - -
32 1% 42,4 1,660 10 2,77 0,11 28 400 52 750 28 400 42 600 - - - -
STD 3,56 0,14 35 500 69 1000 35 500 52 750 - - - -
5 1,65 0,07 20 300 35 500 17 250 28 400 20 300 - -
40 1% 48,3 1,900 10 2,77 0,11 28 400 52 750 28 400 42 600 24 350 - -
STD 3,68 0,15 35 500 69 1000 35 500 52 750 35 500 - -
5 1,65 0,07 20 300 35 500 17 250 28 400 20 300 NR NR
50 2 60,3 2,375 10 2,77 0,11 28 400 52 750 28 400 42 600 24 350 17 250
STD 3,91 0,15 35 500 69 1000 35 500 52 750 35 500 20 300
5 2,11 0,08 20 300 35 500 17 250 28 400 20 300 NR NR
2% 73,0 2,875 10 3,05 0,12 28 400 42 600 28 400 42 600 24 350 17 250
STD 516 0,2 35 500 69 100 35 500 52 750 35 500 20 300
5 2,11 0,08 20 300 35 500 17 250 28 400 20 300 NR NR
65 76,1 mm 76,1 3,000 10 3,05 0,12 28 400 42 600 28 400 42 600 24 350 17 250
STD 516 0,2 35 500 69 100 35 500 52 750 35 500 20 300
5 2,11 0,08 20 300 35 500 17 250 28 400 20 300 NR NR
80 3 88,9 3,500 10 3,05 0,12 28 400 42 600 28 400 42 600 24 350 17 250
STD 549 0,22 35 500 69 100 35 500 52 750 35 500 20 300
5 2,11 0,08 20 300 - - - - - - - - - -
108 mm 108,0 4,252 10 3,05 0,12 28 400 - - - - - - - - - -
STD 574 0,23 35 500 - - - - - - - - - -
5 2,11 0,08 20 300 28 400 14 200 28 400 17 250 NR NR
100 4 114,3 4,500 10 3,05 0,12 28 400 42 600 28 400 42 600 20 300 17 250
STD 6,02 0,24 35 500 69 1000 35 500 52 750 35 500 20 300
5 2,77 0,11 17 250 - - - - - - - - - -
133 mm 133,0 5,236 10 34 0,13 24 350 - - - - - - - - - -
STD 6,55 0,26 31 450 - - - - - - - - - -
5 2,77 0,11 17 250 24 350 12 175 24 350 17 250 NR NR
125 1397 mm  139,7 5,500 10 34 0,13 24 350 35 500 20 300 35 500 20 300 17 250
STD 6,55 0,26 31 450 69 1000 24 350 52 750 28 400 20 300
5 2,77 0,11 17 250 24 350 12 175 24 350 17 250 NR NR
5 141,3 5,563 10 34 0,13 24 350 35 500 20 300 35 500 20 300 17 250
STD 6,55 0,26 31 450 69 1000 24 350 52 750 28 400 20 300
5 2,77 0,11 17 250 - - - - - - - - - -
159 mm 159,0 6,260 10 34 0,13 24 350 - - - - - - - - - -
STD 7,11 0,28 31 450 - - - - - - - - - -
5 2,77 0,11 17 250 20 300 12 175 20 300 12 175 NR NR
150 6 168,3 6,625 10 34 0,13 24 350 31 450 20 300 28 400 20 300 17 250
STD 7,11 0,28 31 450 69 1000 24 350 48 700 28 400 20 300
5 2,77 0,11 14 200 17 250 10 150 17 250 12 175 NR NR
200 8 219,1 8,625 10 3,76 0,15 17 250 24 350 20 300 24 350 20 300 14 200
STD 8,18 0,32 20 300 55 800 24 350 42 600 28 400 20 300
5 34 0,13 12 175 14 200 - - 14 200 - - NR NR
250 10 273,0 10,750 10 4,19 0,17 14 200 20 300 - - 20 300 - - 14 200
STD 9,27 0,37 20 300 55 800 - - 35 500 - - 20 300
5 4,06 0,16 12 175 14 200 - - 10 150 - - NR NR
300 12 3239 12,750 10 4,57 0,18 14 200 20 300 - - 17 250 - - 14 200
STD 9,53 0,38 20 300 55 800 - - 28 400 - - 20 300




Tab. 10. Wartosci ciSnienia roboczego w barach (psi) dla tacznikow z zeliwa sferoidalnego taczonych z rurami ze stali
weglowej rowkowanymi metoda skrawania

Rozmiar rury Nominallr)a taczniki KAN-therm Groove
grubos¢
_ $cianki
DN G107 mm cale Typo
mm szereg
STD 3,40 0,13 42 600 69 1000 - - - - - - - -
25 1 337 1,315
XS 4,55 0,18 42 600 69 1000 - - - - - - - -
STD 3,56 0,14 42 600 69 1000 42 600 52 750 - - - -
32 1% 42,4 1,66
XS 4,85 0,19 42 600 69 1000 42 600 52 750 - » - -
STD 3,68 0,15 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 - -
40 1% 48,3 19
XS 5,08 0,20 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 - -
STD 3,91 0,15 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300
50 2 60,3 2,375
XS 5,54 0,22 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300
STD 516 0,20 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300
2% 73 2,875
XS 7,01 0,28 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300
STD 516 0,20 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300
65 76,1 mm 76,1 3
XS 7,01 0,28 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300
STD 549 0,22 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300
80 3 88,9 35

XS 7,62 0,30 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300
STD 574 023 42 600 - - - - - - - - - -
XS 8,08 0,32 42 600 - - - - - - - - - -
STD 6,02 024 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300
XS 856 034 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300
STD 602 024 31 450 - - - - - - - - - -
XS 856 0,34 31 450 - - - - - - - - - -
STD 6,55 0,26 31 450 69 1000 31 450 52 750 28 400 20 300
S 9,53 038 31 450 69 1000 31 450 52 750 28 400 20 300
STD 6,55 0,26 31 450 69 1000 31 450 52 750 28 400 20 300
XS 9,53 0,38 31 450 69 1000 31 450 52 750 28 400 20 300
STD 7.1 0,28 31 450 - - - - - - - - - -
XS 1097 043 31 450 - - - - - - - - - -
STD 7,11 0,28 31 450 69 1000 31 450 48 700 28 400 20 300

108 mm 108 4,252

100 4 1143 4,5

133 mm 133 5,236

125 139,7mm 1397 55

5 1413 5,563

159 mm 159 6,26

150 6 168,3 6,625
XS 1097 043 31 450 69 1000 31 450 48 700 28 400 20 300
STD 8,18 0,32 31 450 55 800 31 450 42 600 28 400 20 300
200 8 2191 8,625
XS 12,70 0,50 31 450 55 800 31 450 42 600 28 400 20 300
STD 9,27 0,37 24 350 55 800 - - 35 500 - - 20 300
250 273 10,75
XS 12,70 0,50 24 350 55 800 - - 35 500 - - 20 300
STD 9,27 0,37 24 350 55 800 - - 28 400 - - 20 300
300 12 3239 12,75

XS 12,70 0,50 24 350 55 800 - - 28 400 - - 20 300




Tab. 11. Wartosci ci$nienia roboczego w barach (psi) dla tacznikéw z zeliwa sferoidalnego taczonych z rurami ze stali
nierdzewnej rowkowanymi metoda wygniatania

Rozmiar rury Nominalna taczniki KAN-therm Groove
grubos¢
oN ¥ m cale PO —
mm szereg
5 17 0,065 17 250 22 325 - - - - - - - -
25 1 337 1,315 10 28 0109 20 300 31 450 - - - - - - - -
40 34 0133 31 450 48 300 - - - - - - - -
5 17 0,065 17 250 22 325 17 250 20 300 - = - -
32 1% 424 1,660 10 28 0109 20 300 31 450 20 300 35 500 - - - -
40 36 0140 31 450 48 300 31 450 48 700 - - - -
5 17 0,065 17 250 22 325 17 250 20 300 17 250 - -
40 17 483 1,900 10 28 0109 20 300 31 450 20 300 35 500 20 300 - -
40 37 0145 31 450 48 300 31 450 48 700 24 350 - -
5 17 0,065 17 250 22 325 17 250 20 300 17 250 12 175
50 2 60,3 2,375 10 28 0109 20 300 31 450 20 300 35 500 20 300 19 275
40 39 0,154 31 450 48 300 31 450 48 700 24 350 19 275
5 21 0,083 17 250 22 325 17 250 20 300 17 250 12 175
2 730 2875 10 30 0120 20 300 31 450 20 300 35 500 20 300 19 275
40 52 0,203 31 450 48 300 31 450 48 700 24 350 19 275
5 2,1 0,083 17 250 22 325 17 250 20 300 17 250 12 175
65 2 76,1 3,000 10 30 0120 20 300 31 450 20 300 35 500 20 300 19 275
40 52 0,203 31 450 48 300 31 450 48 700 24 350 19 275
5 21 0083 17 250 22 325 17 250 20 300 17 250 12 175
80 3 889 3,500 10 30 0120 20 300 31 450 20 300 35 500 20 300 19 275
40 55 0,216 31 450 48 300 31 450 48 700 24 350 19 275
5 21 008 14 200 17 250 14 200 17 250 14 200 12 175
100 4 1143 4,500 10 30 0120 20 300 28 400 20 300 28 400 17 250 19 275
40 6,0 0,237 31 450 48 700 31 450 48 700 20 300 19 275
5 28 0109 NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 12 175
125 5 1397 5,500 10 34 0134 14 200 20 300 14 200 20 300 17 250 14 200
40 6,6 0,258 20 300 42 600 20 300 42 600 20 300 19 275
5 28 0109 NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 12 175
5 1413 5563 10 34 0134 14 200 20 300 14 200 20 300 17 250 14 200
40 6,6 0,258 20 300 42 600 20 300 42 600 20 300 19 275
5 28 0109 NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 9 125
150 6 1683 6,625 10 34 013 9 125 14 200 9 125 14 200 12 175 14 200
40 71 0,280 20 300 35 500 20 300 35 500 20 300 17 250
5 28 0109 NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR
200 8 2191 8,625 10 38 0148 7 100 10 150 7 100 10 150 12 175 NR NR
40 82 0,322 20 300 31 450 20 300 28 400 20 300 14 200
5 34 0134 NR NR NR NR - - NR NR - - NR NR
250 10 2730 10,750 10 42 0165 NR NR 9 125 - - 7 100 - - NR NR
40 9.3 0,365 14 200 28 400 N = 20 300 - » 14 200
5 40 0156 NR NR NR NR - - NR NR - - NR NR
300 12 3239 12,750 10 46 0180 NR NR 9 125 - - 7 100 - - NR NR

9,5 0,375 14 200 28 400 N = 17 250 N = 14 200




Tab. 12. Wartosci ci$nienia roboczego w barach (psi) dla tacznikéw z zeliwa sferoidalnego taczonych z rurami ze stali
nierdzewnej rowkowanymi metoda skrawania

Rozmiar rury Nominallr)a taczniki KAN-therm Groove
grubos¢
_ $cianki
DN G107 mm cale Typo
mm szereg
40S 3,40 0,13 42 600 52 750 - - - - - - - -
25 1 337 1,315
80S 4,55 0,18 42 600 52 750 - - - - - - - -
40S 3,56 0,14 42 600 52 750 42 600 52 750 - - - -
32 1% 42,4 1,660
80S 4,85 0,19 42 600 52 750 42 600 52 750 - = - -
40S 3,68 0,15 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 - -
40 1% 48,3 1,900
80S 5,08 0,20 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 - -
40S 3,91 0,15 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
50 2 60,3 2,375
80S 5,54 0,22 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
40S 516 0,20 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
65 2% 73,0 2,875

80S 7,01 0,28 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
408 516 020 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
80S 7,01 0,28 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
40S 549 022 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
80S 762 030 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
408 6,02 0,24 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
80S 856 0,34 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
408 6,55 0,26 31 450 52 750 31 450 52 750 28 400 20 300
80S 9,53 0,38 31 450 52 750 31 450 52 750 28 400 20 300
40S 6,55 0,26 31 450 52 750 31 450 52 750 28 400 20 300

65 761 mm 76,1 3,000

80 3 88,9 3,500

100 4 114,3 4,500

125 1397 mm 1397 5,500

125 5 141,3 5,563
80S 9,53 0,38 31 450 52 750 31 450 52 750 28 400 20 300
408 7,11 0,28 31 450 52 750 31 450 48 700 28 400 20 300
150 6 168,3 6,625
80S 1097 043 31 450 52 750 31 450 48 700 28 400 20 300
40S 8,18 0,32 31 450 42 600 31 450 42 600 28 400 20 300
200 8 2191 8,625
80S 12,70 0,50 31 450 42 600 31 450 42 600 28 400 20 300
40S 9.27 0,37 24 350 42 600 - - 35 500 - - 20 300
250 10 273,0 10,750
80S 12,70 0,50 24 350 42 600 - - 35 500 - - 20 300
40S 9,27 0,37 24 350 42 600 - - 28 400 - - 20 300
300 12 3239 12750

80S 12,70 0,50 24 350 42 600 - - 28 400 - - 20 300




2.6 Obrdbka koncowek przewodow rurowych

2.6.1 Rowkowanie rur

1. Rura

2. Obudowa

3. Klin

4. Rowek

5. Doktadne zazebienie
6. Uszczelka

Rowkowanie metoda walcowania

Systemy rur rowkowanych wymagajag rowkowania metoda skrawania lub walcowania przeznaczonych
do taczenia koncdwek rur. Zazebienie klinbw obudowy w rowkach stanowi zasadnicza kwestie w kontekscie
zapewnienia bezpiecznego i szczelnego ztacza. W celu zapewnienia optymalnej wydajnosci ztgcza rowki
muszg zostaé prawidtowo wykonane.

Nominalny rozmiar rury

taczniki i ztacza KAN-therm Groove sa identyfikowane przez nominalng srednice rury (DN) podana
w milimetrach lub w calach. Nalezy zawsze sprawdzi¢ rzeczywistg Srednice zewnetrzng (OD*) rury
i taczonych z nig tacznikdw, poniewaz na niektérych rynkach panuje zwyczaj odnoszenia réznych wartosci
Srednic zewnetrznych rur do tego samego rozmiaru nominalnego.

Profil rowkowany metoda walcowania

L
SO\

Rowki wykonane metoda walcowania powinny byé mozliwie jak najlepiej zdefiniowane. Aby uzyskac
optymalna wydajnos$¢ ztacza, wymiar K" powinien by¢ jak najmniejszy. Podczas procesu rowkowania
metoda walcowania, operator maszyny powinien nastawi¢ site posuwu zestawu gornych watkow tak, aby
uzyska¢ mozliwie jak najlepszy jakosciowo profil rowka.

* Qutside Diameter (Srednica zewnetrzna)
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Wiasciwa grubos¢ scianki rury

Rowkowanie metoda walcowania wykonuje sie w przypadku rur ze stali weglowej, rur ze stali nierdzewnej, rur
miedzianych i rur aluminiowych o grubosci $cianki 9,5 mm lub cienszych, w zaleznosci od rodzaju maszyny
do walcowania rowkdw i uzywanego zestawu watkéw. Rozne grubosci i rozmiary Scianek wymagajag uzycia
roznych zestawdw watkdw. Aby uzyskaé dodatkowe informacje, skontaktuj sie z producentem maszyny
do walcowania rowkow.

Rury gruboscienne

Grubsza niz 9,5 mm (0,375 cala)

Brak lub bardzo maty wystep

Podczas préby wykonania rowkdédw metoda walcowania na rurze o Sciance grubszej niz 9,5 mm, metal
moze ulec odksztatceniu i specznieniu po obu stronach rowka, zamiast promieniowo zmienia¢ ksztatt
i utworzy¢ wystep w kierunku wnetrza rury. Dodatkowe specznienie metalu moze prowadzi¢ do defektu
ztgcza. W takim przypadku nalezy zeszlifowac speczniata warstwe metalu, aby uzyskac ptaska i gtadka
powierzchnie sprzyjajacg skutecznemu uszczelnieniu. Powierzchnia musi zosta¢ powleczona powtoka
zapobiegajaca powstawaniu rdzy. W przypadku rur grubosciennych zdecydowanie zaleca sie korzystaé
z procesu rowkowania metoda skrawania.

Rury z gtadkimi koncami i fazowane

371/2° lub 30°
\
I O 7;:T

—_

Rura fazowana
(ANSI B16.25 / ASTM A-53)

Mimo, iz preferuje sie rury z gtadkimi koncami, zastosowanie rury fazowanej jest dopuszczalne pod
warunkiem, ze grubos¢ scianki wynosi 9,5 mm lub mniej, a skos wynosi 37 2 +2 2° lub 30°, zgodnie
z ANSI B16.25 i ASTM A-53.

Usuwanie odpryskow spawalniczych

W zaleznosci od konkretnej rury i producenta, na powierzchni rury (wewnetrznej i zewnetrznej) moga
pozosta¢ odpryski spawalnicze. Nalezy zawsze usuwac szkodliwe odpryski spawalnicze w poblizu koncowek
rur, poniewaz moga one powodowac nieréwnga prace maszyny do walcowania rowkdw, przyczyniajac sie
do powstania nieprecyzyjnych rowkow.

Rury ocynkowane

Rury ocynkowane sa dopuszczalne, o ile powierzchnia gniazda uszczelki jest gtadka i wolna od kamienia
i wad, ktore mogtyby wptynaé na jakos¢ uszczelnienia. Kazdorazowo po usunieciu odpryskéw spawalniczych
lub wystepdw z powierzchni uszczelnienia rury ocynkowanej, nalezy zachowaé ostroznos¢, aby nie doszto
do nadmiernego przeszlifowania powierzchni. Po szlifowaniu na powierzchnie nalezy zawsze natozyc
odpowiedniag powtoke antykorozyjna.
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2.6.2

Rury spawane spiralnie

Zespawane

<
\

\ \

\ \

rura spiralna do potaczen rowkowanych

Rury spawane spiralnie sg dopuszczalne, o ile odpryski spawalnicze zostaty usuniete z powierzchni gniazda
uszczelki. Dopuszczalne i zalecane jest takze dospawanie do koncowki rury, rowkowanej czesci ze ztaczka.
Kazdorazowo po usunieciu odpryskéow spawalniczych z powierzchni gniazda uszczelki, nalezy zachowad
ostroznos$¢, aby nie doszto do nadmiernego przeszlifowania powierzchni. Po szlifowaniu na powierzchnie
nalezy zawsze natozy¢ powtoke antykorozyjna.

Sprawdzanie Srednicy zewnetrznej rury

Nalezy upewni¢ sig, ze przygotowywana rura posiada srednice zewnetrzng (OD) i grubos¢ Scianki wtasciwa
dla danego zastosowania. W zwigzku z tym, ze ztgczki KAN-therm Groove sg zwykle identyfikowane wedtug
rozmiaru nominalnego, nalezy zawsze sprawdzi¢ rzeczywistg Srednice zewnetrzng (OD) rury i faczonych
Z nig facznikdw, poniewaz na niektdrych rynkach panuje zwyczaj odnoszenia réznych wartosci srednic
zewnetrznych rur do tego samego rozmiaru nominalnego.

Na przyktad: Wedtug standardu IPS rozmiar nominalny DN65 (2'2") odnosi sie do rury o srednicy
zewnetrznej 73,0 mm, natomiast wedtug standardéw EN, AS, BS, DIN (ISO), JIS i KS srednica zewnetrzna
rury dla tego samego rozmiaru nominalnego wynosi 76,1 mm.

EN - Norma europejska (system metryczny)
ISO — Norma ISO (system metryczny)

BS - Norma brytyjska (system metryczny)
DIN - Norma niemiecka (system metryczny)

IPS - Norma amerykanska (system calowy)




Tab. 13. Odpowiedniki rozmiarowe rur

Rozmiar w calach Rozmiar w milimetrach

Nominalny Rzeczywisty

Kz 0,840 DN15 21,3

¥ 1,050 DN20 26,7

1 1,315 DN25 337
1% 1,660 DN32 42,4
1% 1,900 DN40 48,3
2 2,375 DN50 60,3
2 2,875 - 73,0
30D 3,000 DN65 76,1
3 3,500 DN80 88,9
3% 4,000 - 101,6
4, 0D 4,250 - 108,0
4 4,500 DN100 1143

5 5,563 - 141,3
5% OD 5,250 - 133,0
510D 5,500 DN125 139,7
62 0D 6,250 - 159,0
6 6,625 DN150 168,3

8 8,625 DN200 2191
10 10,750 DN250 273,0
12 12,750 DN300 3239

Ktéra rure mozna rowkowaé metoda walcowania, a ktéra metoda skrawania?

Systemy ztacz rowkowanych KAN-therm Groove wymagaja rowkowania tgczonych koncodwek rur metoda
skrawania lub walcowania. Wymiary i konfiguracje rowka moga sie roznic¢ w zaleznosci od kilku czynnikéw, m.
in. materiatu, z ktérego wykonano rure; grubosci scianki i pozadanych wartosci cisnienia roboczego.

Rowkowanie metoda walcowania jest praktyka stosowana najczesciej i moze by¢ wykonywane w warsztacie
produkcyjnym, w terenie lub na placu budowy.

Rowkowanie metoda skrawania odbywa sie natomiast gtéwnie w fabryce lub warsztacie produkcyjnym,
poniewaz maszyny do rowkowania metoda skrawania nie sg tak powszechne, ani mobilne jak maszyny
do rowkowania metodg walcowania.

Wszystkie rowki (zarébwno walcowane jak i skrawane) musza spetniac kryteria norm ANSI/AWWA C606
(najnowsza wersja) i ISO/FDIS 6182-12. W przypadku innych rozmiaréw rur, niewyszczegdlnionych w tresci
norm ANSI/AWWA C606 (najnowsza wersja) i ISO/FDIS 6182-12, nalezy zapoznac sie ze specyfikacjami
relatywnymi rowkow, zawartymi w niniejszej instrukcji. W procesie rowkowania rury zaleca sie rozpoczaé
od rury z gtadkimi koncami, cho¢ w niektorych przypadkach dopuszczalne jest zastosowanie rury fazowanej,
pod warunkiem, ze grubos¢ Scianki jest standardowa lub mniejsza, a skos wynosi 37 1/2° + 2 /2° (ANSI B16.25).

Tab. 14. Zastosowania rowkow walcowanych i skrawanych

Materiat wykonania rury Rowek walcowany Rowek skrawany

Scianka standardowa,
Rura ze stali weglowej Typoszereg 40 (10" i mniej), 30, 20, 10, 7, 5,
BS1387 srednie i lekkie, JIS SGP

Typoszereg 80, 40, 30 BS1387
$rednie i ciezkie, JIS SGP

Rura ze stali nierdzewnej Typoszereg 40S, 20S, 10S, 5S Typoszereg 80S, 40S
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O rowkowaniu metoda walcowania

rowkowanie
przez walcowanie

Rowkowanie metoda walcowania zastosowano po raz pierwszy w przypadku lekkiej i cienkiej rury,
ktorej grubosé Scianki byta niewystarczajagca do zastosowania metody skrawania. Dzi$ rowkowanie przez
walcowanie jest powszechnie stosowane w przypadku standardowych rur o typoszeregu 40 (maks. 9,5 mm
grubosci scianki) w rozmiarze do 42 cali (DN1050) w zaleznosci od rodzaju maszyny do walcowania rowkdw
i uzywanego zestawu watkow.

Rowkowanie przez walcowanie pozwala na promieniowe przesuwanie materiatu, z ktérego wykonano
rure. Poniewaz w procesie rowkowania przez walcowanie materiat z rury nie jest usuwany, po prawidtowo
wykonanej czynnosci jednolita struktura rury pozostaje nienaruszona. Wystep wewnetrzny lub specznienie
rowka jest niewielkie i gtadkie przy wlocie i wylocie, w zwigzku z czym ma nieznaczny lub nieistotny wptyw
zaréwno na przeptyw medium jak i cisnienie w obiegu. Rowkowanie przez walcowanie mozna stosowac
wytgcznie w przypadku rur o twardosci HB180 lub nizszej.

sita hydrauliczna watek toczny

watek napedowy

W procesie rowkowania rury jej koncédwka jest umieszczana pomiedzy zestawem watkow. Gdy watki zostana
docisniete i skrecone, wokét powstaje rowek zagtebiony od zewnatrz i wypietrzony w kierunku wnetrza
rury. Rowkowanie przez walcowanie mozna stosowac na rurach ze stali weglowej, stali nierdzewnej, miedzi
i aluminium. Nalezy zachowal ostrozno$¢, by korzysta¢ z odpowiedniego sprzetu i zestawdw watkdw
odpowiednich do rowkowania obrabianego materiatu. Rézne materialy moga wymagac zastosowania
innego zestawu watkdéw, jak np. w przypadku rur wykonanych z miedzi, stali nierdzewnej lub grubych
(9,5 mm) rur ze stali weglowej. Aby uzyskac wiecej informacji, zapoznaj sie z instrukcjg obstugi maszyny
do walcowania rowkdw/zestawu watkdw.




O rowkowaniu skrawaniem

wzgledem glebokosci gwintu

T Glebokos¢ wycietego rowka

W procesie rowkowania skrawaniem materiat ze S$rednicy zewnetrznej rury jest fizycznie usuwany
w celu utworzenia rowka. W zwigzku z tym, rowkowanie skrawaniem stosuje sie zwykle w przypadku rur
o standardowej lub duzej grubosci scianek. Wiekszos¢ rur zaprojektowana do gwintowania moze by¢
poddawana procesowi rowkowania skrawaniem, jako ze gtebokos¢ wycietego rowka jest zwykle mniejsza
niz gtebokos¢ standardowego gwintu. Prosimy zapoznac sie z wartosciami minimalnej grubosci Scianki
wskazanymi w tabeli standardowych parametréw dla rowkéw skrawanych.

W przeciwienstwie do rowkowania przez walcowanie, rowkowanie skrawaniem powoduje wyztobienie
w rurze prostokatnej szczeliny bez powstania wystepu po wewnetrznej stronie rury. Naciecie rowkow
jest powszechnie stosowane na elementach rurociggéw takich jak kolanka 90°, trojniki, zawory koncowe
rowkowane, itp. Powszechna praktyka jest tez powleczenie rury z wycietym rowkiem tworzywowa powtoka
lub oktadzing cementowa, jako ze rowkowanie przez walcowanie moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
wewnetrznych powtok lub oktadzin rury.
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2.6.3 0Ogolne uwagi dotyczace rozmiaréw rowkéw walcowanych i skrawanych
Rozmiar nominalny

taczniki i zZtaczki KAN-therm Groove sg identyfikowane wedtug nominalnego rozmiaru rury, podanego
w calach, lub nominalnej srednicy zewnetrznej rury, podanej w milimetrach.

0 Srednica zewn.: Korice rur musza by¢ przyciete pod katem prostym

rura

maks. tolerancja
|———

Maksymalne dopuszczalne tolerancje dla koncow cietych pod katem prostym:

0,8 mm dla wielkosci do 3 72"(DN90),
1,2 mm dla 4" do 6” (DN100-150)
1,6 mm do 8"(DN200) i powyzej.

Standardowe wymiary rowkéw walcowanych

Powierzchnia gniazda uszczelki (wymiar , A")

Zewnetrzna powtoka gniazda uszczelki powinna by¢ wolna od wszelkich wgniecen, wystepdéw, Sladow
walcowania i innych wad powierzchni, takich jak luzno przylegajaca farba, kamien, pyt, widry, thuszcz czy rdza.

Szerokos¢ rowka (wymiar ,B"”)

Szeroko$¢ rowka mierzona jest miedzy pionowymi bokami $cianek rowka i wynika z szerokosci
przyciskanego do rury goérnego watka. Nalezy sprawdzi¢ wzrokowo rowek w rurze celem upewnienia sig, ze
rowek posiada wyrazne krawedzie umozliwiajace skuteczne klinowanie tacznika. Jesli krawedzie wydaja sie
by¢ zaokraglone, a ich wargi nie sg wystarczajgco pionowe, rure nalezy wymieni¢, poniewaz taka sytuacja
moze prowadzi¢ do obnizenia szczelnosci potaczenia lub defektu ztacza.

Srednica rowka (wymiar ,,C")

Srednice rowka sg wartoéciami usrednionymi. Rowek musi mie¢ jednakowa gtebokos¢ wokdt catego
obwodu rury.
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Minimalna grubos¢ scianki (wymiar ,,t”)

Wymiar ,t" odpowiada minimalnej dopuszczalnej grubosci Scianki, ktéra mozna podda¢ procesowi

rowkowania przez walcowanie.

Glebokos¢ rowka (wymiar ,,d”)

Wartosci wymienione w tabelach parametréw dla rowkdéw maja wytacznie charakter orientacyjny.

Stozkowos¢ srednicy (wymiar ,,F”)

Srednica konca rury, mogacego sie rozszerzy¢ podczas walcowania, powinna na skrajnym kohcu rury
miesci¢ sie w granicach podanej tolerangji.

Tab. 15. Parametry dla rowkéw walcowanych

Rura lub przewéd rurowy

Srednica zewnetrzna (OD)

Specyfikacje wymiarowe

Rozmiar
nominalny R°zmi?r Tolerancja
rzeczywisty
25 337 +0,41/-0,68 15,88 7,14 30,23 0/-0,38 1,70 18 345
32 424 +0,50/-0,60 15,88 7,14 38,99 0/-0,38 1,70 18 433
40 483 +0,44/-0,52 15,88 714 45,09 0/-0,38 1,60 18 49,4
50 60,3 +0,61 15,88 8,74 57,15 0/-0,38 1,60 18 622
65 73 +0,74 15,88 8,74 69,09 0/-0,46 1,98 23 752
65 76,1 +0,76 15,88 8,74 72,26 0/-0,46 1,93 23 77
80 88,9 +0,89/-0,79 15,88 8,74 84,94 0/-0,46 1,98 23 90,6
20 101,6 +1,02/-0,79 15,88 8,74 97,38 0/-0,51 2,11 23 1034
100 108 +1,07/-0,79 15,88 8,74 103,73 0/-0,51 2,11 23 1097
100 1143 +1,14/-0,79 15,88 8,74 110,08 0/-0,51 2,1 23 1162
125 1339 +1,32/-079 1588 874 12913 0/-051 193 29 1349
125 139,7 +1,40/-0,79 15,88 8,74 135,48 0/-0,56 2,11 29 1417
125 1413 +1,42/-0,79 15,88 8,74 137,03 0/-0,56 2,13 29 1435
150 159 +1,60/-079 1588 874 154,50 0/-0,56 220 29 1610
150 168,3 +1,60/-0,79 15,88 8,74 163,96 0/-0,56 2,16 29 1707
200 2191 +1,60/-0,79 19,05 11,91 214,40 0/-0,64 234 29 2215
250 2774 +1,60/-0,79 19,05 11,91 268,28 0/-0,69 2,39 3,6 2754
300 3282 +1,60/-0,79 19,05 11,91 318,29 0/-076 2,77 4,0 326,2

-

wN

owna

dla4” do 6”1 0,060" dla rozmiaru 8" i wigekszych.

Powierzchnia gniazda uszczelki ,A" powinna by¢ wolna od gtebokich rys, plam i nieréwnosci, ktére uniemozliwiatyby skuteczne uszczelnienie.

. Srednica zewnetrzna rury Maksymalne dopuszczalne tolerancje dla koncéw cietych pod katem prostym to 0,03” dla rozmiaréw nie przekraczajacych 3 V2"; 0,045"

Wymiary ,C" sg warto$ciami usrednionymi. Rowek musi mie¢ jednakowa gteboko$¢ wokot catego obwodu. Aby sprawdzi¢ Srednice rowka, nalezy uzy¢ suwmiarki

lub liniatu.

Wymiar ,t" odpowiada minimalnej dopuszczalnej grubosci $cianki, ktérg mozna poddac procesowi rowkowania przez walcowanie.

Warto$¢ ,d" ma wytacznie charakter orientacyjny. Gtebokos¢ rowka nalezy okresli¢ za pomoca wymiaru srednicy rowka ,C".
. Stozkowos¢ srednicy: Srednica konca rury, mogacego sie rozszerzy¢ podczas walcowania, powinna na skrajnym koncu rury miesci¢ sie w granicach tej wartosci.
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Tab. 16. Parametry dla rowkow skrawanych

Rura lub przewéd rurowy Specyfikacje wymiarowe

Srednica zewnetrzna (OD)

Rozmiar
nominalny Rozmiar Tolerancja
rzeczywisty
25 334 +0,33/-0,33 15,88 7,95 30,23 0/-0,38 1,60 3,38
32 42,2 +0,41/-0,41 15,88 7,95 38,99 0/-0,38 1,60 3,56
40 48,3 +0,48/-0,48 15,88 7,95 45,09 0/-0,38 1,60 3,68
50 60,3 +0,61/-0,61 15,88 7,95 57,15 0/-0,38 1,60 3,91
65 73,0 +0,74/-0,74 15,88 7,95 69,09 0/-0,46 1,98 4,78
80 88,9 +0,89/-0,79 15,88 7,95 84,94 0/-0,46 1,98 4,78
100 108,0 +1,04/-0,79 15,88 9,53 103,73 0/-0,51 2,11 5,16
100 114,3 +1,14/-0,79 15,88 9,53 110,08 0/-0,51 2,11 516
125 141,3 +1,42/-0,79 15,88 9,53 137,03 0/-0,56 2,11 516
150 168,3 +1,60/-0,79 15,88 9,53 163,96 0/-0,56 2,16 5,56
200 2191 +1,60/-0,79 19,05 11,13 214,40 0/-0,64 2,34 6,05
250 273,0 +1,60/-0,79 19,05 12,70 268,27 0/-0,69 2,39 6,35
300 3239 +1,60/-0,79 19,05 12,70 318,29 0/-0,76 2,77 7,09

1. Srednica zewnetrzna rury Maksymalne dopuszczalne tolerancje dla kofcow cietych pod katem prostym to 0,03" dla rozmiaréw nie przekraczajacych 3 2"; 0,045"
dla4” do 6”1 0,060" dla rozmiaru 8" i wigkszych.

2. Powierzchnia gniazda uszczelki ,A" powinna by¢ wolna od gtebokich rys, plam i nieréwnosci, ktére uniemozliwiatyby skuteczne uszczelnienie.

3. Wymiary ,C" sa wartosciami usrednionymi. Rowek musi mie¢ jednakowa gtebokos¢ wokdt catego obwodu. Aby sprawdzi¢ srednice rowka, nalezy uzy¢ suwmiarki lub liniatu.

4. Wymiar ,t" odpowiada minimalnej dopuszczalnej grubosci Scianki, ktéra mozna podda¢ procesowi rowkowania przez skrawanie.

5. Wartos¢ ,d" ma wytacznie charakter orientacyjny. Gtebokos¢ rowka nalezy okresli¢ za pomocg wymiaru $rednicy rowka ,C".

2.6.4 Sruby i nakretki - moment dokrecenia i montaz
Informacje przydatne do wykonania prawidiowego montazu

Niektore faczniki i komponenty wymagaja zastosowania zaciskdw skrecanych, aby elementy metalowe stykaty
sie ze sobg, podczas gdy inne wymagaja zastosowania okreslonego momentu dokrecenia w celu zachowaniu
jednakowych odstepow miedzy Srubami. Ponizsze ikony i informacje przydadza sie w zidentyfikowaniu tego
typu elementéw i pomoga zapewni¢ prawidtowos¢ montazu. Nalezy zapoznac sie i postepowac zgodnie
z instrukcjami montazu w przypadku kazdego instalowanego elementu.

@ Styk metal-metal Dokrecic¢ sruby i nakretki tak, by wypustki zacisku zostaty do siebie docisniete
(styk metal-metal). Po zetknieciu sie metalowych powierzchni zacisku, dokreci¢ nakretki o jedna
czwarta lub pét obrotu celem upewnienia sie, ze Sruby i nakretki przylegaja scisle do elementu
mocowania. Nie jest wymagany klucz dynamometryczny. Zbyt duzy moment dokrecenia moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia sruby lub ztacza.

\ po zetknieciu sie metalowych
powierzchni zacisku, dokre¢
i i fﬂé* nakretki o jedna czwarta lub
Y / p6t obrotu
Brak
szczeliny

styk metal-metal

Jesli po wykonaniu montazu widoczne sg szczeliny pomiedzy elementami zawiasu zaciskowego, nalezy
zdemontowac i ponownie zamontowac tacznik, upewniajac sie wczesniej, ze:

Podtaczany tacznik, rura i/lub ztaczka maja prawidtowy rozmiar.

Kliny ztacza sa catkowicie zazebione w rowkach rury i/lub elementach rurociggu.
Uszczelka nie jest przyszczypnieta.

Rowki sg zgodne z odpowiednia specyfikacja wymiarowa.

Stozkowos¢ konca rury miesci sie w zakresie tolerancji.
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(@ ) Wymagany moment dokrecenia! Sruby i nakretki nalezy zawsze dokreca¢ zgodnie zwymaganym

momentem dokrecenia za pomoca klucza dynamometrycznego. Zwykle po dokreceniu srub

i nakretek pomiedzy wypustkamizacisku bedzie widaé szczeliny. Modele wymagajace zastosowania
momentu dokrecenia obejmuja wszystkie wymiary w przypadku tacznikdw i siodet typ 79.

szczelina

zawsze uzywaj klucza
dynamometrycznego

—

Zawsze uzywaj $rub i nakretek przeznaczonych do montazu tacznikéw KAN-therm Groove. W tabeli ponizej
przedstawiono ogdlne zalecane zakresy momentu dokrecenia dla typowych rozmiaréw srub ze stali
weglowej. Nigdy nie przekraczaj zalecanego zakresu momentu dokrecenia o wiecej niz 25%, poniewaz
nadmierny moment dokrecenia moze prowadzi¢ do uszkodzenia ztgcza, obrazen ciata i/lub uszkodzenia
mienia. Przed przystapieniem do demontazu, regulacji lub usuniecia jakiegokolwiek elementu rurociagu,
nalezy zawsze rozhermetyzowac i oproznic system rurociggowy. W celu poprawnego wykonania instalacji
sktadajacej sie z komponentéw KAN-therm Groove, postepuj zgodnie z instrukcjami montazu.

Tab. 17. Specyfikacje momentu dokrecenia

Rozmiar sruby Zakres momentu dokrecenia

mm cale

M8 6" — 18 15-25 20-34
M10 ¥%" - 16 30-40 40-55
M12 2" - 13 90 - 105 120 - 140
M16 " - 11 100-130 135-175
M20 ¥%"-10 150 — 200 200 - 270
M22 %"-9 180 - 220 240 - 300
M24 1"-8 200 - 225 270 - 305
M29 1%" -7 250 - 300 340 - 400
M32 1%" -7 375 -500 510 - 680

W przypadku $rub ze stali nierdzewnej moment dokrecenia jest mniejszy o 20%
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2.71

Wytyczne dotyczace instalacji

Podczas montazu systemu KAN-therm Groove zawsze zadbaj o to, by w miegjscu instalacji korzystac
z odpowiedniego sprzetu ochronnego. Minimalne wyposazenie ochronne podczas instalacji systemu
to obuwie ochronne, kask i okulary.

Podstawowe etapy montazu tacznikow rowkowanych

Ponizej znajduje sie lista czynnosci, ktore nalezy podja¢ w celu przeprowadzenia instalacji tacznikéw
rowkowanych. Jesli w przypadku niektérych modeli konieczne jest wykonanie czynnosci dodatkowych,
mozna je znalez¢ w odpowiednich rozdziatach.

(1] 2]

1. Sprawdz i przygotuj konce rur

W celu uzyskania optymalnej jakosci uszczelnienia, zewnetrzna powtoka koncdw rury musi by¢ wolna od wszelkich wgniecen,
wystepow, sladéw walcowania i innych wad powierzchni, takich jak luzno przylegajaca farba, kamien, pyt, wiory, ttuszcz czy rdza.
2. Sprawdz uszczelke

Upewnij sig, ze dostarczona uszczelka jest odpowiednia do planowanego zastosowania. Kolor paska okresla rodzaj uszczelki.

(3]
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3. Nasmaruj uszczelke

W celu utatwienia wsuniecia rury i zamontowania tacznikdéw bez efektu przyszczypniecia, natéz cienka warstwe smaru dostepnego
w ofercie KAN-therm Groove na wargi uszczelki i na zewnetrzng powtoke uszczelki. Mozna stosowac inne odpowiednie smary, o ile
nie posiadajg wtasciwosci mogacych prowadzi¢ do uszkodzenia uszczelki.

4. Zamontuj uszczelke

Zamontuj uszczelke na jednym koncu rury, tak aby koniec rury byt widoczny. Poza koniec rury nie powinna wystawac zadna czes¢ uszczelki.

(5]

5. Podlacz druga rure

Przymierz i dopasuj dwa konce rur, ktére chcesz potaczyc. Wsun uszczelke na konce i wysrodkuj ja pomiedzy rowkami tagczonych
rur. Zadna czeé¢ uszczelki nie powinna wchodzi¢ w rowki rur.

6. Zamontuj tacznik

Rozpocznij montaz z rozdzielonymi cze$ciami zacisku.




7. Zamontuj obie potowy zacisku

Zamontuj obie potowy zacisku naraz.

Upewnij sig, ze kliny ztacza zazebiajg sie w rowkach.

8. Wi6z sruby i natéz nakretki

Wi6z wszystkie sruby i recznie dokre¢ nakretki.

Upewnij sie, ze owalny teb Sruby jest zablokowany w otworze na srube w obudowie ztacza.

9. Dokre¢ nakretki

Dokre¢ nakretki naprzemiennie i z rébwna sita, az wypustki zacisku zetkng sie ze sobg (styk metal-metal).

Dokre¢ nakretki o jedng czwarta lub p6t obrotu celem upewnienia sie, ze Sruby i nakretki przylegaja $cisle do elementu mocowania.
Uzycie klucza dynamometrycznego nie jest wymagane.

Sruby i nakretki nalezy zawsze dokreca¢ zgodnie z wymaganym momentem dokrecenia za pomoca klucza dynamometrycznego.
Zwykle po dokreceniu $rub i nakretek pomiedzy wypustkami zacisku bedzie widac¢ szczeliny.
Szczeliny pomiedzy wypustkami powinny by¢ jednakowe po obu stronach tacznika.

OSTROZNIE! Nieréwne dokrecenie srub i nakretek moze spowodowac przyszczypniecie
uszczelki, powodujac natychmiastowy lub pézniejszy wyciek. W przypadku uzycia klucza
udarowego nadmierne dokrecenie nakretek moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sruby lub ztacza.

UWAGA! Nadmierny moment dokrecenia moze spowodowac zacieranie sie srub i nakretek.

W celu zniwelowania problemu ze srubami i nakretkami ze stali nierdzewnej, skorzystaj ze smaru
zapobiegajacego zacieraniu Loctite C5-A. Dobrym rozwiazaniem, przydatnym w zapobieganiu
zatarciom, jest takze zastosowanie nakretek z brazu krzemowego.
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Montaz sztywnego tacznika ze skoSnymi zaciskami sSrubowymi Z05, Z07

. element obudowy tacznika
. uszczelka

. skosny zacisk Srubowy

. klin

. $ruba

. nakretka

OUVNh WN=

Prosimy przejs¢ do rozdziatu 2.7.1 na stronie 150 celem przypomnienia wstepnych etapéw montazu
1-8.

o | + s@st

9. Dokrec¢ nakretki

Dokrecaj nakretki naprzemiennie i z rowng sita, az wypustki zacisku zetkna sie ze sobg (styk metal-metal).

Dokre¢ nakretki o jedng czwartg lub p6t obrotu celem upewnienia sie, ze Sruby i nakretki przylegaja scisle do elementu mocowania.
Uzycie klucza dynamometrycznego nie jest wymagane.

UWAGA: Po dokreceniu $rub tacznika, skosne zaciski Srubowe przesuwaja sie w przeciwnych
kierunkach, powodujac docisniecie klinéw do powierzchni rury oraz sprawiajac, ze rowki

na rurze sa dociskane do klinéw tacznika. Metalowe zaciski Srubowe musza sie zawsze ze soba
stykac (styk metal-metal).




2.7.3

Montaz tacznika redukcyjnego 7706

. element obudowy tacznika
. uszczelka redukcyjna
warga uszczelki

klin

. zacisk Srubowy

Sruba

. nakretka

oz 7

Prosimy przejs¢ do rozdziatu 2.7.1 na stronie 150 celem przypomnienia wstepnych etapéw montazu
1-3.

Podczas montazu tgcznikdw redukcyjnych nalezy zawsze najpierw zamontowac uszczelke na wiekszej
rurze. Wszystkie pozostate kroki instalacji pozostaja zgodne z opisem.

4. Najpierw zamontuj uszczelke na wiekszej rurze

Zatdz uszczelke na rure o wiekszej srednicy.

Uszczelka powinna przylega¢ do rowka przygotowanego na rurze o wiekszej srednicy ale nie moze go przykrywac.
Delikatny ruch skretny rury pomoze w osadzeniu uszczelki na jej powierzchni.
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5. Wi6z mniejsza rure

Dopasuj koncédwke rury o mniejszej srednicy do zamocowanej na rurze uszczelki.

Delikatny ruch skretny pomoze w dopasowaniu uszczelki do rury.

Ostroznie! taczniki redukcyjne (takie jak model 7706) nie moga by¢ stosowane z uzyciem zaslepki, poniewaz moze by¢ ona
zassana do rury podczas oprdzniania systemu rurociggowego.

Uwaga: W celu zapobiezenia wcinaniu sie mniejszej rury w wieksza nie jest potrzebna zadna podktadka. Wbudowany element
blokujacy (warga uszczelki) uszczelki pomaga zapobiec wcinaniu sie mniejszej rury. Niemniej jednak, mniejsza rure nalezy wktadac
ostroznie i delikatnie, az do momentu poprawnego ukonczenia montazu obudowy tacznika.

6. Dokre¢ nakretki

Dokre¢ nakretki naprzemiennie i z réwna sita, az wypustki zacisku zetkng sie ze sobg (styk metal-metal).

Dokre¢ nakretki o jedng czwarta lub p6t obrotu celem upewnienia sie, ze Sruby i nakretki przylegaja Scisle do elementu mocowania.
Uzycie klucza dynamometrycznego nie jest wymagane.




2.7.4 Montaz rowkowanych adapteréw kotnierzowych 7041

1. element obudowy facznika

2. uszczelka

3. klin

4. zawias

5. wypustka zamkniecia

6. dostarczona fabrycznie $ruba i nakretka

1. element obudowy kotnierza

2. uszczelka

3. wgtebienie na uszczelke

4. ztacze zaktadkowe kotnierza

5. dostarczony fabrycznie zestaw montazowy
6. dostarczona fabrycznie sruba i nakretka
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Adaptery kotnierzowe KAN-therm Groove sg zgodne z norma PN10/16, jednak sa réwniez dostepne jako
zgodne z norma ANSI klasa 125/150 i klasa 300.

1. Zamontuj przegubowa konstrukcje kotnierza (2-12"):

Otworz catkowicie przegubowa konstrukcje kotnierza.

Umies$¢ segmenty kotnierza wokdt rowka na koncu rury i dociagnij je do siebie, az do momentu dopasowania otwordw na Sruby.
2. Dociagnij segmenty kotnierza (2-12"):

Uzyj klucza, Scisku lub innego podobnego narzedzia, aby dociggna¢ do siebie wypustki zamkniecia, az do momentu dopasowania
otwordéw na Sruby.

3. Wté6z dostarczona fabrycznie srube (2-12"):

Przet6z dostarczong fabrycznie Srube przez otwér zacisku, upewniajac sie, ze kotnierz catkowicie przylega do rowkoéw rury.
4. Wi6z dostarczong fabrycznie Srube (2-12"):

Upewnij sig, ze kotnierz catkowicie przylega do rowkdw rury.

e

PIPE JOWT
(i) LUBRICANF,

5. Sprawdz klase uszczelki i przeprowadz smarowanie:

Sprawdz kolor paska uszczelki i upewnij sie, ze dostarczona uszczelka jest odpowiednia do docelowego zastosowania.
Nastepnie natdz cienka warstwe smaru na warge uszczelki.

6. Zamontuj uszczelke:

Umies¢ uszczelke we wgtebieniu pomiedzy $rednicg zewnetrzna rury a wgtebieniem w kotnierzu.

Upewnij sie, ze dolna cze$¢ uszczelki (strona znakowania) jest umiejscowiona i osadzona na dnie kieszeni uszczelki.




7. Dopasuj drugi kotnierz:

Wioz przemystowa srube do mocowania kotnierzy w otwdr w zawiasie (po przeciwnej stronie wzgledem s$ruby dostarczonej
fabrycznie) i dokre¢ nakretki Sruby przemystowej oraz sruby dostarczonej fabrycznie.

8. Dopasuj drugi kotnierz:

Przytéz pasowang powierzchnie kotnierza do powierzchni adaptera kotnierzowego i przetéz dwie dostarczone fabrycznie $ruby
przez cztery otwory w ztaczach zaktadkowych kotnierzy.

9. Doldz Sruby:

Wtoz pozostate Sruby przemystowe i recznie dokre¢ nakretki.

Wszystkie Sruby musza by¢ skierowane w ta sama strone.

10. Dokre¢ nakretki:

Dokre¢ nakretki naprzemiennie, po przekatnej.

Sruby i nakretki nalezy zawsze dokreca¢ zgodnie z wymaganym momentem dokrecenia za pomoca klucza dynamometrycznego.

1. mocowanie zawiasowe
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Wymagany moment dokrecenia

Ponizsze tabele przedstawiaja standardowe wartosci momentu dokrecenia dla prawidtowego montazu
adapteréw kotnierzowych KAN-therm Groove. Uzyj klucza dynamometrycznego, aby wszystkie nakretki
byty dokrecone réwnomiernie, zgodnie z ta sama wartoscia momentu dokrecenia.

Niniejsze warto$ci momentu dokrecenia nie sg wartosciami maksymalnymi, a $ruby mozna dokreci¢
do wartosci wyzszych niz podane. Uzyskanie maksymalnego momentu dokrecenia nie jest konieczne,
poniewaz adaptery kotnierzowe KAN-therm Groove s3 wyposazone w elastyczne (gumowe) uszczelki,
ktore wymagajg znacznie mniejszego momentu dokrecenia niz uszczelki metalowe.

Tab. 18. Model 7041 (ANSI klasa 125/150) wymagania dotyczace momentu dokrecenia

Rozmiar nominalny Wymagany moment dokrecenia

cale

2 %% 4 110-140 149-190
2% %% 4 110-140 149-190
3 %% 4 110-140 149-190
4 % 8 110-140 149-190
5 ¥s 8 220-250 298-339
6 ¥a 8 220-250 298-339
8 ¥s 8 220-250 298-339
10 78 12 320-400 434-542
12 78 12 320-400 434-542

Tab. 19. Model 7041 (PN 10/16) wymagania dotyczace momentu dokrecenia

Rozmiar nominalny Wymagany moment dokrecenia

DN

50 M16 4 110-140 149-190
65 M16 4 110-140 149-190
80 M16 8 110-140 149-190
100 M16 8 110-140 149-190
125 M20 8 220-250 298-339
150 M20 8 220-250 298-339
200 M20 12 220-250 298-339
250 M24 12 320-400 434-542

300 M24 12 320-400 434-542




Montaz uszczelki ptaskiej w adapterach kotnierzowych 7041

Wazne uwagi

Adaptery kotnierzowe 7041 wymagaja zastosowania twardej, ptaskiej powierzchni, umozliwiajacej skuteczne
uszczelnienie. Gdy powierzchnia wspétpracujaca nie jest odpowiednia, jak w przypadku zabkowanych
powierzchni niektorych zawordw lub przepustnic o gumowanej powierzchni, nalezy uzy¢ uszczelki ptaskiej
(Model 49).
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. 7041 kotnierz

. kotnierz i element pasowany (powierzchnia gumowa)

. kotnierz i element pasowany (powierzchnia zagbkowana)
. uszczelka ptaska

. warstwa pokryta lub wytozona guma

. standardowa uszczelka kotnierzowa
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tréjkatne zeby

zawé6r motylkowy
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Adaptery kotnierzowe 7041 posiadaja mate trojkatne zeby wewnatrz ramienia klina celem zapobiezenia
obracaniu sie rury. Zeby nalezy zeszlifowac w przypadku taczenia z kotnierzem z gumowa powtoka.
Adaptery kotnierzowe 7041 nie moga by¢ stosowane jako punkty kotwiczace dla ciegien na nierozciggliwych ztaczach.

Podczas montazu adaptera kotnierzowego 7041 na zaworze motylkowym lub zaworze kulowym, nalezy
sie upewni¢, ze $rednica zewnetrzna adapterow kotnierzowych nie koliduje z sitownikiem zaworu lub
podktadka montazowa sitownika.
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2.7.5

Montaz tacznikéw typu siodto

. goérna obudowa

. kotnierz ustalajacy

. kieszen na uszczelke
. uszczelka

. wypustka ustalajgca
dolna obudowa

. zacisk Srubowy

. nakretka

. Sruba

CONOOUVAWNS=

System siodetkowy

<fwo
(| ' ¥ ) -

.rura

. otwornica

. rozmiar otworu

. rozmiar wiertta otwornicy
. +16 mm (%4")

UuhwWN=

Podczas montazu tacznikow typu siodto oraz krzyzowych wymagane jest przygotowanie rury poprzez wykonanie
otworu. Ten sposdb przygotowania rur wymaga wyciecia lub nawiercenia okreslonego rozmiaru otworu w osi
rury. Zawsze korzystaj z wiertta otwornicy o odpowiednim rozmiarze, jak pokazano w tym opracowaniu.




0 Ostroznie! Otwor musi by¢ wyciety do konca i powinien mie¢ gtadka krawedz. Do wykonania
otworu nigdy nie uzywaj palnika, poniewaz moze to wplynac na jakos¢ uszczelnienia.

1. Wycinanie otworu

Ustal potozenie otworu na rurze. Uzyj odpowiedniej wielkosci wiertta otwornicy, zgodnie z ponizsza tabelg dotyczacg wymaganych
rozmiaréw otworow.

2. Usun zadziory i szorstkie krawedzie

oraz oczys$¢ powierzchnie rury w promieniu 16 mm wokdt otworu, w ktérym ma zosta¢ osadzona uszczelka. Obszar ten nalezy
sprawdzi¢, aby zapewni¢ czystg gtadka powierzchnig, bez zadnych wgtebien lub wystepdw, ktére mogtyby wptynac na jakosc¢
uszczelnienia. Obszar w granicach wymiaru ,A" nalezy réwniez sprawdzi¢ pod katem osadzenia sie brudu, kamienia lub wystapienia
jakichkolwiek wad, ktére mogtyby mie¢ wptyw na skuteczne osadzenie uszczelki lub montaz tacznika.

Tab. 20. Rozmiary otworéw i powierzchni ,A” dla tacznikéw typu siodlo

tacznik typu siodto Wymiary otworu Przygotowanie
przelot x odgatezienie m Maks. dopuszczalna srednica powierzchni ,,A”

cale mm
2x% 50x 15 1% 38 1% 41 3% 89
2x 3% 50 x 20 1% 38 1% 41 3% 89
2x1 50 %25 1% 38 1% 41 3 89
2x1" 50x 32 1 %* 45 17* 47 4 102
2x1% 50 x 40 1 %> 45 17%* 47 4 102
2% x> 65x 15 1% 38 1% 41 31 89
22 x % 65x 20 1% 38 1% 41 3% 89
22 x1 65 x 25 1% 38 1% 41 3% 89
2% x1Y 65 x 32 2 51 2% 54 4 102
2% x1%: 65 x 40 2 51 2 54 4 102
3xs 80x15 1% 38 1% 41 3 89
3x¥% 80x20 1% 38 1% 41 31 89
3x1 80x25 1% 38 1% 41 3% 89
3x1% 80x32 2 51 2% 54 4 102
3x1% 80 x40 2 51 2% 54 4 102
3x2 80 x50 2 64 2% 67 4 114
4 x> 100 x 15 1% 38 1% 41 3% 89
4 x 3% 100 x 20 1% 38 1% 41 31 89
4 x1 100 x 25 1% 38 1% 41 3% 89
4x1Y 100 x 32 2 51 2V 54 4 102
4x1% 100 x 40 2 51 2% 54 4 102
4x2 100 x 50 22 64 2% 67 47 114
4x2% 100 x 65 2% 70 27 73 43 121
4x3 100 x 80 3% 89 3% 92 5% 140
5x2 125 x50 22 64 2% 67 47 114
5x2% 125 %65 2% 70 27 73 43 121
6x1" 150 x 32 2 51 2 54 4 102
6x1% 150 x 40 2 51 2 54 4 102
6x2 150 x 50 2 64 2% 67 47 114
6x2" 150 x 65 2% 70 2% 73 4% 121
6x3 150 x 80 3 89 3% 92 52 140
6 x4 150 x 100 47 114 4% 118 62 165
8x2 200 x 50 2 > 70 2 * 73 4% 121
8x22 200 x 65 2% 70 27 73 4% 121
8x3 200 x 80 3% 89 3% 92 51 140
8x4 200 x 100 47 114 4% 118 62 165

*Wazne! Zwrd¢ szczegolng uwage na rozmiar wiertta otwornicy i maksymalna $rednice dopuszczalng dla danego rozmiaru, jakiekolwiek ugiecie moze doprowadzi¢
do uszkodzenia ztacza.
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Montaz tacznikéw siodetkowych

o

1. Sprawdz klase uszczelki i przeprowadz smarowanie

Sprawdz kolor paska uszczelki i upewnij sie, ze dostarczona uszczelka jest odpowiednia do docelowego zastosowania. Nastepnie
nat6z cienka warstwe smaru na warge uszczelki.

Standardowa, dostarczana fabrycznie uszczelka jest wykonana z mieszanki gatunku E EPDM. Jest ona oznaczona zielonym paskiem
i zasadniczo nadaje sie do stosowania w rurociggach wodnych.

2. Wt6z uszczelke

Wi6z uszczelke do gniazda uszczelki w obudowie. Wypustki ustalajgce po obu stronach uszczelki powinny by¢ wiasciwie
dopasowane do wgtebien.

3. Przygotuj sie do montazu

Zmontuj ,na luzno” czesci obudowy facznika, pozostawiajac jednag Srube i nakretke roztaczone, aby umozliwi¢ przetozenie
mechanizmu zawiasowego.

4. Ustaw gorna obudowe we wtasciwym potozeniu:

Umies¢ gorna czes¢ obudowy na rurze tak, aby kotnierz ustalajgcy zostat dobrze dopasowany do otworu. Nastepnie dostaw dolna
cze$¢ obudowy z przeciwnej strony rury.

5. W6z sruby i nat6z nakretki:

W16z pozostata Srube i recznie dokrec nakretke. Upewnij sie, ze owalny teb Sruby jest zablokowany w otworze na srube w obudowie
ztgcza.

6. Sprawdz kotnierz ustalajacy:

Upewnij sie, ze kotnierz ustalajacy jest prawidtowo osadzony w otworze. Mozna to sprawdzi¢ kotyszac gorna czescig obudowy
w otworze. Upewnij sie tez, ze owalny teb sruby jest zablokowany w otworze na $rube w obudowie ztgcza.




7. Dokre¢ nakretki
Dokre¢ nakretki naprzemiennie i z rowna sita, az obudowa wylotu zetknie sie z zewnetrzng powierzchnia rury (styk metal-metal).
Szczeliny pomiedzy zaciskami srubowymi sa dopuszczalne, jednak powinny one by¢ jednakowe po obu stronach. Uzyj klucza
dynamometrycznego i dokre¢ nakretki, aby uzyska¢ wtasciwe wartosci momentu dokrecenia.

1. szczelina (szczeliny pomiedzy zaciskami Srubowymi to normalne zjawisko)

Tab. 21. kaczniki typu siodio — modele 7721 i 7722

Rozmiar nominalny Wymagany moment dokrecenia

cale mm

2 50 ¥s 2 30 40
2% 65 2 2

3 80 2 2

4 100 2 2 50 60
5 125 3 2

6 150 3 2

8 200 ¥a 2

0 Ostroznie! Nie przekraczaj powyzszych wartosci momentu dokrecenia o wiecej niz 25%,
poniewaz nadmierny moment dokrecenia moze doprowadzi¢ do uszkodzenia $ruby i/lub ztacza.

Tab. 22. Charakterystyka przeplywu wyjsciowego

Réwnowazna dtugosc

Rozmiar wylotu Rozmiar wylotu
7721 7722

cale mm

1 25 3 3 2 65 15 15
1% 32 6 6 3 80 16 16
1% 40 8 8* 4 100 17 17
2 50 9 9

Wartosci w stopach i metrach dla stalowej rury wylotowej (typoszereg 40) o wspotczynniku tarcia, liczonym wg wzoru Hazena-Williamsa, wynoszgcym 120.
*Réwnowazna diugos¢ dla modeli 7721 z wylotem 1 %2 * i przebiegiem 2 2" wynosi 13 stop (4 metry).
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2.7.6 taczniki do systemow rur stalowych z gtadkimi koncami

Montaz facznika typu Wildcat (model 79) do taczenia rur ze stali weglowej

. element obudowy tacznika
. uszczelka

. szczeki ze stali hartowanej
. zacisk Srubowy

. pioro i wpust

. Sruba

. nakretka

NoOouhWN=

tacznik KAN-therm Groove z gtadkim koncem typu Wildcat (model 79) zostat zaprojektowany do mechanicznego
taczenia rur ze stali weglowej z gtadkimi kohcami lub fazowanych. Rowkowanie nie jest wymagane. tacznik
typu Wildcat (model 79) jest zalecany do stosowania na rurach ze stali weglowej o twardosci mniejszej
niz HB150. Nie jest zalecany do stosowania na rurach ze stali nierdzewnej, plastiku, HDPE, zeliwa i innych
materiatow kruchych.

1. Oznakowanie

Uzyj pisaka lub innego narzedzia do znakowania oraz tasmy pomiarowej, aby oznaczy¢ odlegtosc¢ 1 cala od konca rury. Oznakowanie
zostanie uzyte jako punkt odniesienia podczas centrowania uszczelki podczas montazu. Zaleca sie zrobi¢ minimum 4 oznaczenia
rozmieszczone w takich samych odstepach po obwodzie rury.

Uzyj tasmy pomiarowej i pisaka lub innego narzedzia do znakowania, aby wykona¢ drugie oznakowanie na koncach rur wedtug
wartosci pomiarowych podanych w tabeli Tab. 23 na stronie 166. To oznakowanie zostanie wykorzystane podczas kontroli
wizualnej, celem upewnienia sig, ze rura zostata prawidtowo umieszczona w taczniku. Znaczniki powinny przebiegac rownolegle
do znacznikéw odniesienia do centrowania uszczelki.




2. Sprawdz uszczelke:

Sprawdz kolor paska uszczelki i upewnij sie, ze jest ona odpowiednia do docelowego zastosowania. Standardowa, dostarczana
fabrycznie uszczelka jest wykonana z mieszanki gatunku E EPDM. Jest ona oznaczona zielonym paskiem i zasadniczo nadaje sie
do stosowania w rurociggach wodnych.

3. Nasmaruj uszczelke:

W celu utatwienia wsuniecia rury i zamontowania facznikow bez efektu przyszczypniecia, natéz cienkg warstwe smaru KAN-therm
na wargi uszczelki i na zewnetrzng powtoke uszczelki. Mozna stosowac inne odpowiednie smary, o ile nie posiadaja wtasciwosci
mogacych prowadzi¢ do uszkodzenia uszczelki. W systemach narazonych na dziatanie ekstremalnie wysokich lub niskich temperatur
zaleca sie stosowanie smaru silikonowego.

Ostroznie! Nie uzywaj uszczelek wykonanych z mieszanki EPDM w instalacjach zawierajacych weglowodory lub rope naftowa,
poniewaz moze to spowodowac wyciek lub uszkodzenie ztacza.

4. Zamontuj uszczelke:

Umies¢ uszczelke na koncach rur i wycentruj uszczelke pomiedzy pierwszymi znacznikami nakreslonymi po stronie wewnetrznej.
Konice rur powinny sie zawsze stykac.

5. Zamontuj elementy obudowy:

Umies¢ elementy obudowy wokot uszezelki, upewniajac sie, ze uszczelka jest wycentrowana pomiedzy pierwszymi znacznikami
nakreslonymi na koncach rur po stronie wewnetrznej oraz ze elementy obudowy sg wycentrowane pomiedzy drugimi znacznikami
nakre$lonymi po stronie zewnetrznej. Upewnij sie tez, ze pidro i wpust obudowy s3 do siebie dopasowane.

6. W16z Sruby i natéz nakretki:

W16z wszystkie Sruby i recznie dokrec nakretki. Upewnij sie, ze owalny teb Sruby jest zablokowany w otworze na Srube w obudowie
ztgcza.

7. Dokrec¢ nakretki:

Korzystajac z klucza dynamometrycznego, dokrecaj nakretki naprzemiennie i z jednakowa sita, az do osiggniecia zgdanego
momentu dokrecenia. Niewystarczajagcy moment dokrecenia moze doprowadzi¢ do rozdzielenia rur, co moze spowodowac
uszkodzenie ciata i/lub mienia. Wymagane warto$ci momentu dokrecenia podano w tabeli Tab. 23 na stronie 166.

Ostroznie! Aby unikna¢ obrazen spowodowanych przez ostre krawedzie uzebienia, podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ rekawice
ochronne.
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Tab. 23. Znaczniki wycentrowania oraz minimalny wymagany moment dokrecenia dla tacznika typu WILDCAT (model 79)

. Znacznik do wycentrowania S o SIS
Rozmiar

cale mm cale mm

1 25 1,50 40 2 2x2 3% 110 150
1 40 1,50 40 2 2ax2 3% 110 150
2 50 1,75 45 2 %x3 2 150 200
2 65 1,75 45 2 %x3 2 150 200
3 80 1,75 45 2 x4 ¥, 200 270
4 100 2,00 50 2 x4 ¥, 200 270
5 125 2,00 50 2 78x6 Y2 250 340
6 150 2,25 55 2 T8 x6 2 250 340
8 200 2,50 65 4 x4 3, 200 270
10 250 2,50 65 4 T8 x6 2 300 400
12 300 2,50 65 4 1x6 % 350 470
14 350 2,75 70 4 1x6 % 350 470
16 400 2,75 70 4 1x6 7% 350 470

Ostroznie!

Nierowne dokrecenie srub i nakretek moze spowodowac przyszczypniecie uszczelki, powodujac
natychmiastowy lub pézniejszy wyciek. Nadmierne dokrecenie nakretek moze doprowadzi¢
do uszkodzenia Sruby lub ztacza.




2.7.7 taczniki do systemow rur HDPE z gtadkimi koncami

Seria KAN-therm Groove HDPE zostata stworzona, zeby zapewnic¢ szybki i fatwy sposéb na mechaniczne
taczenie rur HDPE (high density polyethylene). taczniki KAN-therm Groove HDPE przeznaczone sa do
taczenia rur i ksztattek HDPE zgodnych z ISO 161/1, DIN 8074 i AS 8074, o SDR od 32,5 do 7,3. Metoda
taczenia eliminuje koniecznosé stosowania kosztownego sprzetu do zgrzewania, klejenia czy uzywania
skomplikowanych adapterow.

Maksymalne cisnienie robocze przy jakim moga pracowac faczniki z serii KAN-therm Groove HDPE
ograniczone jest wytrzymatoscia stosowanych rur HDPE.

Rury HDPE

Ponizsza tabela przedstawia dopuszczalne tolerancje wymiarowe sztywnej rury HDPE o SDR 20,
w temperaturze otoczenia +21 °C.

Tab. 24. Rozmiar rury/tolerancja — rozmiary metryczne (DIN i inne)

Minimalna $rednica zewnetrzna rury Maksymalna srednica zewnetrzna rury*

mm

50 50,5
63 63,6
75 757
90 90,9
110 11,0
160 161,5
180 181,7
200 201,8
225 226,4
250 252,3
280 2817
315 317,9
355 357,2
400 4024
450 452,7
500 504,0

* tolerancje przy temperaturze otoczenia, dla rur o SDR 20 lub nizszym

0 Uwaga! taczniki KAN-therm serii HDPE nie sa przeznaczone do stosowania z PVC lub innymi
materiatami.
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Montaz facznika typu H305 do taczenia rur HDPE

. element obudowy tacznika
. uszczelka

. zacisk srubowy

. piéro i wpust

. wyrobione karby

Sruba

. podktadka

. nakretka

ONOOUVAWNS=

tacznik KAN-therm H305 HDPE jest wyposazony w cztery otwory na Sruby i szereg ostro wyrobionych
Jkarbow”, ktore zapewniaja solidne mocowanie podczas dokrecania srub i nakretek facznika.

o

rura

maks. tolerancja
———

1. Uciecie rury prostopadle do osi:

Rura HDPE musi zosta¢ ucieta pod katem prostym. Maksymalne dozwolone odchylenia to " (3,2 mm) dla rury HDPE o rozmiarach
2" do 4" i%52" (4,0 mm) dla 6" lub wiekszej. Upewnij sie, ze koniec rury, w zasiegu 1" od krawedzi, jest czysty i wolny od wgniecen,
zadzioréw, zadrapan lub innych szkodliwych defektow.




2. Oznakowanie:

Uzyj pisaka lub innego narzedzia do znakowania oraz tasmy pomiarowej, aby oznaczy¢ odpowiednia odlegtos¢ od konca rury,
wedtug wartosci podanych w tabeli. Oznakowanie zostanie uzyte jako punkt odniesienia podczas centrowania uszczelki podczas
montazu. Zaleca sie zrobi¢ minimum 4 oznaczenia rozmieszczone w takich samych odstepach po obwodzie rury.

Uzyj tasmy pomiarowej i pisaka lub innego narzedzia do znakowania, aby wykona¢ drugie oznakowanie na koncach rur wedtug
wartosci pomiarowych podanych w tabeli. To oznakowanie zostanie wykorzystane podczas kontroli wizualnej, celem upewnienia
sie, ze rura zostata prawidtowo umieszczona w taczniku. Znaczniki powinny przebiegac réwnolegle dla znacznikdédw odniesienia dla
centrowania uszczelki.

(3]

3. Sprawdz uszczelke:

Sprawdz kolor paska uszczelki i upewnij sie, ze jest ona odpowiednia do docelowego zastosowania. Standardowa, dostarczana
fabrycznie uszczelka jest wykonana z mieszanki gatunku E EPDM. Jest ona oznaczona zielonym paskiem i zasadniczo nadaje sie do
stosowania w rurociggach wodnych.

4. Zamontuj uszczelke:

Umies¢ uszczelke na koncach rur, a nastepnie wycentruj ja pomiedzy pierwszymi znacznikami nakreslonymi po stronie wewnetrznej.
Konce rur musza sie stykac.

5. Nasmaruj uszczelke:

Natoz cienkg warstwe smaru na bazie silikonu na wargi i na zewnetrzng powtoke uszczelki. Mozna stosowac tez inne, odpowiednie
dla systemdw HDPE, smary na bazie silikonu, oleju kukurydzianego, sojowego lub gliceryny.

Uwaga: Stosowanie olejow, smaréw na bazie weglowodoréw oraz mydta jest zabronione.

6. Zamontuj elementy obudowy:

Umies¢ elementy obudowy wokot uszczelki, upewniajac sie, ze uszczelka jest wycentrowana pomiedzy pierwszymi znacznikami
nakreslonymi na koncach rur po stronie wewnetrznej oraz ze elementy obudowy sg wycentrowane pomiedzy drugimi znacznikami
nakreslonymi po stronie zewnetrznej. Upewnij sie tez, ze pidro i wpust obudowy s3 do siebie dopasowane.

Ostroznie! Aby uniknac obrazen spowodowanych przez ostre krawedzie uzebienia, podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ rekawice ochronne.
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7. W16z sruby i natéz nakretki:

Wi6z wszystkie Sruby oraz podktadki i recznie dokre¢ nakretki. Upewnij sie, ze owalny teb sruby jest zablokowany w otworze na
Srube w obudowie ztacza.

8. Dokrec nakretki:

Dokrecaj nakretki naprzemiennie i z réwng sita, az wypustki zacisku zetkng sie ze soba (styk metal-metal). Dokre¢ nakretki o
jedna czwarta lub pot obrotu celem upewnienia sie, ze Sruby i nakretki przylegaja Scisle do elementu mocowania. Uzycie klucza
dynamometrycznego nie jest wymagane.

Uwaga! Duze $rednice: taczniki H305 HDPE o rozmiarach 14” (355,6 mm) oraz wiekszych
zawieraja Sruby szesciokatne, podktadki i nakretki, ktére wymagaja specjalnych instrukcji dla
montazu. Zapoznaj sie z ponizszymi krokami, aby uzyskac¢ prawidiowa kolejnos¢ dokrecenia.

8a. W6z Sruby i podkiadki:
Wtoz $ruby i podktadki do specjalnie przygotowanych otworéw w obudowie. Upewnij sig, ze teb kazdej sruby wraz z podktadka
sg dopasowane do wgtebienia w obudowie.

8b. Wt6z nakretki:

Nakreci¢ nakretke na koniec kazdej sruby, az podktadka zetknie sie z obudowa.

8c. Dokre¢ nakretki:

Dokrecaj nakretki naprzemiennie i z réwnga sita, az wypustki zacisku zetkng sie ze soba (styk metal-metal). Dokre¢ nakretki o
jedna czwarta lub pdt obrotu celem upewnienia sig, ze Sruby i nakretki przylegaja scisle do elementu mocowania. Upewnij sie, ze
podktadki znajduja sie we wgtebieniach zaciskdéw srubowych w obudowach tacznika.




Tab. 25. Tabela znacznikéw do centrowania uszczelki oraz tacznika H305 HDPE do montazu na rurze

& q Znacznik wyréwnania uszczelki wzgledem | Znacznik wyréwnania tacznika wzgledem
Srednica zewnetrzna rury kofca rury kofica rury

mm

50 22 53
63 22 53
75 22 53
90 22 53
110 22 56
160 25 59
180 25 59
200 26 64
225 26 64
250 26 67
280 26 67
315 26 67
355 37 129
400 37 129
450 37 129
500 37 131

0 Ostroznie! Nierowne dokrecenie srub i nakretek moze spowodowac przyszczypniecie uszczelki,
powodujac natychmiastowy lub pézniejszy wyciek. Nadmierne dokrecenie nakretek moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia Sruby lub zlacza.
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Montaz facznika przejsciowego typu H307 HDPE

. element obudowy tacznika
. uszczelka

. zacisk sSrubowy

. wyrobione karby

Sruba

. podktadka

. nakretka

NOUAWN=

tacznik przejsciowy KAN-therm Groove H307 HDPE zapewnia bezposrednie przejscie z rury HDPE na
rure stalowa o takiej samej srednicy zewnetrznej. tacznik przejsciowy H307 musi by¢ montowany strona
z wyrobionymi karbami na rurze HDPE i sekcjg klinowa na rowkowanej stalowej rurze.

o

rura

maks. tolerancja
|e———

1. Uciecie rury prostopadle do osi:

Rura HDPE musi zosta¢ ucieta pod katem prostym. Maksymalne dozwolone odchylenia to " (3,2 mm) dla rury HDPE o rozmiarach
2" do 4" i %:2" (4,0 mm) dla 6" lub wiekszej. Upewnij sig, ze koniec rury, w zasiegu 1" od krawedzi, jest czysty i wolny od wgniecen,
zadzioréw, zadrapan lub innych szkodliwych defektéw.

Koniec rury stalowej musi zosta¢ poddany rowkowaniu zgodnie z wytycznymi KAN-therm Groove.




2. Oznakowanie:

Uzyj pisaka lub innego narzedzia do znakowania oraz tasmy pomiarowej, aby oznaczy¢ odpowiednia odlegtos¢ od konca rury
HDPE, wedtug wartosci podanych w tabeli. Oznakowanie zostanie uzyte jako punkt odniesienia podczas centrowania uszczelki
podczas montazu. Zaleca sie zrobi¢ minimum 4 oznaczenia rozmieszczone w takich samych odstepach po obwodzie rury.

3. Sprawdz uszczelke:

Sprawdz kolor paska uszczelki i upewnij sie, ze jest ona odpowiednia do docelowego zastosowania. Standardowa, dostarczana
fabrycznie uszczelka jest wykonana z mieszanki gatunku E EPDM. Jest ona oznaczona zielonym paskiem i zasadniczo nadaje sie do
stosowania w rurociggach wodnych.

4. Zamontuj uszczelke:

Umies¢ uszczelke na koncach rur, a nastepnie wycentruj jg pomiedzy znacznikami nakreslonymi na rurze HDPE i rowku rury
stalowej. Konce rur powinny sie stykac lub znajdowa¢ w kontrolowanej odlegtosci — maksymalna dozwolona odlegto$¢ pomiedzy
rurg HDPE, a rura stalowa to 4" (6,3 mm) dla rur o $rednicach 2" do 4" i %" (7,9 mm) dla rur o $rednicy 6" i wiekszych.

5. Nasmaruj uszczelke:

Natoz cienka warstwe smaru na bazie silikonu na wargi i na zewnetrzng powtoke uszczelki. Mozna stosowac tez inne, odpowiednie
dla systeméw HDPE, smary na bazie silikonu, oleju kukurydzianego, sojowego lub gliceryny.

Uwaga: Stosowanie olejow, smaréw na bazie weglowodoréw oraz mydta jest zabronione.

DR

6. Zamontuj elementy obudowy:

Umies¢ elementy obudowy wokot uszczelki, upewniajac sig, ze uszczelka jest wycentrowana pomiedzy znacznikami nakreslonymi
na koncu rury HDPE i rowkiem rury stalowe;j.

Ostroznie! Aby unikng¢ obrazen spowodowanych przez ostre krawedzie uzebienia, podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ rekawice
ochronne.

7. Wt6z sruby i natéz nakretki:

Wi6z wszystkie sruby oraz podktadki i recznie dokreé nakretki. Upewnij sie, ze owalny teb $ruby jest zablokowany w otworze na
Srube w obudowie ztacza.
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8. Dokre¢ nakretki

Dokrecaj nakretki naprzemiennie i z rbwna sita, az wypustki zacisku zetkna sie ze soba (styk metal-metal). Dokre¢ nakretki o
jedna czwarta lub pot obrotu celem upewnienia sie, ze sruby i nakretki przylegaja scisle do elementu mocowania. Uzycie klucza
dynamometrycznego nie jest wymagane.

Tab. 26. Tabela znacznikow do centrowania uszczelki oraz tacznika H307 HDPE do montazu na rurze

Srednica zewnetrzna rury Znacznik wyréwnania uszczelki wzgledem korica rury HDPE

mm

63 50

75 50

90 50
110 50
160 50
200 53
250 64
315 64

Ostroznie! Nieréowne dokrecenie $rub i nakretek moze spowodowac¢ przyszczypniecie uszczelki,
powodujac natychmiastowy lub pézniejszy wyciek. Nadmierne dokrecenie nakretek moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia Sruby lub zlacza.




2.8 Dane projektowe - taczniki sztywne i elastyczne

taczniki mechaniczne rowkowane sa dostepne zaréwno w postaci sztywnej jak i elastyczne;j.

tacznik sztywny jest przeznaczony do zastosowan, w ktorych wymagane jest potaczenie sztywne,
podobne do tradycyjnego potaczenia kotnierzowego, spawanego lub gwintowanego. Aby facznik byt
uznany za sztywny, jego stopien ugiecia lub wartos¢ ruchu katowego musi wynosi¢ mniej niz jeden.

taczniki elastyczne sa zaprojektowane tak, by dostosowywac sie do przesunie¢ osiowych, ruchu
obrotowego oraz ruchu katowego o wartosci minimum jednego stopnia. tgczniki elastyczne sa
wykorzystywane w zastosowaniach, w ktérych instalacje rurowe stanowia zakrzywiong i odksztatcona
strukture lub w ktorych systemy rurociggowe sg narazone na dziatanie sit zewnetrznych wykraczajacych
poza normalne warunki statyczne, takie jak zdarzenia sejsmiczne lub w przypadku, gdy wystepuje problem
nadmiernej ekspozycji na drgania lub hatas.

taczniki rowkowane staja sie mniej elastyczne, gdy zwieksza sie rozmiar rury. Ponizsza tabela zawiera dane
projektowe dotyczace dopuszczalnego ruchu osiowego i ugiecia katowego dla tacznikow elastycznych.

-ﬁ- BI’IN #

e - e

1. ruch poosiowy
2. ugiecie katowe
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Tab. 27. Dane projektowe tacznikéw elastycznych KAN-therm Groove — modele 7705, 7707

Rowek walcowany Rowek skrawany
Rozmiar

cale DN mm
1 25 334 0-08 1,37° 24 0-16 2,74° 48
1% 32 42,2 0-08 1,09° 19 0-16 2,17° 38
1% 40 483 0-08 0,95° 17 0-16 1,90° 33
2 50 60,3 0-08 0,76° 14 0-16 1,52° 27
2, - 73 0-08 0,63° 11 0-16 1,26° 22
- 65 76,1 0-08 0,60° 10 0-16 1,20° 21
3 80 88,9 0-08 0,52° 9 0-16 1,03° 18
101,6 0-08 0,45° 8 0-16 0,90° 16
108 0-24 1,27° 23 0-48 2,54° 45
4 100 114,3 0-24 1,20° 21 0-48 2,40° 42
- 125 139,7 0-24 0,98° 17 0-48 1,97° 35
5 1413 0-24 0,97° 17 0-48 1,95° 35
159 0-24 0,86° 15 0-48 1,73° 30
6 150 168,3 0-24 0,82° 14 0-48 1,63° 29
8 200 219,1 0-24 0,63° 11 0-48 1,26° 23
10 250 273 0-24 0,50° 9 0-48 1,01° 18
12 300 323,9 0-24 0,42° 8 0-48 0,85° 15

Uwaga! Majac na uwadze cele projektowe, w wartosciach podanych w powyzszej tabeli uwzgledniono wspotczynnik bezpieczenstwa
Pochtanianie drgan i hatasu

Gdy pompa pracuje w trybie czestego wtaczania i wytagczania, system rurociggowy jest narazony na dziatanie
hatasu i drgan. Caty system moze sie znaczaco rozkotysa¢, co jest okreslane mianem drgan rezonansowych
i zachodzi w wyniku czesto powtarzajacych sie cykli. taczniki elastyczne KAN-therm Groove pomagaja
zmniejszy¢ tego typu wibracje i zwigzany z nimi hatas. System powinien by¢ zawsze odpowiednio
zabezpieczony przy pomocy stalowych stabilizatoréw katowych, co chroni go przed znacznym kotysaniem.

LSS A A S A S S Sl A A A A S A S S S A A A A S A S A S A A Sl
LSS S S S S S S S S S A S S S S S S S S S S S A S S S S S S S S S S S S S S S )

1. facznik sztywny
2. tacznik elastyczny

Korekta niewspotosiowosci

W przypadku, gdy prosty przebieg wymaga niewielkiej korekty ustawienia, jak pokazano na schemacie,
mozna zastosowac dwa taczniki elastyczne. W ponizszej tabeli podano wartos¢ ugiecia (8) dla tacznikéw
elastycznych KAN-therm Groove 7705.

1. miejsce montazu uchwytu do podwieszania




Absorpcja odksztatcen

Dzieki zastosowaniu montazu pokazanego ponizej, zapadanie sie gruntu lub ruchy wokét zbiornika moga
by¢ skutecznie pochtaniane, unikajac uszkodzenia zbiornika i/lub systemu rurociggowego.

Kompensacja niewspoétosiowosci

Jak pokazano na schemacie, kazde odgatezienie od swobodnego ciggu pionowego jest poddawane duzym
sitom poprzecznym, ze wzgledu na rosnacy nacisk i zwiekszony ruch termiczny. Uzycie dwdch tacznikdw
elastycznych moze rozwigzad ten problem.

j////////////////////////////////I I// SIS I IIIIIIIIIIIIIIIIID, TSR

o ‘*:,,

1. wydtuzenia cieplne
2. miejsce montazu uchwytu do podwieszania
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Zakrzywiona linia rurociagu

Dzieki tacznikom elastycznym KAN-therm Groove mozna zaprojektowac zakrzywiong linie rurociggu
przebiegajaca wzdtuz zakrzywionego tunelu, wijacej sie drogi lub zakrzywionego budynku.

2 x Sin (6/2)

Gdzie: R to promien krzywizny, L to dtugosc rury, a 6 oznacza maks. dopuszczalne ugiecie tacznika.

Np. przy zastosowaniu facznika 7705 o rozmiarze 100 mm (4") w linii rurociggowej pokazanej na schemacie,
maksymalne dopuszczalne ugiecie () tacznika wyniesie 1,2°, dtugosc rury (L) wyniesie 3 metry, a promien
krzywizny (R) osiagnie 144,2 metry.

Absorpcja naprezen termicznych

Naprezenia termiczne wynikaja ze zmian temperatury, powodujacych rozszerzanie sie albo kurczenie
materiatu. Za pomoca facznikow elastycznych KAN-therm Groove mozna zaprojektowac system tak,
by kompensowat tego typu ruchy bez koniecznosci stosowania kosztownych ztgczy kompensacyjnych.
Rozszerzalnos¢ lub kurczliwos¢ cieplna (u) zalezy od dtugosci rury (L) i réznicy temperatur (AT).

H=axLxAT

Tab. 28. Rozszerzalnos¢ cieplna (system metryczny) sion (mm)

Dtugosc rury L (w metrach)

Réznica temperatur

AT (°C)

1 0,012 0,07 0,12 0,24 0,36 0,48
5 0,06 0,33 0,6 1.2 18 24
10 0,12 0,66 1.2 2,4 3,6 4.8
20 0,24 13 24 4,8 72 9,6
30 0,36 2 3,6 72 1 15
40 0,48 2,6 4,8 9,6 14 20
50 0,6 33 6 12 18 24
60 0,72 4 72 14 22 29
70 0,84 4,6 84 17 25 34
80 0,96 53 9,6 19 29 39




Jako ze wspdtczynnik rozszerzalnosci liniowej dla stali (o) wynosi 1,2 x 10, mozna skorzystac z powyzszej
tabeli, aby okresli¢ warto$¢ rozszerzalnosci cieplnej. Przyktad:

Rozmiar rury: 100 mm (4")

Maks. separacja koncow rury (E): 3,2 mm

Dtugos¢ rury (L): 5500 mm

Réznica temperatur (AT): 40 °C (od +5 °C do +45 °C)
o= 1,2 x 10 /°C

H=axLxAT =1,2x 107 /°C x 5500 mm x 40 °C = 2,64 mm

Rozszerzalnos¢ cieplna standardowej dtugosci rury wynoszacej 5,5 metra (u) miesci sie w granicach (=
maks. separacja koncow rury) dopuszczalnych dla tacznika elastycznego. Innymi stowy, jesli zastosujemy
tacznik elastyczny dla kazdej rury o dtugosci 5,5 metra, tacznik ten bedzie kompensowat rozszerzalnos¢ lub
kurczliwos$¢ cieplng w warunkach zmian temperatury o 40 °C. Po wyliczeniu niezbednej liczby tacznikéw
elastycznych (N) dla systemu kotwienia, nalezy pozostawic luz, obliczany wedtug wzoru N x E x %, petnigcy
role czynnika bezpieczenstwa.

Niezaleznie od tego, czy zachodzi zjawisko rozszerzalnosci czy kurczliwosci cieplnej, czy tezich naprzemienne
wystepowanie, system wymaga zastosowania odpowiednich systeméw kotwienia z prowadnicami
wyréwnujacymi przestrzen i elementami podtrzymujacymi ciezar. Tam, gdzie przewidywany jest wiekszy
ruch termiczny, nalezy zastosowac dodatkowe ztgcza kompensacyjne.

Kotwienie, podwieszanie i wsporniki

taczniki rowkowane KAN-therm Groove sg zaprojektowane tak, by wytrzymaé naciski osiowe o wartosci
4-5 razy wiekszej niz wynosi ich nominalne cisnienie robocze, mimo ze ich wytrzymatos$¢ na zginanie jest
mniejsza niz w przypadku rur stalowych. £acznik moze zostaé uszkodzony pod wptywem wystgpienia ruchu
zginajacego o wartosci przewyzszajacej maksymalng wartos¢ dopuszczalnego ugiecia. Projektanci systemu
powinni zapewni¢ kotwy (gtdbwne i posrednie) oraz prowadnice rur zapewniajace odpowiedni odstep, aby
zabezpieczy¢ system przed niespodziewanymi duzymi ruchami zginajacymi.

Zaprezentowane ilustracje majg wyfacznie charakter pogladowy i nie nalezy sie na nich wzorowac
we wszystkich instalacjach, poniewaz warunki i wymagania réznia sie w zaleznosci od sytuacji. Bazowanie
na ogodlnych danych i informacjach podanych w niniejszym dokumencie stanowi wytaczne ryzyko
uzytkownika a KAN Sp. z 0.0. nie ponosi z tego tytutu zadnej odpowiedzialnosci.

Uchwyty do podwieszania powinny by¢ zaprojektowane tak, aby byty w stanie utrzymac pieciokrotnosc
ciezaru rury wypetnionej woda plus dodatkowe 250 funtéw (115 kg) w kazdym punkcie podparcia rury
(NFPA 139.1.1.1.). Na ponizszych ilustracjach zaprezentowano przyktady dopuszczalnych typow i rozmiardéw
uchwytéw wg NFPA 13.
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Rozmiary uchwytéw hakowych typu U

Uchwyt hakowy zawijany

Rozmiary pretow mocujacych

Tab. 29. Rozmiary uchwytéw hakowych typu U

cale

<2 %6 79
2% -6 ¥s 9,5
8 2 12,7

Tab. 30. Rozmiary pretéw mocujacych

cale

<4 ¥ 9,5
5-8 2 12,7
10-12 %8 15,9

regulowany pret z pierécieniem obrotowym przylegajacym do rury

Tab. 31. Rozmiary pretéw mocujacych

cale

<4 Z3 9,5
5-6 2 12,7
10-12 ¥ 15,1




Uchwyty do odcinkéw prostych

W przypadku odcinkéw prostych mozna stosowac zaréwno taczniki sztywne jak i elastyczne. W przypadku
uzycia tacznikow sztywnych, mozna zastosowac ten sam rozstaw uchwytoéw, co przypadku innych metod
projektowania rurociggdw. Zachecamy do zapoznania sie ze standardami rozstawu uchwytéw wedtug ANSI
B31.1 Power Piping Code, B31.9 Building Services Piping Code, NFPA 13 Sprinkler Systems lub Mechanical
Equipment Construction Guide (Japonia). Zobacz ponizsza tabele.

Tab. 32. Sugerowany maksymalny rozstaw pomiedzy wspornikami (rura stalowa)

. Instalacja gazowa lub powietrzna
Nominalny rozmiar rury Instalacja wodna (stopy/metry) (stopy/metry)

cale/mm

1/25 7/21 9/27 12/37 6,6/20 9/27 10/3,0 12/37
1% /32 7/21 1/34 12/37 6,6/20 9/27 12/37 12/37
1%2/40 7/21 12/37 15/4,6 6,6/20 9/27 13/4,0 15/46
2/50 10/3,0 13740 15/4,6 6,6/20 13/4,0 15/4,6 15/4,6
2 /65 11/34 15/46 15/4,6 6,6/20 14/43 17752 15/46
3/80 12/37 16/49 15/4,6 66/20 15/4,6 19/58 15/4,6
4/100 14 /4,3 18/5,5 15/4,6 66/20 17/52 21/64 15/4,6
5/125 16 /4,9 20/6,1 15/4,6 6,6/20 20/ 6,1 24/73 15/4,6
6/150 17/52 21/64 15/4,6 10/3,0 21/64 26/79 15/4,6
8/200 19/58 23/7,0 15/4,6 10/3,0 24/73 29/88 15/4,6
10 /250 19/58 25/76 15/ 4,6 10/3,0 24/73 33/10,1 15/4,6
12 /300 23/70 26/79 15/4,6 10/3,0 30/91 36/ 11,0 15/4,6

1) ANSI B31.1 Power Piping Code

2) ANSI B31.9 Building Services Piping Code

3) NFPA 13 Sprinkler Systems

4) Japonskie Ministerstwo Infrastruktury i Transportu: Mechanical Equipment Construction Guide

Miejsca montazu uchwytéw na odcinkach prostych, w ktérych zastosowano taczniki elastyczne

W przypadku, gdy na prostym przebiegu rurociggu zastosowano taczniki elastyczne, uchwyty podtrzymujace
powinny zosta¢ zamontowane jak najblizej kazdego facznika lub w odlegtosci nieprzekraczajacej 1/6
rozstawu.
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Miejsca montazu uchwytéw na przebiegach zakrzywionych i odgatezieniach

W przypadku przebiegéw zakrzywionych, potaczonych z odgatezieniem, krétkim ciaggiem pionowym lub
spadem, nalezy zastosowac dodatkowe uchwyty lub wsporniki.

o

1. odcinki zakrzywione

A. $rednica do 1" - max. 50 cm

B. Srednice 1 4" i wieksze - max. 80 cm
2. krotki cigg pionowy (lub spad)

C. max. 30 cm

3. linia odgatezienia

D. powyzej 60 cm




Typowe konstrukcje zawiesi i obejm

Rurociagi nalezy odpowiednio kotwic¢ za pomoca pretow lub stalowych katownikdw, ktére sg bezposrednio
przymocowane do konstrukgcji budynku w celu ograniczenia ruchu rurociggéw. Wieszaki i ich komponenty
nalezy wykonywac ze stali. Maksymalna odlegtos¢ miedzy wieszakami zostata podana w tabeli na
poprzednich stronach.
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1. Uchwyt pretowy do pojedynczego przebiegu rur
2. Wieszak trapezowy do kilku przebiegéw rur

3. Wieszak trapezowy podwieszony pod sufitem

4. Katownik stalowy mocowany do $ciany

A. Konce preta

B. Sruba jarzmowa

C. Pret uchwytu

D. Uchwyt tasmowy
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Wsporniki ciaggow pionowych

W budynkach wielopietrowych ciagi pionowe powinny by¢ zamocowane (lub zakotwiczone) na najnizszym
poziomie i na samej gorze pionu oraz powinny byé podtrzymane za pomocag obejm zaciskowych lub srub
jarzmowych na poziomie kazdego stropu, aby zapobiec kotysaniu sie ciggdw. Jesli ciagi pionowe zostaty
usztywnione przez przebicia w stropach, liczbe obejm zaciskowych lub $rub jarzmowych mozna zmniejszy¢
do jednej sztuki na kazde trzy pietra. W przypadku ciagdw pionowych mozna stosowac zaréwno faczniki
sztywne jak i elastyczne, pod warunkiem, ze zapewniono odpowiednie zakotwiczenie i mocowania.
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1. kotwa (punkt staty)

2. facznik sztywny

3. facznik elastyczny

4. stabilizator (podpora przesuwna)

Kotwy powinny utrzymac ciezar rury wypetnionej woda i wytrzymac sity nacisku.
Prowadnice rurowe (stabilizatory/podpory przesuwne) powinny stabilizowac ruch poprzeczny systemu.
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1. kotwy ciaggéw pionowych
2. spaw
3. elastyczny materiat izolacyjny
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1. stabilizatory ciagdw pionowych
2. Sruba jarzmowa

3. elastyczny materiat izolacyjny
4. izolacja cieplna
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System KAN-therm Groove - asortyment

Ztaczki

tacznik sztywny pomaranczowy @3
(faczenie na skosny zacisk Srubowy, z uszczelka klasy E)

d1

d2

Z05

GRUPA: S

B[
APPROVED

E-ﬂlil-m

42,4 (DN 32)
48,3 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)

tacznik sztywny ocynkowany @3
(faczenie na skosny zacisk Srubowy, z uszczelka klasy E)

d1

d2

2457301000
2457301001
2457301002
2457301003
2457301004
2457301005
2457301006
2457301007
2457301008

1 24 szt.
1 16 szt.
1 12 szt.
1 10 szt.
1 12 szt.
1 8 szt.
1 3 szt.
1 3 szt.
Z05

GRUPA: S

B[
APPROVED

R N N O NE 2

42,4 (DN 32)
48,3 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)

2455301004
2455301005
2455301006
2455301000
2455301001
2455301002
2455301007
2455301003
2455301008

@ zZwoj 6/ sztanga @‘ rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ o dostepne wkrétce

* na zamowienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapaséw

1 24
1 16
1 12
1 10
1 12
1 8
1 6
1 3

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.



tacznik sztywny czerwony w3
(z uszczelka klasy E)

d1

<1

d2

K9

GRUPA: S

T
APPROVED

E-ﬂlil-m

42,4 (DN 32)
48,3 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)

tacznik sztywny ocynkowany @3
(z uszczelka klasy E)

d1

~—]—

d2

2458301000
2458301001
2458301002
2458301003
2458301004
2458301005
2458301006
2458301007
2458301008

1 22 szt.
1 18 szt.
1 25 szt.
1 20 szt.
1 12 szt.
1 9 szt.
1 7 szt.
1 3 szt.
K9

GRUPA: S

B[
APPROVED

_ﬂlil-m

42,4 (DN 32)
48,3 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)

2456301000
2456301001
2456301002
2456301003
2456301004
2456301005
2456301006
2456301007
2456301008

@ zZwoj 6/ sztanga @‘ rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ o dostepne wkrétce

* na zamowienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapaséw

1 22
1 18
1 25
1 20
1 12
1 9
1 7
1 3

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.
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tacznik sztywny HD pomaraiiczowy @3}
(faczenie na skosny zacisk Srubowy, z uszczelka klasy E)

Wymiar (d1=d2) [mm]

42,4 (DN 32)
48,3 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)
273,0 (DN 250)
323,9 (DN 300)

tacznik sztywny HD ocynkowany @3
(taczenie na skosny zacisk srubowy, z uszczelka klasy E)

d1

d2

Z07
GRUPA: S

T
APPROVED

2457314000
2457314001
2457314002
2457314003
2457314004
2457314005
2457314006
2457314007
2457314008
2457314009
2457314010

1 20 szt.
1 16 szt.
1 12 szt.
1 9 szt
1 5 szt.
1 7 szt.
1 6 szt.
1 3 szt.
1 1 szt
1 1 szt
z07
GRUPA: S

B[
APPROVED

R T O NE

42,4 (DN 32)
48,3 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)
273,0 (DN 250)
323,9 (DN 300)

2455314000
2455314001
2455314002
2455314003
2455314004
2455314005
2455314006
2455314007
2455314008
2455314009
2455314010

@ zZwoj 6/ sztanga @‘ rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ o dostepne wkrétce

* na zamowienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapaséw

1 20 szt.
1 16 szt.
1 12 szt.
1 9 szt.
1 5 szt.
1 7 szt.
1 6 szt.
1 3 szt.
1 1 szt
1 1 szt



tacznik elastyczny HD pomaraiiczowy W3}
(z uszczelka klasy E)

|

d1

d2

GRU

7707
PA: S

APPROVED

E-ﬂlil-m

33,7 (DN 25)
42,4 (DN 32)
483 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)
273,0 (DN 250)
323,9 (DN 300)

tacznik elastyczny HD ocynkowany fW)3
(z uszczelka klasy E)

d1

| — —

‘ ‘

d2

2457313000
2457313001
2457313002
2457313003
2457313004
2457313005
2457313006
2457313007
2457313008
2457313009
2457313010
2457313011

18
18
14
"

0
9
5
7
3
3

=

GRU

APPROVED

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.

7707
PA: S

TR NN O NE =

42,4 (DN 32)
48,3 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)
273,0 (DN 250)
323,9 (DN 300)

2455313000
2455313001
2455313002
2455313003
2455313004
2455313005
2455313006
2455313007
2455313008
2455313009
2455313010

@ zZwoj 6/ sztanga @‘ rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ o dostepne wkrétce

* na zamowienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapaséw

18
14
]

w w N U o o

-

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.
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tacznik elastyczny pomaranczowy @3 7705
(z uszczelka klasy E) GRUPA: S

D]

. T
I APPROVED

E-ﬂlil-m

33,7 (DN 25) 2457312000
42,4 (DN 32) 2457312001 1T 2 szt.
48,3 (DN 40) 2457312002 T2 szt.
60,3 (DN 50) 2457312003 1T 16 szt.
76,1 (DN 65) 2457312004 T szt.
88,9 (DN 80) 2457312005 1 9 szt.
114,3 (DN 100) 2457312006 1 4 szt.
139,7 (DN 125) 2457312007 1 8 szt.
168,3 (DN 150) 2457312008 1 6 szt.
219,1 (DN 200) 2457312009 1 3 szt.

tacznik elastyczny ocynkowany (@3 7705

(z uszczelka klasy E) GRUPA: S

|

. B[
] APPROVED

TR T O NE 2

33,7 (DN 25) 2455312000

42,4 (DN 32) 2455312001 1 26 szt.
48,3 (DN 40) 2455312002 1 22 szt.
60,3 (DN 50) 2455312003 1 16 szt.
76,1 (DN 65) 2455312004 1 12 szt.
88,9 (DN 80) 2455312005 1 9 szt.
114,3 (DN 100) 2455312006 1 4 szt.
139,7 (DN 125) 2455312007 1 8 szt.
168,3 (DN 150) 2455312008 1 6 szt.
219,1 (DN 200) 2455312009 1 3 szt.

@ zZwoj 6/ sztanga @‘ rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ o dostepne wkrétce
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tacznik redukcyjny czerwony W3
(z uszczelka klasy E)

d1

i |

d2

7706
GRUPA: S

T
APPROVED

E-HIEI--H

60,3 (DN 50) x 48,3 (DN 40)

76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50)
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50)
88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65)
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50)
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65)
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80)
139,7 (DN 125) x 114,3 (DN 100)
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100)
219,1 (DN 200) x 168,3 (DN 150)

tacznik redukcyjny ocynkowany fm)3}

(z uszczelka klasy E)

d1

<1

d2

2457046000
2457046001
2457046002
2457046003
2457046004
2457046005
2457046006
2457046007
2457046008
2457046009

1 12 szt.
1 9 szt.
1 9 szt.
1 5 szt.
1 5 szt
1 10 szt.
1 4 szt.
1 3 szt.
1 3 szt.

7706

GRUPA: S

B[
APPROVED

TR N N O N

60,3 (DN 50) x 48,3 (DN 40)

76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50)
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50)
88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65)
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50)
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65)
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80)
139,7 (DN 125) x 114,3 (DN 100)
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100)
219,1 (DN 200) x 168,3 (DN 150)

2455046000
2455046001
2455046002
2455046003
2455046004
2455046005
2455046006
2455046007
2455046008
2455046009

@ zZwoj 6/ sztanga @‘ rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ o dostepne wkrotce
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1 12 szt.
1 9 szt.
1 9 szt.
1 5 szt.
1 5 szt
1 10 szt.
1 4 szt.
1 3 szt.
1 3 szt.
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tacznik typu Wildcat pomaraiiczowy (@)
(2x gtadkie konce, z uszczelka klasy E)

Wymiar (d1xd2) [mm]
60,3 (DN 50)

88,9 (DN 80)

114,3 (DN 100)

168,3 (DN 150)

219,1 (DN 200)

tacznik HDPE/Groove

d1

Wymiar (d1/d2) [mm]
63 x 60,3 (DN 50)

90 x 88,9 (DN 80)

110 x 114,3 (DN 100)
160 x 165,1 (DN 150)
160 x 168,3 (DN 150)
200 x 219,71 (DN 200)
250 x 273 (DN 250)
315 x 323,9 (DN 300)

ISy

2457323000
2457323001
2457323002
2457323003
2457323004

d2

2457042031
2457042033
2457042034
2457042035
2457042036
2457042037
2457042038
2457042039

zZwoj sztanga @‘ rury w tubie woreczek karton ZE5% paleta N nowos¢ dostepne wkrétce
) 92 , rury _ o P <P

* na zamowienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapaséw

1

79

GRUPA: S

L]
szt.

6
4 szt.
3 szt.
2 szt.
1 szt.
H307
GRUPA: S

||
14 szt.

10
6
1

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.



tacznik HDPE malowany

d1

H305
GRUPA: S

d2

wymiar @1=@y oy Je [ ]O]S]
50 1 szt.

2457042030 -
63 2457042014 - 1 szt.
75 2457042015 S 1 szt.
90 2457042016 - 1 szt.
110 2457042017 S 1 szt.
140 2457042019 - 1 szt.
160 2457042020 5 1 szt.
180 2457042021 - 1 szt.
200 2457042022 5 1 szt.
225 2457042023 - 1 szt.
250 2457042024 5 1 szt.
280 2457042025 - 1 szt.
315 2457042026 S 1 szt.
355 2457042027 - 1 szt.
400 2457042028 - 1 szt.
450 2457042029 - 1 szt.
Adapter kotnierzowy malowany (@) 7041
PN10/PN16 (DN50-300 zawiasowy, DN350-600 dwuczesciowy, z uszczelka klasy E) GRUPA: S

Wymiar (d1) [mm]
60,3 (DN 50)

76,1 (DN 65)

88,9 (DN 80)

114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)
323,9 (DN 300)

APPROVED
oa ]| LM
2457091000 1 1 szt.
2457091001 1 1 szt.
2457091002 1 1 szt.
2457091003 1 1 szt.
2457091004 1 1 szt.
2457091005 1 1 szt.
2457091006 1 1 szt.
2457091007 1 1 szt.

zZwoj sztanga @‘ rury w tubie woreczek karton ZE5% paleta N nowos¢ dostepne wkrétce
) 92 , rury _ o P <P
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Adapter kotierzowy ocynkowany (@) 7041

PN10/PN16 (DN50-300 zawiasowy, DN350-600 dwuczesciowy, z uszczelka klasy E) GRUPA: S
o
O o
O @) T
d1
O 0O
A\ Ay
O O 7\
O | T
= APPROVED
Wymiar (d1) [mm] m n IEI m
60,3 (DN 50) 2455091000 1 1 szt.
76,1 (DN 65) 2455091001 1 1 szt.
88,9 (DN 80) 2455091002 1 1 szt.
114,3 (DN 100) 2455091003 1 1 szt.
139,7 (DN 125) 2455091004 1 1 szt.
168,3 (DN 150) 2455091005 1 1 szt.
219,1 (DN 200) 2455091006 1 1 szt.
323,9 (DN 300) 2455091007 1 1 szt.
Uszczelka ptaska kotnierza 49
(uszczelka warstwowa - zawiera fibre i stal ocynkowang) GRUPA: S

APPROVED

Wymiar I B 1= =1 Y
140 szt.

DN50 2409237000 1

DN65 2409237001 1 110 szt.
DN80 2409237002 1 80 szt.
DN100 2409237003 1 70 szt.
DN125 2409237004 1 60 szt.
DN150 2409237005 1 40 szt.
DN200 2409237006 1 35 szt.
DN250 2409237007 1 10 szt.
DN300 2409237008 1 1 szt.

@ zZwoj 6/ sztanga @‘ rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ o dostepne wkrétce
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Kolano 90° pomaranczowe
(2x rowek)

d1

33,7 (DN 25)
42,4 (DN 32)
48,3 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)
273,0 (DN 250)
323,9 (DN 300)

Kolano 90° ocynkowane
(2x rowek)

d2

2457302000
2457302001
2457302002
2457302003
2457302004
2457302005
2457302006
2457302007
2457302008
2457302009
2457302010
2457302011

7110

GRUPA: S

®
APPROVED

E-ﬂlil-lﬂ

28 szt.
24 szt.
12 szt.
12 szt.
9 szt.
5 szt.
3 szt.
1 szt.
1 szt.
1 szt.
1 szt.
7110
GRUPA: S

®
APPROVED

R N O NE =

33,7 (DN 25)
42,4 (DN 32)
48,3 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)
273,0 (DN 250)
323,9 (DN 300)

2455302004
2455302005
2455302006
2455302007
2455302000
2455302001
2455302002
2455302008
2455302003
2455302009
2455302010
2455302011

@ zZwoj 6/ sztanga \@‘, rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ o dostepne wkrétce
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28
24
12
12
9
5
3
24

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.
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Kolano 90° krotkie czerwone 901
(maty promien giecia) GRUPA: S

®
APPROVED

E-ﬂlil-lﬂ

60,3 (DN 50) 2452321000
76,1 (DN 65) 2458321001 T 16 szt.
88,9 (DN 80) 2453321002 T2 szt.
114,3 (DN 100) 2453321003 1 6 szt.
139,7 (DN 125) 2458321004 1 4 szt.
168,3 (DN 150) 2458321005 1 2 szt.
219,1 (DN 200) 2453321006 1 1 szt.

Kolano 90° krotkie ocynkowane 901

(maty promien giecia) GRUPA: S

®
APPROVED

E-ﬂlil-m

60,3 (DN 50) 2456321000

76,1 (DN 65) 2456321001 1 16 szt.
88,9 (DN 80) 2456321002 1 12 szt.
114,3 (DN 100) 2456321003 1 6 szt.
139,7 (DN 125) 2456321004 1 4 szt.
168,3 (DN 150) 2456321005 1 2 szt.
219,1 (DN 200) 2456321006 1 1 szt.

@ zZwoj 6/ sztanga \@‘, rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ o dostepne wkrétce
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Kolano 45° pomaranczowe 7111
GRUPA: S

®
APPROVED

Wymiar (d1xd2) [mm] m “ IEI
72 szt.

33,7 (DN 25) 2457303000 1
42,4 (DN 32) 2457303001 1 40 szt.
48,3 (DN 40) 2457303002 1 36 szt.
60,3 (DN 50) 2457303003 1 36 szt.
76,1 (DN 65) 2457303004 118 szt.
88,9 (DN 80) 2457303005 115 szt.
114,3 (DN 100) 2457303006 1 6 szt.
139,7 (DN 125) 2457303007 1 4 szt.
168,3 (DN 150) 2457303008 1 2 szt.
219,1 (DN 200) 2457303009 1 1 szt.
273,0 (DN 250) 2457303010 1 1 szt.
323,9 (DN 300) 2457303011 1 1 szt.

Kolano 45° ocynkowane 7111

GRUPA: S

®
APPROVED

o [ ]O[s] m™
72 szt.

33,7 (DN 25) 2455303004 1

42,4 (DN 32) 2455303005 1 40 szt.
48,3 (DN 40) 2455303006 1 36 szt.
60,3 (DN 50) 2455303007 1 36 szt.
76,1 (DN 65) 2455303000 1 18 szt.
88,9 (DN 80) 2455303001 1 15 szt.
114,3 (DN 100) 2455303002 1 6 szt.
139,7 (DN 125) 2455303008 1 4 szt.
168,3 (DN 150) 2455303003 1 2 szt.
219,1 (DN 200) 2455303009 1 1 szt.
273,0 (DN 250) 2455303010 1 1 szt.
323,9 (DN 300) 2455303011 1 1 szt.

@ zZwoj 6/ sztanga \@‘, rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ 0 dostepne wkrétce
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Kolano 45° czerwone 7111
GRUPA: S

®
APPROVED

Wymiar (d1xd2) [mm] m “ IEI m
36 szt.

60,3 (DN 50) 2453303000 1
76,1 (DN 65) 2453303001 1T 18 szt.
88,9 (DN 80) 2453303002 115 szt.
114,3 (DN 100) 2453303003 1 6 szt.
139,7 (DN 125) 2453303004 1 4 szt.
168,3 (DN 150) 2453303005 1 2 szt.
219,1 (DN 200) 2453303006 1 1 szt.

Kolano 22,5° pomaraiiczowe 7112

(2x rowek) GRUPA: S

APPROVED
[ O N6 =
42,4 (DN 32) 2457304000 1 48 szt.
48,3 (DN 40) 2457304001 1 36 szt.
60,3 (DN 50) 2457304002 1 24 szt.
76,1 (DN 65) 2457304003 1 12 szt.
88,9 (DN 80) 2457304004 1 15 szt.
114,3 (DN 100) 2457304005 1 6 szt.
139,7 (DN 125) 2457304006 1 4 szt.
168,3 (DN 150) 2457304007 1 2 szt.
219,1 (DN 200) 2457304008 1 1 szt.
273,0 (DN 250) 2457304009 1 1 szt.
323,9 (DN 300) 2457304010 1 1 szt.

@ zZwoj 6/ sztanga \@‘, rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ o dostepne wkrétce
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Kolano 22,5° ocynkowane 7112
(2x rowek) GRUPA: S

APPROVED
wymir 61562 i R B 50 =1
42,4 (DN 32) 2455304004 1 48 szt.
48,3 (DN 40) 2455304005 T 36 szt.
60,3 (DN 50) 2455304006 1T 24 szt.
76,1 (DN 65) 2455304000 1 12 szt.
88,9 (DN 80) 2455304001 1 15 szt.
114,3 (DN 100) 2455304002 1 6 szt.
139,7 (DN 125) 2455304007 1 4 szt.
168,3 (DN 150) 2455304003 1 2 szt.
219,1 (DN 200) 2455304008 1 1 szt.
273,0 (DN 250) 2455304009 1 1 szt.
323,9 (DN 300) 2455304010 1 1 szt.

Kolano 11,25° pomaraiczowe 7113

(2x rowek) GRUPA: S

APPROVED

Wymiar d1xd2) (mm o[- JO]] om
42,4 (DN 32) 2457316000 1 60 szt.
48,3 (DN 40) 2457316001 150 szt.
60,3 (DN 50) 2457316002 130 szt.
76,1 (DN 65) 2457316003 128 szt.
88,9 (DN 80) 2457316004 1 24 szt.
114,3 (DN 100) 2457316005 1 15 szt.
139,7 (DN 125) 2457316006 1 6 szt.
168,3 (DN 150) 2457316007 1 5 szt.
219,1 (DN 200) 2457316008 1 2 szt.

@ zZwoj 6/ sztanga \@‘, rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ 0 dostepne wkrétce
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Kolano 11,25° ocynkowane 7113
(2x rowek) GRUPA: S

APPROVED
wymir 61562 i R B 50 =1
42,4 (DN 32) 2455316000 1T 60 szt.
48,3 (DN 40) 2455316001 1T 50 szt.
60,3 (DN 50) 2455316002 T30 szt.
76,1 (DN 65) 2455316003 1T 28 szt.
88,9 (DN 80) 2455316004 1T 24 szt.
114,3 (DN 100) 2455316005 115 szt.
139,7 (DN 125) 2455316006 1 6 szt.
168,3 (DN 150) 2455316007 1 5 szt.
219,1 (DN 200) 2455316008 1 2 szt.

Tréjnik pomaranczowy 7120

(3x rowek) GRUPA: S

d2
-~

d3

Ul Il S s
APPROVED

Wymiar (d1=d2=d3) [mm] E- ﬂ IEI -ﬂ
40 szt.

33,7 (DN 25) 2457257000 1

42,4 (DN 32) 2457257001 1 20 szt.
48,3 (DN 40) 2457257002 1 15 szt.
60,3 (DN 50) 2457257003 1 16 szt.
76,1 (DN 65) 2457257004 1 10 szt.
88,9 (DN 80) 2457257005 1 5 szt.
114,3 (DN 100) 2457257006 1 3 szt.
139,7 (DN 125) 2457257007 1 1 szt.
168,3 (DN 150) 2457257008 1 1 szt.
219,1 (DN 200) 2457257009 1 1 szt.
273,0 (DN 250) 2457257010 - 1 szt.
323,9 (DN 300) 2457257011 - 1 szt.

@ zZwoj 6/ sztanga \@‘, rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ 0 dostepne wkrétce
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Trojnik ocynkowany
(3x rowek)

—_— d2
.

Ul Il

Wymiar (d1=d2=d3) [mm]

33,7 (DN 25)
42,4 (DN 32)
483 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)
273,0 (DN 250)
323,9 (DN 300)

Trojnik krétki czerwony
(3x rowek)

il i

Wymiar (d1=d2=d3) [mm]

60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)

88,9 (DN 80)

114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)

7120
GRUPA: S

d3

®
APPROVED

I B 1= =1 Y
40 szt.

2455257001 1
2455257002 1 20 szt.
2455257003 1 15 szt.
2455257004 1 16 szt.
2455257005 1 10 szt.
2455257006 1 5 szt.
2455257007 1 3 szt.
2455257008 1 1 szt.
2455257000 1 24 szt.
2455257009 1 1 szt.
2455257010 = 1 szt.
2455257011 - 1 szt.
903
GRUPA: S
d3

®
APPROVED

I B 1= = I
20 szt.

2458322000 1

2458322001 1 12 szt.
2458322002 1 8 szt.
2458322003 1 5 szt.
2458322004 1 2 szt.
2458322005 1 1 szt.
2458322006 1 1 szt.

@ zZwoj 6/ sztanga @‘ rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ o dostepne wkrétce
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Trojnik krétki ocynkowany 903
(3x rowek) GRUPA: S

d2

d3

Il il S
APPROVED

Wymiar (d1=d2=d3) [mim] od || [
20 szt.

60,3 (DN 50) 2456322000 1
76,1 (DN 65) 2456322001 1 12 szt.
88,9 (DN 80) 2456322002 1 8 szt.
114,3 (DN 100) 2456322003 1 5 szt.
139,7 (DN 125) 2456322004 1 2 szt.
168,3 (DN 150) 2456322005 1 1 szt.
219,1 (DN 200) 2456322006 1 1 szt.
Trojnik tukowy GW 7133
(2x rowek) GRUPA: S

o [ O] ]
4 szt.

114,3 (DN 100) x Rp2'2" 2455257012 1

@ zZwoj 6/ sztanga \@‘, rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ 0 dostepne wkrétce
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Ztaczka GZ
(rowek x gwint zewnetrzny)

d1

'

59
GRUPA: S

E-ﬂlil-m

42,4 (DN 32) x R1%"
48,3 (DN 40) x R112"
60,3 (DN 50) x R2"
76,1 (DN 65) x R212"
88,9 (DN 80) x R3"
114,3 (DN 100) x R4"

2409309000

2409309001 1 65 szt.
2409309002 1 45 szt.
2409309003 1 25 szt.
2409309004 1 20 szt.
2409309005 1 6 szt.

@ zZwoj 6/ sztanga @‘ rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ o dostepne wkrétce
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Trojnik redukcyjny pomaranczowy 7121
(3x rowek) GRUPA: S
d2 ‘
d1 d3
APPROVED

N O N =]
60,3 (DN 50) x 33,7 (DN 25) x 60,3 (DN 50) 2457260000
60,3 (DN 50) x 48,3 (DN 40) x 60,3 (DN 50) 2457260001 T 16 szt.
76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50) x 76,1 (DN 65) 2457260002 T 10 szt.
88,9 (DN 80) x 33,7 (DN 25) x 88,9 (DN 80) 2457260003 1 8 szt.
88,9 (DN 80) x 48,3 (DN 40) x 88,9 (DN 80) 2457260004 1 8 szt.
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) x 88,9 (DN 80) 2457260005 1 6 szt.
88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65) x 88,9 (DN 80) 2457260006 1 6 szt.
114,3 (DN 100) x 48,3 (DN 40) x 114,3 (DN 100) 2457260007 1 3 szt.
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) x 114,3 (DN 100) 2457260008 1 3 szt.
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) x 114,3 (DN 100) 2457260009 1 3 szt.
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) x 114,3 (DN 100) 2457260010 1 3 szt.
139,7 (DN 125) x 76,1 (DN 65) x 139,7 (DN 125) 2457260011 1 2 szt.
139,7 (DN 125) x 88,9 (DN 80) x 139,7 (DN 125) 2457260012 1 2 szt.
139,7 (DN 125) x 114,3 (DN 100) x 139,7 (DN 125) 2457260013 1 2 szt.
168,3 (DN 150) x 60,3 (DN 50) x 168,3 (DN 150) 2457260014 1 1 szt.
168,3 (DN 150) x 88,9 (DN 80) x 168,3 (DN 150) 2457260029 - 1 szt.
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) x 168,3 (DN 150) 2457260015 1 1 szt.
219,17 (DN 200) x 60,3 (DN 50) x 219, (DN 200) 2457260016 1 1 szt.
219,17 (DN 200) x 114,3 (DN 100) x 219,1 (DN 200) 2457260017 1 1 szt.
219,17 (DN 200) x 168,3 (DN 150) x 219,1 (DN 200) 2457260018 1 1 szt.
273,0 (DN 250) x 60,3 (DN 50) x 273,0 (DN 250) 2457260019 - 1 szt.
273,0 (DN 250) x 88,9 (DN 80) x 273,0 (DN 250) 2457260020 - 1 szt.
273,0 (DN 250) x 114,3 (DN 100) x 273,0 (DN 250) 2457260021 - 1 szt.
273,0 (DN 250) x 168,3 (DN 150) x 273,0 (DN 250) 2457260022 - 1 szt.
273,0 (DN 250) x 219,1 (DN 200) x 273,0 (DN 250) 2457260023 - 1 szt.
323,9 (DN 300) x 88,9 (DN 80) x 323,9 (DN 300) 2457260024 - 1 szt.
323,9 (DN 300) x 114,3 (DN 100) x 323,9 (DN 300) 2457260025 - 1 szt.
323,9 (DN 300) x 168,3 (DN 150) x 323,9 (DN 300) 2457260026 - 1 szt.
323,9 (DN 300) x 219,17 (DN 200) x 323,9 (DN 300) 2457260027 - 1 szt.
323,9 (DN 300) x 273,0 (DN 250) x 323,9 (DN 300) 2457260028 - 1 szt.

@ zZwoj 6/ sztanga @‘ rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ o dostepne wkrotce
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Trojnik redukcyjny ocynkowany 7121
(3x rowek) GRUPA: S
d2 ‘
d1 d3
APPROVED

I O N =] I
60,3 (DN 50) x 33,7 (DN 25) x 60,3 (DN 50) 2455260002
60,3 (DN 50) x 48,3 (DN 40) x 60,3 (DN 50) 2455260003 T 16 szt.
76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50) x 76,1 (DN 65) 2455260004 T 10 szt.
88,9 (DN 80) x 33,7 (DN 25) x 88,9 (DN 80) 2455260005 1 8 szt.
88,9 (DN 80) x 48,3 (DN 40) x 88,9 (DN 80) 2455260006 1 8 szt.
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) x 88,9 (DN 80) 2455260007 1 6 szt.
88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65) x 88,9 (DN 80) 2455260008 1 6 szt.
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) x 114,3 (DN 100) 2455260000 1 3 szt.
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) x 114,3 (DN 100) 2455260009 1 3 szt.
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) x 114,3 (DN 100) 2455260010 1 3 szt.
139,7 (DN 125) x 76,1 (DN 65) x 139,7 (DN 125) 2455260011 1 2 szt.
139,7 (DN 125) x 88,9 (DN 80) x 139,7 (DN 125) 2455260012 1 2 szt.
139,7 (DN 125) x 114,3 (DN 100) x 139,7 (DN 125) 2455260013 1 2 szt.
168,3 (DN 150) x 60,3 (DN 50) x 168,3 (DN 150) 2455260014 1 1 szt.
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) x 168,3 (DN 150) 2455260001 1 24 szt.
219,17 (DN 200) x 60,3 (DN 50) x 219, (DN 200) 2455260015 1 1 szt.
219,1 (DN 200) x 114,3 (DN 100) x 219,1 (DN 200) 2455260016 1 1 szt.
219,17 (DN 200) x 168,3 (DN 150) x 219,1 (DN 200) 2455260017 1 1 szt.
273,0 (DN 250) x 88,9 (DN 80) x 273,0 (DN 250) 2455260018 - 1 szt.
273,0 (DN 250) x 114,3 (DN 100) x 273,0 (DN 250) 2455260019 - 1 szt.
273,0 (DN 250) x 168,3 (DN 150) x 273,0 (DN 250) 2455260020 - 1 szt.
273,0 (DN 250) x 219,1 (DN 200) x 273,0 (DN 250) 2455260021 - 1 szt.
323,9 (DN 300) x 219,1 (DN 200) x 323,9 (DN 300) 2455260022 - 1 szt.
323,9 (DN 300) x 273,0 (DN 250) x 323,9 (DN 300) 2455260023 - 1 szt.

@ zZwoj 6/ sztanga @‘ rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ o dostepne wkrétce
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Redukcja osiowa pomaranczowa 7150
(2x rowek) GRUPA: S

e

Vi <&
- APPROVED
O N O N 2

42,4 (DN 32) x 33,7 (DN 25) 2457305000

48,3 (DN 40) x 33,7 (DN 25) 2457305001 1 80 szt.
48,3 (DN 40) x 42,4 (DN 32) 2457305002 1 50 szt.
60,3 (DN 50) x 33,7 (DN 25) 2457305003 1 50 szt.
60,3 (DN 50) x 42,4 (DN 32) 2457305004 1 50 szt.
60,3 (DN 50) x 48,3 (DN 40) 2457305005 1 36 szt.
76,1 (DN 65) x 42,4 (DN 32) 2457305006 1 28 szt.
76,1 (DN 65) x 48,3 (DN 40) 2457305008 1 28 szt.
76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50) 2457305007 1 24 szt.
88,9 (DN 80) x 42,4 (DN 32) 2457305009 1 24 szt.
88,9 (DN 80) x 48,3 (DN 40) 2457305010 1 24 szt.
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) 2457305011 1 24 szt.
88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65) 2457305012 1 18 szt.
114,3 (DN 100) x 48,3 (DN 40) 2457305013 1 12 szt.
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) 2457305014 1 24 szt.
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) 2457305015 1 20 szt.
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) 2457305016 1 20 szt.
139,7 (DN 125) x 88,9 (DN 80) 2457305017 1 12 szt.
139,7 (DN 125) x 114,3 (DN 100) 2457305018 1 12 szt.
168,3 (DN 150) x 60,3 (DN 50) 2457305019 1 8 szt.
168,3 (DN 150) x 88,9 (DN 80) 2457305020 1 8 szt.
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) 2457305021 1 8 szt.
168,3 (DN 150) x 139,7 (DN 125) 2457305022 1 8 szt.
219,1 (DN 200) x 114,3 (DN 100) 2457305023 1 3 szt.
219,1 (DN 200) x 168,3 (DN 150) 2457305024 1 3 szt.
273,0 (DN 250) x 114,3 (DN 100) 2457305025 1 1 szt.
273,0 (DN 250) x 168,3 (DN 150) 2457305026 1 1 szt.
273,0 (DN 250) x 219,1 (DN 200) 2457305027 1 1 szt.
323,9 (DN 300) x 168,3 (DN 150) 2457305028 1 1 szt.
323,9 (DN 300) x 219,1 (DN 200) 2457305029 1 1 szt.
323,9 (DN 300) x 273,0 (DN 250) 2457305030 1 1 szt.

@ zZwoj 6/ sztanga @‘ rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ o dostepne wkrétce
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Redukcja osiowa ocynkowana 7150
(2x rowek) GRUPA: S

d1 d2

Vi <&
- APPROVED
O N O N 2

42,4 (DN 32) x 33,7 (DN 25) 2455305002

48,3 (DN 40) x 33,7 (DN 25) 2455305003 1 80 szt.
48,3 (DN 40) x 42,4 (DN 32) 2455305000 1 50 szt.
60,3 (DN 50) x 33,7 (DN 25) 2455305004 1 50 szt.
60,3 (DN 50) x 42,4 (DN 32) 2455305005 1 50 szt.
60,3 (DN 50) x 48,3 (DN 40) 2455305001 1 36 szt.
76,1 (DN 65) x 42,4 (DN 32) 2455305006 1 28 szt.
76,1 (DN 65) x 48,3 (DN 40) 2455305007 1 28 szt.
76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50) 2455305008 1 24 szt.
88,9 (DN 80) x 48,3 (DN 40) 2455305009 1 24 szt.
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) 2455305010 1 24 szt.
88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65) 2455305011 1 18 szt.
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) 2455305012 1 24 szt.
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) 2455305013 1 20 szt.
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) 2455305014 1 20 szt.
139,7 (DN 125) x 88,9 (DN 80) 2455305015 1 12 szt.
139,7 (DN 125) x 114,3 (DN 100) 2455305016 1 12 szt.
168,3 (DN 150) x 60,3 (DN 50) 2455305017 1 8 szt.
168,3 (DN 150) x 76,1 (DN 65) 2455305018 1 8 szt.
168,3 (DN 150) x 88,9 (DN 80) 2455305019 1 8 szt.
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) 2455305020 1 8 szt.
168,3 (DN 150) x 139,7 (DN 125) 2455305021 1 8 szt.
219,1 (DN 200) x 114,3 (DN 100) 2455305022 1 3 szt.
219,1 (DN 200) x 168,3 (DN 150) 2455305023 1 3 szt.
273,0 (DN 250) x 114,3 (DN 100) 2455305024 1 1 szt.
273,0 (DN 250) x 168,3 (DN 150) 2455305025 1 1 szt.
273,0 (DN 250) x 219,1 (DN 200) 2455305026 1 1 szt.
323,9 (DN 300) x 219,1 (DN 200) 2455305027 1 1 szt.
323,9 (DN 300) x 273,0 (DN 250) 2455305028 1 1 szt.

@ zZwoj 6/ sztanga @‘ rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ o dostepne wkrétce
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Redukcja mimosrodowa pomaranczowa 7151
(2x rowek) GRUPA: S

APPROVED
wymir 41562 CZE G NSl =2
76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50) 2457319000 116 szt.
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) 2457319001 118 szt.
88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65) 2457319002 112 szt.
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) 2457319003 112 szt.
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) 2457319004 112 szt.
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) 2457319005 T2 szt.
139,7 (DN 125) x 88,9 (DN 80) 2457319006 1 4 szt.
139,7 (DN 125) x 114,3 (DN 100) 2457319007 1 4 szt.
168,3 (DN 150) x 60,3 (DN 50) 2457319008 1 7 szt.
168,3 (DN 150) x 88,9 (DN 80) 2457319009 1 4 szt.
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) 2457319010 1 7 szt.
219,1 (DN 200) x 114,3 (DN 100) 2457319011 1 3 szt.
219,1 (DN 200) x 168,3 (DN 150) 2457319012 1 2 szt.
273,0 (DN 250) x 219,1 (DN 200) 2457319013 1 1 szt.
323,9 (DN 300) x 219,1 (DN 200) 2457319014 1 1 szt.

Redukcja mimosrodowa ocynkowana 7151

(2x rowek) GRUPA: S

APPROVED

[ZEE B NSl =1
76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50) 2455319000 1T 16 szt.
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) 2455319001 118 szt.
88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65) 2455319002 112 szt.
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) 2455319003 T 12 szt.
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) 2455319004 112 szt.
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) 2455319005 T 12 szt.
168,3 (DN 150) x 88,9 (DN 80) 2455319006 1 4 szt.
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) 2455319007 1 7 szt.
219,1 (DN 200) x 168,3 (DN 150) 2455319008 1 2 szt.
273,0 (DN 250) x 219,1 (DN 200) 2455319009 1 1 szt.

@ zZwoj 6/ sztanga \@‘, rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ o dostepne wkrétce
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Zaslepka czerwona
(rowkowana)

d1

7160
GRUPA: S

B[
APPROVED

E-EIEI--

33,7 (DN 25)
42,4 (DN 32)
48,3 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)
273,0 (DN 250)
323,9 (DN 300)

Zaslepka ocynkowana
(rowkowana)

d1

2457025000
2457025001
2457025002
2457025003
2457025004
2457025005
2457025006
2457025007
2457025008
2457025009
2457025010
2457025011

1 145 szt.
1 110 szt.
1 75 szt.
1 50 szt.
1 30 szt.
1 18 szt.
1 12 szt.
1 8 szt.
1 3 szt.
1 3 szt.
1 1 szt.
7160

GRUPA: S

B[
APPROVED

T TN O NE 2

33,7 (DN25)
42,4 (DN 32)
48,3 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)
273,0 (DN 250)
323,9 (DN 300)

2455025000
2455025001
2455025002
2455025003
2455025004
2455025005
2455025006
2455025007
2455025008
2455025009
2455025010
2455025011

@ zZwoj 6/ sztanga \@‘, rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ 0 dostepne wkrétce

* na zamowienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapaséw

1 145 szt.
1 110 szt.
1 75 szt.
1 50 szt.
1 30 szt.
1 18 szt.
1 12 szt.
1 8 szt.
1 3 szt.
1 3 szt.
1 1 szt.
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Zaslepka z przepustem GW czerwona
(rowek x gwint wewnetrzny)

i

7160T
GRUPA: S

APPROVED

E-HIEI--

60,3 (DN 50) x Rp1"
76,1 (DN 65) x Rp1"
76,1 (DN 65) x Rp1%4"
76,1 (DN 65) x Rp1%2"
88,9 (DN 80) x Rp1"
88,9 (DN 80) x Rp1%4"
88,9 (DN 80) x Rp1%2"
114,3 (DN 100) x Rp1"

114,3 (DN 100) x Rp1¥a"
114,3 (DN 100) x Rp1%2"

114,3 (DN 100) x Rp2"
139,7 (DN 125) x Rp2"
168,3 (DN 150) x Rp2"
219,1 (DN 200) x Rp2"

Zaslepka z przepustem ocynkowana GW
(rowek x gwint wewnetrzny)

d1

—

2457320000
2457320001
2457320002
2457320003
2457320004
2457320005
2457320006
2457320007
2457320008
2457320009
2457320010
2457320011
2457320012
2457320013

50 szt.
50 szt.
50 szt.
30 szt.
30 szt.
30 szt.
18 szt.
18 szt.
18 szt.
18 szt.
12 szt.
8 szt.
3 szt.
7160T
GRUPA: S
APPROVED

TN Nl =1 B

60,3 (DN 50) x Rp1"
76,1 (DN 65) x Rp1"
88,9 (DN 80) x Rp2"
114,3 (DN 100) x Rp1"

114,3 (DN 100) x Rp1%2"

114,3 (DN 100) x Rp2"
139,7 (DN 125) x Rp2"
168,3 (DN 150) x Rp2"

2455320000
2455320001
2455320002
2455320003
2455320004
2455320005
2455320006
2455320007

@ zZwoj 6/ sztanga \@‘, rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ o dostepne wkrétce

* na zamowienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapaséw

50 szt.
30 szt.
18 szt.
18 szt.
18 szt.
12 szt.

8 szt.



Adapter kotnierzowy uniwersalny pomaranczowy
(PN 10/16, ANSI Class 125/150, BS10E)

B 1 1 H

7180
GRUPA: S

APPROVED

Wymiar (d1) [mm] m H IEI - m

60,3 (DN 50) 2457315000
76,1 (DN 65) 2457315001
88,9 (DN 80) 2457315002
114,3 (DN 100) 2457315003
139,7 (DN 125) 2457315004
168,3 (DN 150) 2457315005
219,1 (DN 200) 2457315006

Adapter kotnierzowy uniwersalny ocynkowany
(PN 10/16, ANSI Class 125/150, BS10E)

B
Y

B 1 1 H

szt.
szt.
szt.

szt.

[NS IR \ SRR e ) BN V)

szt.

1 szt.

7180
GRUPA: S

APPROVED

Wymiar (d1) [mm] m n IEI - m

60,3 (DN 50) 2455315000
76,1 (DN 65) 2455315001
88,9 (DN 80) 2455315002
114,3 (DN 100) 2455315003
139,7 (DN 125) 2455315004
168,3 (DN 150) 2455315005
219,1 (DN 200) 2455315006

@ zZwoj 6/ sztanga @‘ rury w tubie woreczek @ karton 225y paleta N nowos¢ o dostepne wkrétce

* na zamowienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapaséw

szt.

szt.

szt.

szt.

ST SRR Y. N VU RN

szt.
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Siodto GW czerwone (@)
(Wylot z gwintem wewnetrznym ISO R7, z uszczelka klasy E)

Wymiar (d3xd1) [mm]

60,3 (DN 50) x Rp¥2"
60,3 (DN 50) x Rp¥%"
60,3 (DN 50) x Rp1"
60,3 (DN 50) x Rp1%4"
60,3 (DN 50) x Rp172"
76,1 (DN 65) x Rp¥2"
76,1 (DN 65) x Rp¥%"
76,1 (DN 65) x Rp1"
76,1 (DN 65) x Rp1¥4"
76,1 (DN 65) x Rp172"
88,9 (DN 80) x Rp¥2"
88,9 (DN 80) x Rp¥%"
88,9 (DN 80) x Rp1"
88,9 (DN 80) x Rp1¥4"
88,9 (DN 80) x Rp172"
88,9 (DN 80) x Rp2"
114,3 (DN 100) x RpY%2"
114,3 (DN 100) x Rp¥"
114,3 (DN 100) x Rp1"
114,3 (DN 100) x Rp1%4"
114,3 (DN 100) x Rp1%%2"
114,3 (DN 100) x Rp2"
114,3 (DN 100) x Rp2Y%2"
114,3 (DN 100) x Rp3"
168,3 (DN 150) x Rp1%4"
168,3 (DN 150) x Rp1%2"
168,3 (DN 150) x Rp2"
168,3 (DN 150) x Rp212"
168,3 (DN 150) x Rp3"
219,1 (DN 200) x Rp2"
219,1 (DN 200) x Rp2V2"
219,1 (DN 200) x Rp3"

@ zZwoj 6/ sztanga @‘ rury w tubie woreczek @ karton ZEEY

2457317000
2457317001
2457317002
2457317003
2457317004
2457317005
2457317006
2457317007
2457317008
2457317009
2457317010
2457317011
2457317012
2457317013
2457317014
2457317015
2457317016
2457317017
2457317018
2457317019
2457317020
2457317021
2457317022
2457317023
2457317024
2457317025
2457317026
2457317027
2457317028
2457317029
2457317030
2457317031

paleta NI nowos¢ o dostepne wkrotce

* na zamowienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapaséw

7721
GRUPA: S

T
APPROVED

I B 1= =1 Y
10 szt.

1

1 10 szt.
1 10 szt.
1 8 szt.
1 8 szt.
1 7 szt.
1 7 szt.
1 7 szt.
1 7 szt.
1 6 szt.
1 7 szt.
1 7 szt.
1 7 szt.
1 10 szt.
1 6 szt.
1 5 szt.
1 12 szt.
1 12 szt.
1 5 szt.
1 4 szt.
1 8 szt.
1 8 szt.
1 5 szt.
1 3 szt.
1 4 szt.
1 4 szt.
1 4 szt.
1 3 szt.
1 3 szt.
1 2 szt.
1 2 szt.
1 2 szt.



Siodto ocynkowane GW (@)
(Wylot z gwintem wewnetrznym ISO R7, z uszczelka klasy E)

Wymiar (d3xd1) [mm]

60,3 (DN 50) x Rp¥2"
60,3 (DN 50) x Rp¥%"
60,3 (DN 50) x Rp1"
60,3 (DN 50) x Rp1%4"
60,3 (DN 50) x Rp172"
76,1 (DN 65) x Rp¥2"
76,1 (DN 65) x Rp¥%"
76,1 (DN 65) x Rp1"
76,1 (DN 65) x Rp1¥4"
76,1 (DN 65) x Rp172"
88,9 (DN 80) x Rp¥2"
88,9 (DN 80) x Rp¥%"
88,9 (DN 80) x Rp1"
88,9 (DN 80) x Rp1¥4"
88,9 (DN 80) x Rp172"
88,9 (DN 80) x Rp2"
114,3 (DN 100) x RpY%2"
114,3 (DN 100) x Rp¥"
114,3 (DN 100) x Rp1"
114,3 (DN 100) x Rp1%4"
114,3 (DN 100) x Rp1%%2"
114,3 (DN 100) x Rp2"
114,3 (DN 100) x Rp2Y%2"
114,3 (DN 100) x Rp3"
168,3 (DN 150) x Rp1%4"
168,3 (DN 150) x Rp1%2"
168,3 (DN 150) x Rp2"
168,3 (DN 150) x Rp212"
168,3 (DN 150) x Rp3"
219,1 (DN 200) x Rp2"
219,1 (DN 200) x Rp2V2"
219,1 (DN 200) x Rp3"

7721
GRUPA: S

T
APPROVED

I B 1= =1 Y
10 szt.

2455317000
2455317001
2455317002
2455317003
2455317004
2455317005
2455317006
2455317007
2455317008
2455317009
2455317010
2455317011
2455317012
2455317013
2455317014
2455317015
2455317016
2455317017
2455317018
2455317019
2455317020
2455317021
2455317022
2455317023
2455317024
2455317025
2455317026
2455317027
2455317028
2455317029
2455317030
2455317031

zZwoj sztanga @‘ rury w tubie woreczek karton ZE5% paleta N nowos¢ dostepne wkrétce
) 92 , rury _ o P <P

* na zamowienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapaséw

1

1 10 szt.
1 10 szt.
1 8 szt.
1 8 szt.
1 7 szt.
1 7 szt.
1 7 szt.
1 7 szt.
1 6 szt.
1 7 szt.
1 7 szt.
1 7 szt.
1 10 szt.
1 6 szt.
1 5 szt.
1 12 szt.
1 12 szt.
1 5 szt.
1 4 szt.
1 8 szt.
1 8 szt.
1 5 szt.
1 3 szt.
1 4 szt.
1 4 szt.
1 4 szt.
1 3 szt.
1 3 szt.
1 2 szt.
1 2 szt.
1 2 szt.
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Siodto czerwone (@) 7722
(rowkowany koniec wylotu z uszczelka klasy E) GRUPA: S

®
APPROVED

| wymiar @<t Je [ ]O]S]
10 szt.

60,3 (DN 50) x 42,4 (DN 32) 2457318000 1

60,3 (DN 50) x 48,3 (DN 40) 2457318001 1 10 szt.
76,1 (DN 65) x 42,4 (DN 32) 2457318002 1 7 szt.
76,1 (DN 65) x 48,3 (DN 40) 2457318003 1 6 szt.
88,9 (DN 80) x 42,4 (DN 32) 2457318004 1 10 szt.
88,9 (DN 80) x 48,3 (DN 40) 2457318005 1 10 szt.
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) 2457318006 1 10 szt.
114,3 (DN 100) x 33,4 (DN 25) 2457318024 - 1 szt.
114,3 (DN 100) x 42,4 (DN 32) 2457318007 1 8 szt.
114,3 (DN 100) x 48,3 (DN 40) 2457318008 1 8 szt.
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) 2457318009 1 8 szt.
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) 2457318010 1 5 szt.
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) 2457318011 1 3 szt.
139,7 (DN 125) x 60,3 (DN 50) 2457318012 1 4 szt.
139,7 (DN 125) x 76,1 (DN 65) 2457318013 1 4 szt.
168,3 (DN 150) x 42,4 (DN 32) 2457318014 1 4 szt.
168,3 (DN 150) x 48,3 (DN 40) 2457318015 1 4 szt.
168,3 (DN 150) x 60,3 (DN 50) 2457318016 1 4 szt.
168,3 (DN 150) x 76,1 (DN 65) 2457318017 1 3 szt.
168,3 (DN 150) x 88,9 (DN 80) 2457318018 1 2 szt.
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) 2457318019 1 2 szt.
219,1 (DN 200) x 60,3 (DN 50) 2457318020 1 2 szt.
219,1 (DN 200) x 76,1 (DN 65) 2457318021 1 2 szt.
219,1 (DN 200) x 88,9 (DN 80) 2457318022 1 2 szt.
219,1 (DN 200) x 114,3 (DN 100) 2457318023 1 2 szt.
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Siodto ocynkowane (@) 7722
(rowkowany koniec wylotu z uszczelka klasy E) GRUPA: S

®
APPROVED

| wymiar @<t Je [ ]O]S]
10 szt.

60,3 (DN 50) x 42,4 (DN 32) 2455318000 1

60,3 (DN 50) x 48,3 (DN 40) 2455318001 1 10 szt.
76,1 (DN 65) x 42,4 (DN 32) 2455318002 1 7 szt.
76,1 (DN 65) x 48,3 (DN 40) 2455318003 1 6 szt.
88,9 (DN 80) x 42,4 (DN 32) 2455318004 1 10 szt.
88,9 (DN 80) x 48,3 (DN 40) 2455318005 1 10 szt.
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) 2455318006 1 10 szt.
114,3 (DN 100) x 42,4 (DN 32) 2455318007 1 8 szt.
114,3 (DN 100) x 48,3 (DN 40) 2455318008 1 8 szt.
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) 2455318009 1 8 szt.
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) 2455318010 1 5 szt.
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) 2455318011 1 3 szt.
168,3 (DN 150) x 42,4 (DN 32) 2455318012 1 4 szt.
168,3 (DN 150) x 48,3 (DN 40) 2455318013 1 4 szt.
168,3 (DN 150) x 60,3 (DN 50) 2455318014 1 4 szt.
168,3 (DN 150) x 76,1 (DN 65) 2455318015 1 3 szt.
168,3 (DN 150) x 88,9 (DN 80) 2455318016 1 2 szt.
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) 2455318017 1 2 szt.
219,1 (DN 200) x 60,3 (DN 50) 2455318018 1 2 szt.
219,1 (DN 200) x 76,1 (DN 65) 2455318019 1 2 szt.
219,1 (DN 200) x 88,9 (DN 80) 2455318020 1 2 szt.
219,17 (DN 200) x 114,3 (DN 100) 2455318021 1 2 szt.
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Siodto tryskacza GW czerwone (@)
(z uszczelka klasy E)

Wymiar (d3xd1) [mm]
42,4 (DN 32) x RpYs"
42,4 (DN 32) x Rp¥%"
42,4 (DN 32) x Rp1"
48,3 (DN 40) x Rp'2"
48,3 (DN 40) x Rp¥%s"
48,3 (DN 40) x Rp1"
60,3 (DN 50) x Rp'2"
60,3 (DN 50) x Rp¥%s"
60,3 (DN 50) x Rp1"
76,1 (DN 65) x Rp'2"
76,1 (DN 65) x Rp¥%4"
76,1 (DN 65) x Rp1"

Siodto tryskacza ocynkowane GW (@)
(z uszczelka klasy E)

Wymiar (d3xd1) [mm]

42,4 (DN 32) x Rp¥2"
42,4 (DN 32) x Rp¥%"
42,4 (DN 32) x Rp1"
48,3 (DN 40) x Rp¥2"
483 (DN 40) x Rp¥%"
48,3 (DN 40) x Rp1"
60,3 (DN 50) x Rp"2"
60,3 (DN 50) x Rp¥%"
60,3 (DN 50) x Rp1"
76,1 (DN 65) x Rp'2"
76,1 (DN 65) x Rp¥%"
76,1 (DN 65) x Rp1"

2458230000
2458230001
2458230002
2458230003
2458230004
2458230005
2458230006
2458230007
2458230008
2458230009
2458230010
2458230011

2456230000
2456230001
2456230002
2456230003
2456230004
2456230005
2456230006
2456230007
2456230008
2456230009
2456230010
2456230011
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1

1

723
GRUPA: S

T
APPROVED

| ]
35 szt.

35 szt.
35 szt.
35 szt.
35 szt.
35 szt.
35 szt.
35 szt.
35 szt.
28 szt.
28 szt.
28 szt.
723
GRUPA: S

o
APPROVED
od |- O

35 szt.

35 szt.
35 szt.
35 szt.
35 szt.
35 szt.
35 szt.
35 szt.
35 szt.
28 szt.
28 szt.
28 szt.



Przepustnica powlekana SJ-300N-L
(2x rowek, z uchwytem dzwigni i dyskiem pokrytym powtokg EPDM) GRUPA: S

E-HIEI--H

60,3 (DN 50) 2409310000 2
76,1 (DN 65) 2409310001 1 2 szt.
88,9 (DN 80) 2409310002 1 2 szt.
114,3 (DN 100) 2409310003 1 2 szt.
139,7 (DN 125) 2409310004 1 2 szt.
168,3 (DN 150) 2409310005 1 2 szt.
219,1 (DN 200) 2409310006 1 1 szt.

Przepustnica z przektadnia powlekana SJ-300N-W

(2x rowek, z uchwytem dzwigni i dyskiem pokrytym powtokg EPDM) GRUPA: S

Wymiar (d1=d2) [mm] Il lE. - -ﬂ

168,3 (DN 150) 2409311000

219,1 (DN 200) 2409311001 - 1 szt.
273,0 (DN 250) 2409311002 1 1 szt.
323,9 (DN 300) 2409311003 1 1 szt.
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Zawor kulowy ze stali weglowej
(2x rowek)

SJ-500-L
GRUPA: S

n
J

d2

E-ﬂlil-m

48,3 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)

Zawor kulowy ze stali nierdzewnej
(2x rowek)

2409278000 szt.
2409278001 1 5 szt.
2409278002 1 3 szt.
2409278003 1 2 szt.
SJ-500-L
GRUPA: S

n
J

Sf1 ==

AN

d2

E-ﬂ---ﬂ

48,3 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)

2409278004 szt.

2409278005 1 5 szt.
2409278006 1 3 szt.
2409278007 1 2 szt.
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Zawor zwrotny klapowy powlekany SJ-900
(2x rowek) GRUPA: S

E-ﬂlil-m

76,1 (DN 65) 2409308000 4
88,9 (DN 80) 2409308001 1 4 szt.
114,3 (DN 100) 2409308002 1 2 szt.
139,7 (DN 125) 2409308003 1 1 szt.
168,3 (DN 150) 2409308004 - 1 szt.
219,1 (DN 200) 2409308005 - 1 szt.
273,0 (DN 250) 2409308006 - 1 szt.
323,9 (DN 300) 2409308007 - 1 szt.
Dyfuzor ssacy pomaranczowy 725G
(2x rowek) GRUPA: S
‘ d2

= SR |
Euu l

E-ﬂlil-m

M
o
jury

76,1 (DN 65) 2457324000

88,9 (DN 80) 2457324001 1 3 szt.
114,3 (DN 100) 2457324002 - 1 szt.
168,3 (DN 150) 2457324003 - 1 szt.
219,1 (DN 200) 2457324004 = 1 szt.
273,0 (DN 250) 2457324005 - 1 szt.
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Filtr siatkowy typu Y pomaranczowy

(3x rowek)

726
GRUPA: S

wymiae @1 dy oo Jw [ ]O]&]
szt.

60,3 (DN 50) 2457086000 1 4

76,1 (DN 65) 2457086001 1 3 szt.
88,9 (DN 80) 2457086002 1 2 szt.
114,3 (DN 100) 2457086003 1 1 szt.
139,7 (DN 125) 2457086004 1 1 szt.
168,3 (DN 150) 2457086005 1 1 szt.
219,1 (DN 200) 2457086006 o 1 szt.
273,0 (DN 250) 2457086007 - 1 szt.
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Akcesoria

Uszczelka standardowa EPDM
(do tacznikow Z05, Z07, 7707, 7705)

wywisr e Jea |- []]

33,7 (DN 25)
42,4 (DN 32)
48,3 (DN 40)
60,3 (DN 50)
76,1 (DN 65)
88,9 (DN 80)
114,3 (DN 100)
139,7 (DN 125)
168,3 (DN 150)
219,1 (DN 200)
273,0 (DN 250)
323,9 (DN 300)

2409237009
2409237010
2409237011
2409237012
2409237013
2409237014
2409237015
2409237016
2409237018
2409237019
2409237020
2409237021
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1
1
1

GRUPA: S

El I
300 szt.

210
170
120
100
65
40
33
25
15
12
8

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.
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Uszczelka standardowa NBR GRUPA: S
(do tacznikéw Z05, Z07, 7707, 7705)

S =

E-HIEI--H

33,7 (DN 25) 2409237022

42,4 (DN 32) 2409237023 1 210 szt.
483 (DN 40) 2409237024 1170 szt.
60,3 (DN 50) 2409237025 1 120 szt.
76,1 (DN 65) 2409237026 1100 szt.
88,9 (DN 80) 2409237027 1 65 szt.
114,3 (DN 100) 2409237028 1 40 szt.
139,7 (DN 125) 2409237029 1033 szt.
1683 (DN 150) 2409237031 125 szt.
219,1 (DN 200) 2409237032 115 szt.
273,0 (DN 250) 2409237033 112 szt.
323,9 (DN 300) 2409237034 1 8 szt.

Uszczelka GapSeal EPDM GRUPA: S

(do facznikow Z05, Z07, 7707, 7705)

& e

42,4 (DN 32) 2409237035 210

48,3 (DN 40) 2409237036 1 170 szt.
60,3 (DN 50) 2409237037 1 115 szt.
76,1 (DN 65) 2409237038 1 90 szt.
88,9 (DN 80) 2409237039 1 60 szt.
114,3 (DN 100) 2409237040 1 35 szt.
139,7 (DN 125) 2409237041 1 30 szt.
168,3 (DN 150) 2409237043 1 22 szt.
219,1 (DN 200) 2409237044 1 12 szt.
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Smar G223
GRUPA: S
koa |- IEI - -
2400183000
900 2400183001 1 9 szt.
Tasma miernicza Groove GR600
GRUPA: S

34-24" 2400183003
Smar typu EHC GRUPA: S
suurgoiny WS -
. LH(., Lubricant
o | -] - [=] -
2400183004

Uwaga:
Stosowac z tgcznikami H305 i H307 przeznaczonymi do wykonywania potaczen z rurami HDPE.
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PODZIAL TERYTORIALNY MENADZEROW

REGIONALNYCH W POLSCE

kan-therm.com



KAN-therm
MULTISYSTEM

Kompletny multisystem instalacyjny, na ktéry sktadaja sie najnowoczesniejsze,
wzajemnie uzupelniajace rozwiazania w zakresie rurowych instalacji wodnych, grzewczych,
chtodzacych, technologicznych, a takze gasniczych.

ultralsINIE

uttraPRESS

PP

Steel

Inox

Groove
Copper, Copper Gas

XPress Sprinkler

Ogrzewanie i chtodzenie
ptaszczyznowe, automatyka

Football
Instalacje stadionowe

Szafki
i Rozdzielacze
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