PROTOKOL

Proba szczelnosci instalacji
systemu KAN-therm
Medium: sprezone powietrze

Install your future

Inwestor:

Inwestycja/adres:

Wykonawca instalacji:
Kondygnacja/pomieszczenie:
Nazwa systemu:

Wszystkie przewody powinny zosta¢ zamkniete metalowymi korkami, kapturkami, wktadkami, tworzywowymi zaslepkami lub $lepymi kotnierzami.
Urzadzenia, zbiorniki cisnieniowe lub podgrzewacze wody sa odtaczone od przewoddw. Zostata przeprowadzona kontrola wzrokowa poprawnosci
wykonania. Powietrze uzyte do proby nie moze zawiera¢ olejow. W przypadku systemu KAN-therm Steel, sprezone powietrze powinno by¢ réwniez
pozbawione wilgoci. Maksymalna wartosc ci$nienia probnego 3 bar (0,3 MPa). Temperatura otoczenia badanej instalacji nie powinna ulega¢ zmianie (max.
+/- 3 °C). Ujawnione nieszczelnosci mozna zlokalizowa¢ akustycznie lub wizualnie za pomoca ptynu pienigcego ( zatwierdzonego przez Dzial techniczny
KAN). Do pojemnosci przewoddw 100l czas testowania wynosi co najmniej 30 min, za kazde kolejne 100 | czas proby nalezy przedtuzy¢ o 10 min.

Pojemnos¢ przewoddw ............... L Czas testowania ......c.c.... minut
PROBA SZCZELNOSCI
Ciénieni . Czy w trakcie kontroli wzrokowej Czy w trakcie proby szczelnosci stwierdzono
iSnienie probne . . L Lo
zlokalizowano nieszczelnosci? wahniecia cisnienia?
110 mbar TAK NIE TAK NIE

PROBA OBCIAZENIOWA Z PODWYZSZONYM CISNIENIEM

Czy w trakcie préby obcigzeniowej

Cisnienie probne Czas proby stwierdzono spadek ci$nienia?

<DN50 maksymalnie 3 bar D
10 minut TAK NIE

>DN50 maksymalnie 1,5 bar D

PODSUMOWANIE:
Data wykonana proby: Temperatura otoczenia:

Wynik préby: NEGATYWNY

Data wykonania proby Podpis zleceniodawcy Podpis wykonawcy
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